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Novy katalog Titman je prehledné

.....

méno Titman se jiZ mnoho let
j pfedstavuje v Evropé jako jeden
z vedoucich vyrobci stopkovych frézovacich stopkovych frézovacich ndstrojii. Podrobné
ndstrojii s bfity z tvrdokovu, pro obrdzky — doplnéné o skici profild, vie
obrdbéni dfeva, materidli na bdzi dieva, vétsinou v méritku MI:1 — Vam usnadni
aglomerovanych materidli (MDF, DTD)
a kompaktnich materidli (CORIAN®,

Kerrock™, STARON).

vybér spravného ndstroje.

Titman = profesiondIni ndstroje

g.' Tk ity 00 Standardni ndstroje

Madli jste si spravny ndstroj, uvedte nasledné

e skupinu

o objednaci dislo

l a objednavka bude bez prodleni v den objednavicy
.,fl rocez - 8127 R piipravena k odeslani.

® a prameér stopky

e Specidlini ndstroje

o
e
j P * Mate-li specialni pozadaviy zaslete nam vas vzorek
,'.rk Y1 nastroje nebo vas vykres — spoleéné najdeme fesen|
' _\1 stavajiciho problému,
R i | S
e e

BG-TEST

145-001 Vyroba nasich ndstroji odpovidajici

BG-TEST BG - zkusebnim

145-002 4 e
smérnicim a poufivdni

viastnich legovanych ocell zarudufi nejvysdf
kvalitu pfi odpovidajicich cendch na trhu,

Titman ndstroje jsou certifikevdny
od roku 1992 die normy BSSTS0/S09002

FMZ2T1313

Titman 7e www.pilanka.sk ' .
[




3
!

{

| )
Frezyidrdzkovaci

n, max 24000 MI020 Objednac dislo O L mm GL mm 5 mm
=5 M26.5-6 2 85 40 5
. 3 3106 3 10 46 &
M4lD-& 4 14 46 3
- M5 166 & 51 4
i M520-6 w 0 56 6
M6 6-6 [] & 52 [}
M&23-4 6 7 59 3
M7 &-6 7 & 52 &
o Ha20-4 B 0 53 &
MB20/70-6 B 0 70 &
MP20-6 9 10 53 [
MI1020-6 10 0 53 r
MI1020/70-6 10 20 70 &
MI120-6 I 0 53 &
MI125-6 1 15 57 &
MI220-6 12 0 53 &
L M1220/70-6 12 pii] M [
MI320-6 13 Pl 53 &
Mi420-6 4 n 53 &
Diratkovaci fréza s bFitem k zavrtand, Hlﬂuf_"‘-ﬁ 14 0 70 &
Obrabéjici obvodem a gelem. Mis20:6 1s 20 53 3
|
Pravofezni. Ruéni posury, MI620-6 16 0 53 &
MI620/70-6 16 0 Ta b
HMITH0-6 17 20 53 &
MI1820-6 18 0 53 3
MI1820/70-6 18 0 ] &
MI1920-& 19 0 53 &
M2020-6 20 20 ¥ .
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m, mgoc 24000 1020 Objednaci dislo D mm L mm GL mm 5 mm
ﬂ F=s= M26.5-8 2] 63 40 [
5 1 T M2.58-8 15 ] 40 ]
M310-8 3 10 46 8
H310/70-8 3 10 70 ]
M410-8 4 12 46 8
M4 10/70-8 4 10 70 a
M516-8 5 16 52 8
M5 16/70-8 5 16 70 8
M520-8 5 0 58 8
Gl M6l 6-8 & 16 521 A
M6 16/70-8 & 16 70 8
ME23-8 & 23 5% #
T | M716-8 7 18 52 B
MB20-8 B 20 53 8
MB20/70-8 [:] W il B
L HB25-8 8 % &0 8
MB25/70-8 8 25 70 B
= J I MEINP0-8 8 0 £ 8
E;c@ o, = | M920-8 9 20 53 [
—p0— MI1020-8 10 0 53 g
M1020/70-8 10 20 70 8
Drakkovaci fréza s biitem k zavrtani, HMI025-8 10 5 57 8
Obrabéjici cbvodem a éelem. H1030/90-8 10 £ 90 -5
Pravofeznd, Rucni posuv. M1120-8 1] 0 53 8
M112070-8 I 2 0 8
1258 1] 5 57 8
MI220-8 iz ) 53 8
1220/70-8 12 0 70 8
MI1230-8 13 30 s 8
M1230/90-8 12 0 &0 ]
Hi1320-8 13 0 53 B
M1320/70-8 13 0 70 [
Mi420-8 14 0 53 B
MI420/70-8 14 0 0 B
MI430/50-8 14 10 %0 i
MI1520-8 15 0 53 a
MI520/70-8 15 0 70 8
M1530/90-8 15 0 o0 8
MI620-8 & 20 53 B
H1620/70-8 6 0 70 8
MI630-8 13 in 62 B8
M1 630/90-8 16 0 Y a
MI720-8 17 0 53 B
M1820-8 18 0 53 a
H1820/70-8 18 20 70 B
H1830,90-8 18 0 B ]
MI835-8 18 a5 &7 8
MI1920-8 19 10 53 [
MI920/70-8 19 0 70 8
M2020-8 20 0 53 ]
M2020/70-8 20 0 70 B
M2035.8 0 35 &7 [
H2120-8 zi 0 L ]
M2215/70-8 21 H 70 B
M2120-8 1 0 53 8
M2320-8 13 0 51 8
M2415/70-8 24 15 70 8
Dragkovaci frézy s prim. stopky 8 mm M2420-8 14 0 53 ]
mchow byt opatfeny vodicim loZiskem M2515/70-8 15 15 T0 B
zajidténym stavécim krouzkem, M2520-8 5 0 53 8
Vnéjii primér kuliZkevéhe logiska vadi M2615/70-8 2 15 70 8
nebo 16 mm. M21815/70-8 8 15 70 g
Primér frézy vétdi nebo 10 mm, M3015/70-8 30 15 70 8
www.pilanka.sk




% | n. max 24000 Mis25
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A

Draikovaci fréza s biitem k zavrtani,
Obribéjici cbvodem a éelem.
Pravofeznd. Rucni posuv.

Objednaci dislo D mm L mm GL mm 5 mm
M4l0-10 4 0] 46 1o
H51&-10 5 & 53 10
M520-10 5 n 3 10
HME1&-10 & 16 53 10
M623-10 & FE 59 [}
HM716-10 7 16 53 10
MB20-10 8 W0 56 g
MP20-10 9 20 56 1]
MI025-10 10 5 &0 ]
HMI030-10 10 1] &5 10
MI125-10 1 25 57 1o
MI1215-10 12 15 57 1]
MI1240-10 1z 40 71 10
125010 12 50 g2 0
MI325-10 [ 2 3 o
MI425-10 14 25 58 1]
H1440-10 14 A0 72 16
MI525-10 15 15 38 1]
MI625-10 I 5 57 1o
MIs45-10 16 45 17 1]
MIT25-10 7 5 57 1o
HMIT45-10 17 45 7 14
MI825-10 18 o 57 [T
HMI845-10 18 45 7 1]
MI850-10 18 50 82 g
MI925-10 19 15 58 1]
MI945-10 19 45 T ]
HMI950-10 19 50 A2 1]
M2025-10 0 5 57 [
M2045-10 20 45 77 10
M2225-10 22 5 5 ]
M2425-10 24 25 57 10
M2525-10 o 15 5T o
M25625-10 % 5 57 0
M3015-10 30 5 57 10

www.pilanka.sk
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n. max 4000
—5—

TEST -

[T
y45-002 b—p—i

MIZ30

Drazkovaci fréza s biitem k zavrtani,

Obribéjici obvodem a delem.
Pravofeznd. Ruéni posuv.

1 . max 24000
5

M4015

Objednaci dislo D mm L mm GL mm 5 mm
M310-12 3 10 52 12
M410-12 4 1 51 12
M516-12 5 16 58 1z
MMEl&-12 & 1& 5B 12
MB20-12 8 FT 61 12
HI030-12 10 £l 76 12
MI1035:12 10 35 77 iz
MI225-12 12 25 10 12
MIZ230-12 [F] 0 5 12
MI240-12 12 40 B4 12
MI250-12 [F] 50 95 [F3
MI2.750-12 1.7 50 100 12
MI1325-12 3 5 70 k3
Mi430-12 14 30 72 12
M1440-12 14 A0 [ iz
MI450-12 14 50 100 12
MI530-12 15 10 72 12
MI635-12 1& 15 17 12
MI645-12 6 45 a7 iz
MIsE0-12 16 &0 102 12
MIT45-12 7 45 87 12
HMI835-12 18 15 76 12
MI845-12 18 45 87 12
HMI850-12 18 S0 92 12
MI945-12 19 45 87 12
MI950-12 19 50 92 12
M2040-12 0 40 8 iz
M2045-12 20 45 B& 12
M2240-12 Fra 40 82 12
M2425-12 4 15 1] 12
M2425/90-12 4 5 50 12
M2525-12 5 25 &7 12
M2540-12 35 Al a1 11
M2525-12 % 5 68 2
M2640-12 i 40 B JE
M2725-12 Fi 15 [3:] 13
M3025-12 30 5 &8 12
MI040-12 o 40 B2 13
M3525-12 s 25 68 12
M4015-12 40 15 57 12
ﬁ n. max 24000 MIE45
L
JEST —
www.pilanka.sk
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Draikovaci fréza s bfitem k zavrtani,

I 14 THI425
ﬁ gl Obribéjici obvodem a Zelem.
T -|- Pravorezna. Rucni posuv.
1 D
TEST l

I GL: |
Dragkovaci fréza s vnitfnim zavitern M10x1,5 napF, pro stroje Scheer, Dratkovaci fréza s vnitfnim zavitem M1 2x| napf, pro stroje Elu/DeWalt.
Objednac disla D mm L mm GL mm 5 mm Objednaci dislo D mm L mm GL mim 5 mm
THM3I0-MI0 3 e 55 Hi0 THMII0-MI2 3 1o 55 Mz
TH410-M10 4 10 55 ] TH410-M12 4 10 55 M2
TH516-MI0 5 13 55 Mg TM516-M12 5 16 55 ‘Mi2
THE&I6-MID & & 55 w1] THEI&-MIZ & & 55 M2
THTIS6-MID T 103 55 Mg THIISMI2 2 16 55 Mi2
THEI0-MI0 ] 20 55 MId THE20-MI12 B i) 55 Mi2
TM20-MI0 9 0 55 Mg TH?20-M12 9 il 55 Miz
THI1025-M10 10 15 58 Mid THIDNZ5-MI12 10 25 58 Mi2
THMI030-MI0 1o 1] 63 Mg THMI030-M12 in g 63 Mi2
THI035-M10 10 15 Fi] M0 THI035-M12 10 35 Fi M2
TMI125-Mi0 1l 5 58 Mg THII25-MI2 ] 35 58 Mi2
THMIZ25-M10 12 15 58 il THMI225-M12 12 15 38 M2
THIZ4G-MI0 ¥ 40 T4 Mig THMI240-MIZ 12 40 74 M2
THMIZ245-M10 12 45 B0 wil] THMI245-M12 12 45 B0 M2
THI325-MI0 13 5 58 M0 THI325-M12 I3 15 58 il
THMI425-M10 14 15 58 wil] THI425-M12 14 15 58 M2
THI435-M10 i4 35 Fi) Mi0 THi435-M12 14 35 i) Miz
THMI445-M10 14 45 B0 mil] THI445-M12 14 45 B Ml
THI460-M 10 14 60 93 Mg THI460-M12 4 &0 93 M2
THMI525-M10 15 15 58 i) THIS25-M12 15 15 58 M2
THMISISMID 15 35 70 Mio THI53I5M12 I5 35 0 Mi2
THMI545-M10 15 45 B0 10 THMI545-M12 15 45 B0 M2
THI 1] 1& 5 58 Hio THI&25-M12 3 15 54 M2
THMIAIS-MID & i5 70 10 THMIE35-MI12 & i5 T M2
THI&45-M10 I& 45 BO Mg THI645-M12 [ 45 B0 ‘M2
THMILED-MID L] [:1] 95 Hid THMIG60-M12 ] &0 5 M2
THMIT25-MI0 17 5 58 Mig TMIT25-MI2 17 25 58 Miz
THMIE25-MI10 18 5 58 ™ig TMI825-M12 18 25 58 Mi2
THMIB35-MI0 8 E 70 Mig TMI835-MIZ 18 35 70 Hi2
THIB45-M 10 18 45 80 Mi0 THMIB45-M12 18 45 80 M2
TM1860-M10 [ 60 55 Mio TMI850-MI2 ] 60 95 M2
THMIF25-MI0 19 25 a8 Mo THMIF25-M12 19 15 58 Ml
TM2025-MI0 29 5 58 Mio THM2025-M12 0 25 58 M2
THM2035-M10 20 a5 70 M0 THM2035-M12 20 a5 70 i
THM2045-M10 i 45 80 HMiD TM2045-MI2 20 45, 80 Mz
THM2Z0E0-M 1D 20 &0 93 Mg THMZ060-M12 20 &0 93 Mz
THM1215-M10 22 5 58 Mi0 THM2I25.M12 2l 5 58 M2
THMIII5-MID 21 35 70 Hio TMII25-M12 22 15 58 M2
TMZ315-M10 3 5 55 Mi0 THM2135-M11 Fr 33 70 Mii
THM2425-M 10 24 15 55 M0 THMIT60-M12 11 &0 35 M2
TM2525-M10 5 5 55 Mig TM1325-M12 rel rL 55 M2
THM2Z625-M 10 26 15 55 Hid THM2425-M12 14 15 55 M2
THM3025-MI10 30 5 55 Mig THM2525-M12 ¥ a5 55 M2
THM3I425-M10 34 25 55 Mia THM2625-M12 26 25 55 Mi2
TH3525-MI0 35 a5 55 M0 THM2725-M12 ¥ a5 58 Miz
TM3025-M12 k1] 25 55 Mi2
TM3425-M12 M FLY 55 i
THM3525-M12 35 25 55 M2
www.pilanka.sk
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Manolitni fréza s piimymi biity ze slinutého karbidu HW k opracovini umélé hmety s nizkym bodem tini,
Prima radiusova mezizubova mezera s precizni geometrii bfitu zajisti velmi dobry odvod pro thisky a vysokou
kvaliou frézovand hrany, Idedini nastro] k opracovini ABS plodnych materidli na CNC strojich.

Z=|

Objednac dislo D mm L mm GL mm 5 mam
E—G 3 10 50 &
AS4-6 4 12 52 ]
ASS-6 5 16 56 &
ASE-6 B 19 59 f
ASEL-6 [ 15 &4 &
ASH-8 B 5 &5 B
ASI10-10 1 5 65 19
ASI2-12 12 5 75 12
Z=2

Objednaci &islo D mm L mm GL mm S mm
ACRE-6 [ 20 &4 &
ACRS-8 L] 5 &4 8
ACRIO-10 1o a5 &4 10
ACRIZ-12 11 5 75 12

e =4 ACE
24,000
L
o i
L M ACADC
14,000
L
o=

Monolitni fréza s bty ve droubovici ze slinutého karbidu HW | Zelni biit umoiiuje bezproblémové zavrtani
mistroje, Fréza je vhodnd k epracovini akrylitu a daldich plastovych hmet, Diky geametril bFitd fréza snadne
proniki do obribéného materidlu a tim zabrafuje velkému vzniku tepla v Fezu. Pro tanké plocha materialy je
vhodni fréza s negativnim osovym uhlem, Pravotodivé provedeni, Rudni posuv,

Pozitivni osovy uhel

Objednaci dislo D mm L mm GL mm 5 mm
ACI5-3 S 5 kL] 3
AC2-3 z 8 ET 3
AC15-3 25 10 38 ]
AC3-3 ] 12 EL 3
AC3I-6 3 12 57 &
ACA-6 4 i 57 &
ACS-6 5 19 57 &
ACH-6 & E 57 &
ACE-B 8 3 Ll 8
ACI0-10 I0 25 0 [T
Negativni osovy uhel

Objednaci disla O mm L mmi GL mm 5 mm
ACI.5DC-3 1.5 ] 38 3
ACIDC-3 ) 8 T 3
AC2.5DC-3 5 ] 38 3
ACIDC-3 3 12 i 3
ACIDC-& 3 12 57 &
ACADC-6 4 i0 57 6
ACSDC-& 5 19 57 &
ACEDC-6 & 19 57 &
ACADC-8 [] b & B
ACI0DC-10 10 5 0 [}

Megativni osovy (hel zajisti precizni obribéni tenkych plochych materiald bez vibraci s fistou horni hranou.
Odvod tiisek smérem dobu.

www.pilanka.sk
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avaci HW Z = 2 stopka 12 mm

STCILT Frézy vyFezivaci s plesazemymi biity. Pro vyfrézovini vifezi pro wyplné pfi virobl dvefi a nibytku.
Pravoferna. Ruéni posuv.
Objednaci disla D mm L mm GL mim 5 mm
STCIZT-12 iF 50 103 12
STCl6-12 L] 50 103 12
L
—o—

5 biitem HW na dele pro zavrtani. Pro hrany bez trhlin u oboustranné potaienych desek.

S5TC

B Objednac disla D mm L mim GL mim 5 mim

24000 SSTCI27-12 127 50 {15 12
SSTCI4-12 14 50 108 12
SSTCI&-12 & 50 103 12

Fréza s pajenymi bfity HW, Z = | + | ( pozitivni + negativni
bFit ). Vhodn pro obrabéni preklizek a dalfich materigld

4 5 oboustranné upravenym povrchem. ¢ist'f Fez na spodn

1 a horni hrané,

Objednaci dslo D mm L mm GL mm 5 mm
HIZZUD-12 127 54 108 12
www.pilanka.sk p




. max. 12,000 Objednaci gislo Dmm Llmm LZmm GLmm Smm Z
I SL , ALCO3-5F-8 El 2 &0 B I
G@ 15 ALCO4.SF-B 4 i1 &0 B |
- 1 ALCOS-SF-8 5 12 60 [
—, —y ALCDE-SF-B & 14 &0 B 1
Friza s bfity ve Eroubcvici Z=1 ALCO7-SF-8 7 14 &0 8 I
ALCOB-SF-8 8 i B0 B |
ALCO8D-DF-8 8 18 80 81
ALCD?-5F-B 2 14 80 B I
ALCI0-5F-8 10 14 BD B I
ALCI2-5F-B 12 14 (] B I
ALCI4-5F-10 19 14 120 10 I
ALCIS-5F-8 5 -] &0 B [}
n, max, 12,000 ALCOS-LKSF-B 5 [1:] 5 B0 B I
= GL ALC|5-5F-8 4 16 45 o0 B 1
I: ALC16-5F-8 5 I 45 %0 B |
; 1 ALC|7-5F-8 3 4 45 %0 Sl
O e 1 e | ALC|B-5F-B i 14 54 BD B 1
Friza s bity ve froubsvici Z=1 s pedbrolfemm 12 4 ALC20-SF-8 8 14 65 100 B I
ALCZI-SF-10 10 14 &3 B5 10 ]
ALC22.SF-10 ) 14 B % [
ALC2I-SF-10 1] 14 5 120 10 ]
1, e, 24,000 ALC26-SF-8 5 15 [ 8 1
! GL ALCI7-5F-8 5 40 100 -] I
ALCI0-5F-8 4 40 100 8 1
ALC3I-5F-8 & 40 100 B I
; L ALC32.DF-8 PO 5 40 100 8 2
Fréza pro frézovini odvodiovacich dridok ALC3I3-DF-2 AD 5 40 100 8 2
AQ — jen na hlinik
PO — jen na plasty
n,oman, 34,000 ALCI4-5F-8 4 15 100 a8 1
' __'i'- ALC35-5F-8 5 35 B0 ] I
}E ALCI6-SF-8 5 5 100 ] I
it ALC3I7-5F-8 5 45 100 ] I
b L 1 ALCIB-5F-8 H 35 100 B 1
Friza stopkovd Z=1 pro obribdni plastd ALC3I9.5F-8 & 48 &0 8 i
ALCA0-5F-8 & 0 100 8 |
. o, 24,000 ALC50-5F-8 5 14 120 8 i
k SL ﬂ* ALCS5|-5F-8 B 14 120 8 I

Fréza 5 biity ve froubovici Z=| prodiouiend delka

——

Fréza drazkovaci HW a HSS pro stroje Rotox a Striffler

n, man., 24,000

Draikovaci frézy 2 HW a HS5. Obrabéjici éelem a obvodem. Pravofezné. Ruéni posu.

HSSE pro hlinik a PVYC HW pro PVC

Objednaci £islo F4 Dmm Lmm GLmm 5 mm Objednaci Eislo 4 Dmm Lmm GLmm 5mm
R3-B-5IHS . I i ;] 52 Mi0 _R3-8-521HW 1 3 8 52 Mig
R4-10-35HS | i 10 35 MIi0 R4-10-3I5HW i 4 ] 35 Mo
Rd-12-52HS I 4 12 5! MI0 R4-12-52HW | 4 12 52 Mio
R5-10-35HS | 5 10 a5 M0 RS- 10-3I5HW 1 5 10 35 Mio
R5-23-51HS I 5 3 3l Mi0 R5-23-52HW I 5 3 52 Mig
R&-12-52IHS | ] 11 51 M0 R&-22-5THW | & 12 52 MiD
RI10-20-43HS 1 10 a0 43 M0 RI10-20-43HW i 1] 0 43 Mig
R12-15-43HS 2 12 15 43 M0 RIZ-15-43HW 1 12 15 43 M0
RI2-22-43HS i Iz 2 4 Mio RI2-22-43HW i 12 12 43 Mio
R14-12-43IHS 2 14 11 43 M0 R14-22-43IHW 1 14 12 43 M0
RI14-30-51HS 2 14 30 5l M0 R14-30-51HW 2 4 30 51 HiD
R16-23-43HS 1 & 13 43 MI0 RI6-23-43HW 1 1& 13 43 Mio
RIB-23-43HS 2 18 23 - 42 Mo RIB-23-43HW 1 i8 ] Hio

www.pilanka.sk
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Frézy pro drdzky na tésnéni HW

— L} Objednaci tislo D mm L mm GL mm 5 mm
T W518-6 & & &0 [ 1S
o WS 18-5.35 3 6 &0 535
oL i WS5310-6 3 o &0 &
WS5310-8 3 10 50 B
Wsis 4 10 60 3
WS4-8 4 10 50 B
Frézy pro drazky na tésnéni HW
n. mae, 24,000 Objednaci &isla D mm L mm GL mm S mm
bt Anker 5.5-6 55 10 60 3
ﬂ : ﬂ:‘ ag Anker 5.5-6.35 5.5 10 &0 6,35
I

«Q| |«o ||l

USD36 Frézovani dradky na tésnéni u oken. Rucni horni frézka.

Objednaci fislo D mm = LI mm L2 mm 5 mm
UsD3s-8 36 &0° 3 5 8
UsSD36-12 36 &0° k] 5 12
Prislufenstvi/Nahradni dily D mm d mm
8208 Leisko EE] ]

www.pilanka.sk
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Frezy kotoucove

drazkovaci

Frézy kotoucové drazkovaci HW Z = 2

G16302 Objednaci disle D mm B mm Wrtdni mm
G16151-6.35 36 15 B35
GI6102-6.35 36 1 6,15
T 3% E g
GI6I02-6.25 15 E] 635
5 3% 1; E’
GIA02-6.35 36 4 &35
Gl6502-6.35 i 5 635
GI6552-6.35 36 5.5 6,35
G40152-6.35 40 L5 6,35
- = 40 i - X
Dwa tvrdokovove biity, obribéjici dno a boky drikky. m 40 15 Eﬁ
Pravo/levobéini. M i .lg- =Y g
GA0402-6.35 40 4 6,35
G40502.6.35 [ 5 635
G50252-6.35 50 25- 635
Upinaci trny
LDTA Objednaci ¢islo d mm GL mm 5 mm
LOTAG 6,35 57 &
LDTAR 6.35 57 8
ﬁ LDTAMN2 6.35 57 12
: Dodano 3 lofiskem Bl6 (D = 16: d = 6,35)
’ GL: i Mahradni loiska s vnitinim primérem 6,35 mm, viz strana | 14115,
MGAS, IS Dbjednaci dnlo d rmm GL mm S mm
MGAS.358_ 6.35 53 8
= [I Pozor = hlava upinaciho drcubu plesahuje tlo upnuté kotoutové frézy na o MGA
o 1.5 mm,
F GL ’ Poudit] vodicich lalissk j& modng pouze pro lotiska s ynithim primdrem B mm.

Tit 2_ www.pilanka.sk ' L
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Fréza na frézovani spoju na pero a drazku HW Z = 2+2

FFC2B
. Fréza na frézovani spojl na pero a drazku
Objednaci tislo D mm L mm Vrtini mm 5 mm
Poutiti ve spojeni s frézou G 36552 na vyrobu spojl na pero a dridhu.
Pro dity ak do fife 22 mm,
PiwsluenstviMihradni dily D mm d mm T mm
816 Vodici fotisko 16 835 &

Poutitim loZisia jiného priméru je moiné ménit délku pera-t
Mahradni lotiska s vnitfnim primérem d = 6,35 mm, vir strana | 14<115,

Objednac dislo D mm B mm Wirtdni mm
FAZ0 - 2 i T
Sestava nastrojl pro sradeni boki nahofe a dale.

Poutiti ve spojeni s drafkovaci frézou a upinacim trmem LOTA

.

poutivanym spojim, K dodivee patfi dridkovaci fréza, upinaci trn a 3 vodici lofiska.

Objednaci £islo D mm B mm d mm 5 mm
—1— BjS40-8 40 4 6.35 8
B)540-12 4D 4 6,35 12
ProsludenstviMahradni dily D mm o mm T mm
BIS Vodic Iotitks 5 635 125
Ble Vodicl lokivko 1 5,35 10.5
. , o)
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Ceyhi HW biity obrabéjici dratku a boky,

Pravofeznaflevolernd

Dodivia bez upinaciho trow,

Cqﬂmuwwm:m.mm.
Fréza dritkovaci s vnitfnim zivitem.

Poutiti s upinacim trnem UGA.

D mm
50

==

e
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Objednaci dislo D mm B mm d mm
ADG3-5 50 35 [}
ADGS-9 50 5.9 12

Poutiti s upinacim trnem HDGA,

Upinaci trn pro dritkovac frézy HDG a ADG. Soutisti
dodivky jsou distanénl kroukky

firoké 5 mm (1x), & mm (1x) a 10 mm (2x) vEetnd upinaci
matice. Ma tento tm je modno v kombinacl s dradkovacimi
frézami upinat libovolné lodisko s vnitfnim otvorem 12 mm
viz tabulka na této strané dole.

Objednaci dislo D mm o mim GL mm 5 mm
HDGA/I2 185 12 3 i2

Vodici loziska

Lt

4
4
E
E
|
’l

Objednaci éisho D mm B mm
B21/12 yii 1z
BI&/12 16 12
B28/12 m 12
BIOI2 30 12
BILIZ n iz
B34/12 M ¥
BI&NZ 36 12
BiTi2 i7 12
BaYI2 2 iz
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Frézy poldrdzkovaci

a orovnavdaci

Frézy polodrazkovaci HW Z = 2 s vodicim cepem

| . ma 4000 o | Polodradkovaci fréza obrabéjici obvodem a delem,
Ruéni posuv. Vodici dep primér = 4.8 mm.

Dbjednaci gislo D mm T mm L mm GL mm d mm 5
RBCA3-6 17,5 &3 14 51 4.8
REC&3-8 175 6,3 14 51 48

| REC9S-6 na 55 7 ) ia
RBCY5-8 13.8 5.5 4 51 4.8
RBC127-6 301 127 4 52 8
[ RBCI27-8 02 127 4 51 4.8
———
-
BG-TEST

e e

—r—

hﬂlﬁﬂlﬁﬂlg

n. max 24000 RCRes | Soudisti dodiviy je lodisko BI2T
g I [s] | Objednaci fislo D mm L mm GL mm S mm
RCBY5-6 E7) 27 56 L]
RCB95-8 32 12,7 56 B

RCBI1-8 I8 127 56

B
[ T RCB32-18-25 50,8 125 12

L Fréza RCB32-18-25 se dodava v setu s 5 objizdécimi krouky.

1 J— Mahradni dity D mm d mm
I==TF I Lotisko B95 | Bi27 kuligkowk lokiske 13y 635
INBUS Mdxb Intrss froub pro kulidhowd lodisko

[
= | L S s
B95 Vodici lodisko 9.5 6,35

Big Wodici latisko 13- 6,35

Il ) ) T
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b [ n mac 18000 acpsy | Polodrifkovaci fréza obribéjici obvedem a delem. Pravobéind.
% — Objednaci gislo D mm L mm GL mm 5 mm d mm
} i RCB5T-12 57 I5 60 12 12.7
Mihradni dily D mm d mim T mim
T BI271 loulighovd lodisko 137 &35 pri L0
L INBUS Mdxb Inbus Eroub pro kulidkowe latiske
J_ Frézu je moiné kombinovat s riiznymi priimény vodicich loZisek s vnitfnim primérem d = 6,35 mm,
iz strana | 14113,

Frézy polodrazkovaci s VD-HW Z = 2

Objednaci &islo D mm L mm GL mm 5 mm
g, 1, frax 24000 RCBISRT SH % 2 .2 &
Pislutensevi/Nihradni dily D mm d mm T mm
T B95 Wodici lodisko 9.5 6,35 103
L B... Vodici lotisko podle podadovand hloublky sradend viz strana |14-115.
J_ Liz Wymidnitelng bfitova destifka | 2«0l i) 5
TORX Mix6 Sroub pro upauti VD
Lofisko B85 INBUS Mdxé Inbus fraub pre kdidkov lotisko
TTIS Sroubovik
@—L&hﬂm BI27 Frézu je modné kombinovat s riznymi priiméry vodicich lozisek s vnitinim primérem d = 6,35 mm
ebiska BlIG wiz strana | 14=113.
= : PHsludenstvi/Mahradni dily D mm d mm T mm
A [ totwer B127 Vodici lotisko 27 63 B
——— Blé Wadici lotisko 16 6.35 7.0
BIs Vodici lotiko 19 635 55
Frézy polodraikovaci s VD-HW Z = 4
RCESTRT Objednaci £islo D mm L mm GL mm 5 mm
RCBST7-12RT 57 12 54 12
Mahradni dily D mm d mm T mm
BI27 Vodicf Intisko 127 6,35 2215
T LIz Wyménitelna birtovi desticka | 2x12x1,5 mm
J_ INBUS Mdué Inbues froub pro kulichowvs lodisko
TTIS Sroubovik

Frézu je moiné kombinovat s riznymi priméry vodicich lofisek s vnitfnim primérem
d = 6,35 mm viz strana | 14-115.

Fréza orovnavaci celni HW Z = 3

i nomax 24000 o | FMCI5 Fréza erovnivacl Zelni 3bFith pravofeznd, Ruéni posuv,
g‘ Objednaci £islo D mm L mm GL mm 5 mm
FMC25-6 25 12 [ &
FMC25-8 15 12 44 8
FMC35-8 35 8 50 8
=
H = T—

Fréza orovnavaci celni HW Z = 2

| nomax SMCI8 Fréza orovnavaci delni 2bfita. Pravofeznd. Ruéni posuv.
e
—|— Objednaci &isla D mm L mm GL mm 5 mm
L SMCIB-8 18 12 “ B
l SMC20-8 0 13 45 a8

——o—H
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Frézy na presné

1 _. 7 W 7 (o) Y
opracovani boku a hran

s vodicim loziskem

Z=2HW
n. max 24000 1BGTROLK Objednaci isho D mm L mm GL mm 5 mm
g‘ D IBGTS3-6 635 127 50 6
| IBGTe3 |  IBGT6ILKS 635 25.4 & 5
—o— IBGT95-6 9.5 127 50 b
IBGTY5-8 95 12,7 45 ]
IBGT95LK-6 9.5 5.4 57 &
! IBGTI5LK-8 a5 254 57 8
IBGT90-6 7 [ I &
IBGT20-8 1.7 14 48 8
IBGTOLK-6 127 5.4 57 &
- IBGTFILK-8 12.7 5.4 57 B
IBGT90LKI-B 12.7 37 9 8
e —a—i IBGTROLKI-12 12.7 7 [ F
IBGT9OLK2-12 127 50 95 12
[ e ==
- Mahradni dily D mm d mm
B&3/3.175 Vodicl lodiske 635 3,175
B95/3.175 Vadic lofisko 4.5 3,175
BI127 Vodid lodisko 127 £,35
INBUS Mdxb Inbus froub pro kulidkové kotisko
SKM M3.175 Matice pro D=6 + D=2.5

Fréza na piesné oprac. bokt a hran HW s vod. loZiskem, Z=2

BGTHOS

Fréza na frézovini bokd s negativnim osovym dhlem, Rezny tak ke stfedu bfitove destitky
rarufuje Eisty povrch opracovanéhe dilu. Pre poviakované materidly a dieve s dioubymi vidkny., 6\1
{Opracovand éelni), i)

T Objednaci &islo D mm d L mm d mm S mm

l BGT90S 18 w0 12 8 &8
Prislufenstvi/Mahradni dily D mm o mm
B8 Wodicl lodizho 18 6,35
INBUS M4xé Sraub pro kulifkové lofigko s viinim Sestheanem

BGTI0

——

Fréza na frézovini boki s rovnymi bfity. Pro tvrda dieva, MDF a podobné materiaty.

Objednaci éislo D mm di L mm d mm S mm
BGT90 18 o0 [ 18 &8
Prisluienstvi/Mahradni dily D mm d mm
Bia Modicl kafisko 8 6,35
INBUS Mdxb Sroub pro kulitkowi kodisko s witfnim festiheanem

www.pilanka.sk ' -
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Frézy na frézevini boki s velkou vyuFitelnou délkou a negativaim osavym Ghlem - pro materiily af do
tlouitky 48 mm,

Objednaci gislo D mm L mm GL mm 5 mm
BGTHILKS-6 18 5 57 &
BGTHILKS-B I8 15 57 8
BGTHOLKS-10 18 5 55 1]
BGTHOLKS-12 18 15 &7 12
BGTIOLKI-12 I8 7 79 12
BGTHOLK2-12 18 50 91 12
Prislufenstwi/Mahradni dily D mm d mm
BIB ~ Wodiikiske 18 635
IMNBUS Maxé Srouby pro kuliékove lodisko s wnithnim Sestihranem

% . rmax Fréza na frézovani bokd a hran s 3 bfity HW pro mimofadné €isté frézované plochy. Se dvéma kuliékowymi
_2_44330 | . lofisky k zamezeni otlakil u citlivpch materiil.
Objednaci éislo D mm L mim 5 mm
BGT203-4 12.7 a5 &
L BGT903-8 12,7 15 8
BGTF0ILK-12 1.7 i 2
L
At Prislufenstwi/Mihradni dily D mm d mm
1 | | BI2T Vodici lofisko 1.7 635
IMNBUS Mixé Sroub pro kulitkow lofisko s witinim Sesthranam
——
@ BGT90 BGT903LK

Fréza na frézovani hran s VD-HW a vodicim lofiskem pro poviakované desky a dievéné
miaterialy.

Objednaci gislo O mm L mm GL mm 5 mm
_IG'I'W.-GI"I' 19 1z 5 &
BGTH0-8RT 19 12 54 B
!ﬁ'i'm 19 0 &2 B
BGTHOLK-BRT 19 30 71 B
BGTHOLK-10RT 19 30 72 1o
BGTHOLK- 1 ZRT 19 ] 72 12
BGTYOXL-12RT 19 50 92 12
Mihradni dily D mm d mm
Liz Vyménitednd bfitovd destiéka | 2x12x1.5 mm

L20 Wimdnitelng bfitovd destidiea 20x0 2k 1.5 mm

L3I0 Wymninitelnd bfitovd destifika 30 2xl 5 mm

L50 Wymdniteing biitowa destidka 50x 1 2el 5 mm

BIg Vodiei lodisko 19 £35
TORX Mdxb-G Sroulyy pra VD

INBUS Mdxb Inbus Sroub pro kuitkew lodiske

TTIS Sroubovik T15
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CTIORT Fréza na Inézovini hran s VD-HW bez vodiciho lodiska pro poviakované desky a dievéné

miaterialy..

Objednaci dislo D mm L mm GL mm S mm
CT9ORT-SAT 3 12 45 ]
CT90RT-8RT 13 12 45 ]
Mahradni dily

LIz Wymibnitelnd bfitovd destidha | 2212215 mm

TORX Mixé-G Srauby pre VD

TTIS Sroubovik T15

Dwojiti fréza na frézovini bokd k soufasnému opracovani horni a spodni hramy.
Pro material a2 do tloustly 28 mm.

Objednaci éislo D mm et Lmm d mm S mm
D/BGTI0 18 w0 10al4 = 68
Pﬁslulmnvl{.’l\li'hraﬁi dily D mm d mm
BlB ' Wodici lafiske 8 635

INBUS M4xé

Sroub pro kulidkowe lofisko s virtfnim Sesthranam

Frézy na piesné opracovani boki a hran s vodicim loZiskem VD-HW; Z = 2 + 2

DVBGTHORT

@l ® -

&= —5—

Ob 1 disle D mm LI mm L2 mm GL mm 5 mm
D/BGTS0-12RT 15 12 0 0] 12
Mahradni dily D mm d mm
LIz Vyminitelnd btitova desticka | 2x) 2x1.5 mm
L20 Wyminitelnd bfitov desticka 20§ 2x1.5 mm
B Vodicilotiske 2 635
TORX M4xb-G Srouby pro VD
TTIS Sroubovik T1S
-
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Kopirovaci frézy na frézovani hran

E —d— PGCI27 | Frézy na frézovini hran s vodicim loZiskem na stopce a vriacim bfitem pro poviakované desky a dievéng
miaterfaly,

Objednaci ésla D mm L mm GL mm 5 mm
PGCI2795-4 1.7 9.5 46 &
PGCI2TI9-6 12.7 19 56 [}

T PGCI27-6 1.7 154 62 6
PGCI6-8 & 20 57 B
PGCIELK-B I& 25 &1 B

L PGCI925-12 19 5.4 T 12
PGCIg-12 [k 50 95 12
PGC25-8 25 15 Fi] B8
PGCI5-12 15 25 0 12
Mahradni dily D mm d mm
BI127 Yodici lodiske 127 6,35
Bl&@ Wodic lodsko [} 8
BI9I2T Vodici lodiske 19 12.7
B25/12 Wodicl lotisko 15 12
SHE.35/11 Stavéc] kroufeh 11 6,35
SHae/ 127 Seawdel kroufek 12,7 L]
SHIZ/18 Seavicl krouick 18 12
SHI27/18 Sl kroukek 18 12,7

f——yg——— PGCIT

Wiechny frézy v této skupiné jsou uréeny k oparaci zapouténi pfi kopiroviani se sablonou,

ﬁ PGCI9RT Frézy na frézovani hran s VD-HW a vodicim lofiskem na stopeoe. Pro povlakované desky a dievané materidly
=5— Objednaci £islo D mm L mm GL mm 5 mm

- PGCS19-8RT 19 12 (¥} a
PGCI9-8RT 19 20 B2 8
PGCI%-12IRT 19 0 52 12
PGCI9LK-BRT 19 a0 ors 8
PGCISLK-12RT 19 £l T2 12
PGCI950-12RT 19 50 100 12
Mihradni dily D mm d mm
BI%A Wodici loitka 9 B
BIWI2ZTY WVodici lodisko 19 1.7
SHE/N2T Stavécl kroudek 12,7 B
SHIZT/ 8 Stawdol kroudek 18 12,7
LIz Vymnénitelnd bfitova desticka | 2x12x1.5 mm
L20/4 Wymndnitednd bfivovd desticha 20x1 22 1.5 mm
L34 Vimanitelnd bfitovd desticka 30x1 2x 1.5 mm
L50/4 Wyrndniteind bfitova destidha 50x1 2kl 5 mm
TTIS Sroubevik T15
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Frézy polodrdzkovaci

a orovnavaci

Frézy polodrazkovaci HW Z = 2 s vodicim cepem

% . mrax 24000 e Polodratkovaci fréza obrabéjici obvodem a delam,
Ruéni posuv. Vodici dep primér = 4.8 mm

Objednaci &islo D mm T mm L mm GL mm d mm 5 mm

T RBCEI-6 75 a3 4 51 s &

E RBC&1-B 175 63 14 52 48 ]

l RBC95-6 18 95 14 51 48 3
RBCY5-8 13.8 9.5 14 52 4.8 ]
RBCI27-6 302 12,7 i1 51 48 6
RBCI27-8 30,2 12,7 4 52 48 ]

| ™ N [ i

e e | ]

A max 14000
I n] { Objednaci éilo D mm L mm GL mm S mm
RCB95-4 it 7 56 &
RCBY5-8 iz 127 58 B
RCBIZ-8 Ei:] 7 56 B
T RCB32-18-25 508 s 2
L Friéza RCB32-18-25 se dodavi v setu s 5 obiitdécimi kroudky.
J— Nahradni dily D mm d mm
Lotiske B95 | BI2T leulbifkove lodisko 1.7 6.35
IIElI INBUS Mdxb inbus froub pro kulidkove lodako
3 tomskoniw
‘ rf’;ig;] E—Lﬂﬂﬂmﬂl& Pislubenstvi D mm d mm
Blé& Vool lodisko & 635
B9 Wodicl lokisko 19 6.35

) A T S
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g n. max 18000

Lokisko B5

H—Lohkuall?
|

b

Polodrifkovaci fréza obribéjici obvodem a éelem. Pravobéind.

Objednaci £nlo D mm L mm GL mm 5 mm d mm
RCBS7-12 57 15 [ 11 1.7
Mahradni dilty D mm  mm T mm
BI27 ; ol lodinko 127 635 i
INBUS Mdxd Inbus froub pro kulitkowe loknko

Frézu je moiné kombinovat s riznymi priméry vodicich loZisek s vnitfnim primérem d = 6,35 mm,
wit strana | 14<115,

PrislutenstviNahradni dily D mm “d mm T mm
BY5S ¥odici lofisko 9.5 &35 10,3
B Vodic! latisko podie pofadovand hicubky sratent viz strana 114-115.

LIz Wymidnimeing bfivovd destifla | 2xl 1l 5

INBUS Mdxé Inibuss roub pro oubflovs lodnke

T — -

Frézu je moiné kombinovat s rienymi priméry vodicich lotisek s vnitinim primérem d = 6,35 mm
wiz strana | 14-115,

Prisludenstvl/ Mahradni dily D mm d mm T mm
Blé Vodicl lakisko It 6,35 ]
BiY Vodid lotisho 15 635 55

Objednaci &ida D mm L mm GL mm 5 mm
RCBS7-1IRT 57 12 54 [FS
Mahradni dily O mm d mm T mm
Bi127 Wodicl lodiske 127 6,35 2215
LI2 Wyminitedna bfitovs destitic | 21 2x1.5 mm

TORX M4nb-G  Sroub pro upnuti VD '

INBUS Mdud Inbis froub pro kuldkows lodnko

TTIS dk

Frézu je moing kombinovat s riiznymi priméry vodicich lofisel s vnitfnim primérem
d = 6,35 mm viz strana | 14-115.

n, max 24,000

FMCIS

Fréza orovnivact delni Jbfitd pravoheznd. Rucni posuv.
Objednaci fislo D mm L mm GL mm 5
FMC25-8 PL] 12

i)

Fréza orovnavaci celnf HW Z = 2

.
14,000

SMCle

Fréza orovndvaci delni 2bfitd. Pravofeznd. Ruéni posuw.

Objednaci disla D mm L mm GL mm 5 mm

smciza 18 IS “ s

SMCI0-8 0 13 45 -]
ww.pilanka.sk




Frézy na presné
V4 / (o) y
opracovani boku a hran

s vodicim loziskem

Frézy na piesné opracovani bokt a hran s vodicim loziskem HW, Z=2

d 5 mm
IBGTS3-6 635 17 50 &
IBGTEILK-6 6.15 154 &l ]
IBGT?5-6 25 1.7 50 &
IBGT95.8 9.5 1.7 45 8
IBGTYSLE-& 9.5 54 57 ]
IBGTY5LK-B 95 154 57 B
IBGTH0-& X7 & 48 &
IBGT90-8 1.7 14 48 B
IBGTHOLK-6 157 5.4 57 &
IBGTHOLK-B 1.7 254 57 B
IBGTHOLK -8 137 7 &5 8
IBGTHOLKI-12 1.7 7 &9 ¥
IBGTPOLKI- 12 137 50 95 12
MNahradm dily D mm d mm
B&313.175 Vodicl lodnko &35 3,175
BY5/3.175 Wodicl lotinko 9.5 1175
Bi127 Vodid lodsko 127 635
INBUS Mdxé Inbus broub pro kudidlkows kodisks
SKM HM1.175 Matice pro Dwg ) + D=%5

Fréza na presné oprac. bokii a hran HW s vod. loZiskem, Z=2

Fréza na frézovini bokdi s negativnim osovym uhlem. Rezny tlak ke sthedu bfitove destitky
zarvtuje disty povrch opracovaného dilu. Pro poviakovane matersily a dievo s dioubymi viakny.
{Opracovini éelni}

Objednaci £isho O mm 2 L mm d mm S mm
BGT90S 18 bl 12 18 &8
PrisluienstviMahradni dily D mm d mm
Big Vodicl ladisks 18 635
INBUS M4x6 Sresby pro Kilithew boditka s vinim desuhranem

Fréza na frézovani bokd s rovmymi bfity. Pro tvrda dieva, MDF a podobiné materidty.

Objednaci &islo D mm d’.‘; L mm d mm S mm
BGT90 18 N 12 B &H
Phisluienstvi/Mihradni dily D mm d mm
BiB Vodicl lofishe 8 635
INBUS Mdxs fm:-ubprn kulifloowd kaditko ¢ vnitinim tettivanem
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Frixy na frézovini baki s velkou vyulitelnou délkou a negativiim osovym Ghlem - pro materidly af do

touttky 48 mm,
Objednaci &islo D mm L mm GL mm 5 mm
BGTI0LKS-& 8 5 5T &
BGTHOLKS-8 I8 15 57 8
BGT9OLKS-10 18 5 55 ]
BGTIOLKS-12 18 5 &7 [
BGTI0LKI- 12 8 a7 [l [F]
BGTIOLKI-12 16 50 %1 12
Pirishidenstvi/Nahradni dily D v o mm
BiB T Veddiies T &5
IMBUS Mdxb Sroaiby pro kuhékows loditho s vivtinem testihranem

Frétza na frézovani bokd a hran s 3 bfity HW pro mimofadné disté frézované plochy. Se dvima kuligkovymi

lodisky k zamezeni otlaki u citlivych materiald.

Objednaci éislo D mm L mm 5 mm
BGT903-4 a7 T %
BGT901-8 127 15 ]
BGTROILK-12 ALy kL 1z
mngnnﬂmm dily D mm d mm
B127 \ww I!._? 26,35
INBUS Maxb Sroubs pro kulifhova kofisko s varinim Sesuhranem

Objednaci dislo D mm L mm GL mm 5 mm
BGT90-6RT 19 2 5 6
BGTH0-8RT 19 12 54 ]
I_ﬂm-ll.'l' 19: 0 ‘_! B
BGTHLK-8RT 9 30 71 B
BGTI0LK- 10RT i 3 7 io
BGTHOLK- | ZRT 9 0 71 12
BGTOXL-12RT 1% 50 91 12
Mihradni dily D mrm o mm
LIz Wymninitwind bfitova destidia |HIH§E

L0 Wyménitelnd bfitowd destifles 2001 2x1.5 mm

L50 Wyménieind bftrovh destitia 5001 3x1.5 mm

BIS. Vodic lotisko s 635
TORX MHdxé-G Srouty pre VD

TTIS Sroubovik TIS
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CT0RT Fréza na Inézovini hran s VD-HW bez vodiciho lodiska pro poviakované desky a dievéné
miaterialy.

Objednaci &islo D mm L mm GL mm S mm

CroonT.enT " Fy £ s
CT#ORT-BAT 1] 11 45 8

Mahradni dily
L Wyminitelnd bfitowd destitha | 22121 .5 mm
TORX Mdxé-G Srouby pro VD

TTI5 IWT“:.-Z

Dwvojiti fréza na frézovini boki k souéasnému opracovani horni a spodnid hrany.
Pro materidl ai do douitky 28 mm.

Objednaci disle D mm 2, L mm d mm S mm
DBGT90 8 90" 10314 = ol
PrisluienstviMahradni dily D mm d mm
aig Vodicl lobisks 18 635
THBUS Maxd $Sroub pro kulifkowa lofisko s vatinim §esshranem

Frézy na presné opracovani bokii a hran s vodicim loZiskem VD-HW; £ = 2 + 2

D/BGTHAT Objednaci tislo D mm LI mm L2 mm GL mm & mm
DBGTIO12RT > 2 o ® i
"‘\I Hahradni dily D mm d mm

Li2 Wy destidha 12x1 2015 mm
L20 Vyminitelng bfitova destitka 20w 2x 1.5 mm
85 Vodidiotid i Ll
TORX M4xb-G Srouty pro VD

Brobodk TS

®
&

&= 85—
d
]

Tit . www.pilanka.sk ' L



Kopirovaci frézy na frézovani hran

ﬁ —_q—

PGCI2T

——q— PGCI9

Frézy na frézovini hran s vodicim lodiskem na stopce a vrtacim bfitem pro poviakované desky a dievéné

materialy,

Objednact isla D mm L mm GL mm 5 mm
PGCI2795-4 127 95 46 ]
PGCI2TI9-6 12.7 19 56 t
PGCI27-6 127 154 61 ]
PGCl&-8 ] 20 57 B
PGCISLK-8 16 15 &2 B
PGCI925-12 19 5.4 0 12
PGCI9-12 19 50 ] Iz
PGC25-8 25 5 10 B
PGC25-12 15 25 0 12
Mihradni dity D mm d mm
BI27 Wodici lotako II_.? 635
Bi&E Vodic labiske L] ]
BI9/127 Wodici ledinko 1% 127
B215/12 Vodicl lobako 5 12
SHE.35/1 1 Stavicl kroudel il 635
SHB/ 127 Seavicl Krouliek 17 ]
SHIZ/18 Staviol kroubek 18 Iz
SHI17/18 Staviel kroulek L] 17

fw&mummpmmumwpﬂuwum.

Frézy na frézovani hran s VD-HW, Z=2 s vodicim loziskem na stopce

—p—

PGCIRT

—r—

-

Frézy na frézovani hran s VD-HW a vodicim lofiskem na stopce. Pro poviakovane desky a dievéné materidly

Objednaci tislo D mm L mm GL mm 5 mm
PGCS1%-BRT 9 12 &2 8
PGCI9-BRT ki 0 &1 B
PGCI%-12RT 19 0 61 12
PGCI9LK-BRT 1k 0 Tl B
PGCISLK-1ZRT 1% 30 T 12
PGCI950-12RT 9 50 100 17
Mihradni dily D mm d mm
BIwE Wodicl loditke i9- 8
BIFILY Wodici lodisko b 127
SHE/ 27 Stavici kroubek 127 B
SHI2T/18 Stk kroulek 8 1.7
LIz Wyminiteind biitowd destitha | 2x1 21,5 mm
L204 Wyrndnitelnd bfitowd destitlo 20«1 2x1.5 mm
L30/4 Wymiénitein bfitovi dewtitka 30x 1 2x1.5 mm
LS04 Wyrndnitelnd bfitovd destitha 50x1 2x1.5 mm
TORX Mdxt-G Srouby pro VD
TTIS Sroubovik TI5
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Vefrézy tvarové dridkovac] - rycl - pravolezné

Objednaci disla O mim 2 L rmm B mm GL mm 5 mm
VGC225-8 25 225 12 13.5 16 8
VGC115-12 Fi 11,57 12 13,5 56 12
VGCI0-4 115 30" [F] [ 4 &
YGC10-8 21.5 30 12 12 46 ]
YGC3I0-12 215 30 12 12 46 12
VGCA5-6 L] 45 13 12 46 6
VGC45-8 8 45" 13 L3 46 8
VGC45-12 18 45 13 12 Ab 12
00— VGCA5L-8 28 45 18 ] 52 8
VGC45L-12 18 45 18 19 & 12
YGC45LK-12 38 45* 5 5 &7 12
VGC45EL-12 sl 45" a5 a5 T4 12
VGC60-6 15,75 &0° 16 14 49 &
VGCOED-B 15,75 &0 & 14 49 ]
VGC60-12 15,75 &0° 1& 14 49 12
VGCOAOL-8 23 &0 5 3 51 B
¥GCAOL-12 3 &0° 5 3 62 12
VGCATS-B 15 675 23 18 55 8
VGCET5-12 15 &7,5° 23 18 55 12

Typ - VGC: na dné vyfrézované dragky vznikne cca | mm rovna plodka

Frézy tvarové drazkovaci - ryci; monolitni HW; Z = |

Objednaci dislo D mm
VGCEO-8 8

5 mm

811
Pl
]
E]
1]
"
2
3

Objednaci tisla D mm 2 L mm GL mm 5 mm
VGCAS-8RT 17 45° 85 59 B
VGCA5-12RT i7 45' 85 69 i2
LIz Wymdniteln bfitovi destiéka 1 el 21,5 mm-

TORX Mdx6-G Sroub pro VD

TTIS Sroubovik

www.pilanka.sk | '
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Tato jednobfitd fréza na V-dridky je zhonstruovand tak, aby pii frézovini na dnd VedriZky
nevznikala zidna ploska.

Pfi frézoviani vanika presnd Y-drifka. Hrany V-drighky jsou éisté i u citlivich pavrchovych
lprav.

Fréza je idedini pro prici na CNC Fizenych strojich, Konstrukee nastroje napomiha snizeni
pravdépodobnosti ulomeni {picky bFitu.

Objednaci £islo D mm L mm A B mm GL mm 5 mm
VGCE05F-12 i) il &0 3 &5 12
VGC455F-12 44 il 45 il 65 12

Tato jednobfita fréza na V-dragky je zhonstruovana tak, aby pfi frézowvani na dné V-dragky
nevenikala Zadna plodka, Viyménitelna biitovd desticka zajistl neménny rozmér a tvar drazky.

Objadnaci gislo D mm L mm B mm £ GL mm 5 mm
VGCA55F-1ZRT 7 125 3 45° 78 12
Prislulenstvi/MNahradni dily

VGC455FRT Wyminitetni bfitovd desticka pro VGC4S5F-12RT

ISK M5xé Sraub

Eca Objodnaci gislo D mm R mm L mm GL mm 5 mm
Q —o— EC4-6 13 [ iz 4 &
EC4-8 13 4 12 47 B
EC%5-8 20 9.5 14,5 50 8
ECI4-12 16 4 12.8 51 12

B-TEST
145-002
[:;j EN K3 [ EC14 |
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Frezy hranove

Frézy na sraieni hran HW; Z = 2

Fréza na srateni hran u plastovych desek. Pravofezné, Obrabéjici obvodem a delem.
Dodivané v provedeni 22°,45° a 60°0hiu zkosend.

DObjednaci dislo D mm -’2\. L mm GL mm 5 mm dm
TCT22-6 12 20" 13 45 & &5
TCTED-& 12 G0 13 45 ] [
TCT45-6 127 455907 13 45 & 5

Fréza na sradeni hran dodévana s ahly 30°, 80°, 607, 30% 45°. K srakend hran u desek
poviakovanych plastem ve spojeni s dorazem. Pravofezné. Ruéni posuy,

Objednaci £islo D mm .ﬂ. L mm GL mm d mm S mm
oT90-& 18 0° 12 51 I8 &
OT90-8 18 B 12 51 E:] 8
OTa-6 1B BO" 12 47 13.5 b
OTBO-8 18 BO 12 47 13.5 8
OTe0-6 4 [ 9 43 13 &
OT&0-8 FL &0 3 43 13 8
OT45-6 4 45" 9 46 8 &
OT45-8 4 45" 9 46 8 8
OTi0-6 4 £l R 9 44 10.5 &
OT30-8 4 r 9 A4 10.5 3]

Fréza s VBD-HW pro opracovani hran poviakovanych desek, dieva a materiald ra bazi dieva,

Objadnaci gislo D mm £ L mm GL mm 5 mm
CT22-6RT 3 rey 4.5 48 &
CT21-8RT 3 i 4.5 48 B
CT45-6RT 15 45 85 50 &
CT45-8RT 15 45" 8.5 50 ]
CT&0-6RT 24 0" 10,4 5l &
CT&0-8RT 4 [ 10,4 51 8
CTBO-6RT prd B0* 1.8 48 3
CTBO0-8RT 11 B0 I1.8 48 ]
CT90-6RT FE] 12 45 &
CT90-8RT 3 o 12 45 ]
PrislutenstviMahradnd dily

L1z VBD 12x12x1,5 mm

TORX Mdxt-G Sroub pro VBD

TTIS Sroubovik TI5.

Frézy na srazeni hran s vodicim cepem HW; Z = 2

BGTEST
145-002

Priimér vediciho depu 5,5 mm

} o | CHCP4S Frézy tvarové s 45%a 30°0hlem. K sraZeni hran tenkych desek, preklizek, acylu atd,
Pro sraZeni vnéjSich a vnitinich hran. Pravofezné. Ruéni posuv.
-|_ Objednaci &islo D mim Pt L mm GL mm 5 mm
CHCP45-6 5 45° 16 50 &
CHCP45-8 25 457 14 50 8
CHCP30-& 4 W 14 48 &
CHCP30-8 24 o 14 4B 8
o |

CHCP30

25
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Pre tvarovini wnéjdich obryst u slofenych rimi, Pravefezné, Rudni posuy,

Objednaci £islo D mm L mm -:‘.i GL mm d mm S mm
IBC45-6 22 11 45* 55 8.5 ]
IBC45-8 22 1 45 55 95 ]
Prislui vi/Mihradni dily D mm d mm
B95/3.175 Lotk 9.5 3.175
SKM M1.175 Sroub pro lodisko

Fréza pro opracovani hran poviakovanych desek, dieva a materidld na bizi dieva.

L mm GL mm d mm s

Objednaci fislo D mm 2 mm
BGTBO-6 o B 14 46 16 ]
BGTBEO-B 0 B 14 4k 13 ]
BGTT5-6 23 75 15 47 16 &
BGT75-8 13 75 15 47 & ]
BGTH0-6 18 60" 10 45 & b
BGTED-8 28 &0 10 45 I i
BGT45-6 7 45" [ 45 il &
BGT45-8 7 45° [ 45 16 i
BGT30-6 7 " 32 44 16 &
BGT20-8 7 w 12 a4 16 8
Prislutenstvi/Nahradni dily D mm d mm
Bl& Lotiska & 6.35
INBUS Mdxb Sroub pro lofisko

Frézy na sraieni hran s vodicim loZiskem VBD-HW; Z = 2

BGTEORT Fréza s WBD-HW pro opracovani hran poviakovanych desek, dfeva a materialdi na bazi
% dfeva.

Objodnaci fislo D mm A L mm GL mm o mm 5 mm
BGT45-6RT 32 45 -] 55 16 ]
BGT45-8RT 31 45" B.5 55 & B
BGT60-6RT 28 & 10.4 51 & ]
BGT&0-BRT 18 B0 10,4 5l & 8
BGTTS-BRT 3 75 16 50 I a8
BGTBO-6RT i B 1.8 49 16 5
BGTEO-BRT 0 B [LE:] 49 & 15
Prisluienstvi/Mahradni dily O mm d mm
LIz VBD 12x12x].5 mm .
Bl& Lofisko 1] 6.35
INBUS Mdxb Sroub pro lofisko
TTIS Sroubowik T15

T zm www.pilanka.sk _ 'i—
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Fréza na opracovini bokd a srikeni hran poviakovanych dievetfiskovych desek, Srideni
hran do 4 mm.

Objednaci isla D mm C mm L mm d mm GL mim 5 mm
BGT4590-6 ps 45 L] 18 4T &
BGT4590-8 14 4.5 14 18 47 ]
Prislufenstvi/Mahradni dily D mim d mm
Blg Lodiska I8 6,35
INBUS Mdx6 Sroub pro lodisko

Objednaci fislo D mm L mm d mm GL mm 5 mm
BGTIOV-8 NEE 254 7 T0 [
BGTI0V-12 16 254 1.7 7o 12
Prislutenstvi/Mahradni dily D mm d mm
BI27 _  Lodiske 127 635
INBUS Mdxé Sroub pro lofisko

LOTS0 Frézovaci segmenty se poudivaji v kombinaci s upinacimi trny LDTA s vodicim lodiskem,
Objednaci disla z D mm A L mm d mm
LDT22-6.35 3 ‘2l &8 9 635
LDT30-6.35 3 15 B0" 9 6,35
; LDT45-6.35 3 % 4y 0 e
L k] 19 B0 10 6,35
| 3 16 20 10
Upinaci trny
Suarhe Objednaci &islo o mm GL mm 5 mm
' LDTA/G 835 57 6
Y —l— LDTAS 635 57 B
e - 1| iomaiz 635 57 i2
I cL I Prislufenstvi'Nahradni dily D mm d mm T mm
Bl Losiko 27 635 6

Lotisko BI& je souasti trnu. Mahradni loziska s wnitfnim primérem d = 6,35 mm,
wiz strana | 14=115,
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SPREISRA4 SPRBISRS Objednaci €isle Dmm  Lmm Pt Rmm GLmm 5 mm
SPREISR4-8 g 13 15* 4 51 -
SPREI5RE-8 7.5 19 15 [] 51 B
SPREIOR4-B % 17 = 4 4% B8
SPREI0ORG-B 7.5 19 ElS ] 51 B
SPRBASRA-8 3 15 45 4 48 B
SPRE45R6-8 7.5 19 45" ] 51 ]
Prislufenstvi/Mihradni dily d mm
T o &35
TB-A3D Lotiska 6,35
TB-A4S Cotine E ;E
INBUS Mdxs Sroub pro lofisko
[~ [~
Operace | - frém BCBIS Operace 1 - fréza SPRBIS
SPREIORA SPRE30RG SPRE45R4 SPRE45RE

BCEID BCEIS Objednaci €islo Dmm LI mm L2 mm é. dmm_ GLmm 5 mm

BCFIO-B BB 15 e e st B

BCFI5-8 134 15 _ 15" 10 57 [

BCF20-8 5 We 5 W o 87 B

BCF30-8 28 1546 0 30 10 52 8

o T BCF45-8 30 10 05 45 0 47 B

Li
Pk
—d — —d—1
BCF20 BCF30 BCF45
: D i

[
w1l
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Frézy uhlove na
opracovani hran

g

Frézy hlovée HW Z = 2

Frézy Ghlové na opracowini hran, Obribéjici obvodem a felem, Pravofeznd. Rudni
Posu.

Objednaci dislo D mm i Ll mm  LZmm  GL mm 5 mm
CHC30-12 &0 3 13,7 0 &1 12
CHC45-10 4] 45" 14 2 53 10
CHCA45-12 41 45" 4 2 &l 12
CHCAO-10 L B 19 27 58 10
CHC60-12 38 &0° 19 P &7 12

ggg;;CHC{n‘&
;;;?;ZCHE-H

ZN =

Objednaci disla D mim P Limm LZmm GLmm 5 mm
RPC28-12 8.5 30 5 11 53 12

T lﬂlﬁ www_.pilanka.sk __ '1.
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Frézy Ghlové HW Z =

Frézy obribl pouze obvodem,

Objednaci éislo D mm 24 Lmm GLmm  dmm 5 mm
BCIO-8 % L 5 s 17 B
BCID-12 16 10 35 75 13,7 12
BCIS-12 30 s 35 75 127 1z
BC20-12 35 e 3% 75 12,7 2
BCI15-12 38 22.5° a5 75 127 12
BC30-12 33 ELN 35 73 12,7 [F]
BCAS-16 B0 45° 5 75 127 (]
Fréza BC45 urdéena pro poutiti ve stacionarnich strojich.

BC45

=
g

BCR1O

=

BCR1S

Objednaci disla D mm 2 R mm L mm GL mim 5 mm
BCRI0-8 16 o° ﬁ a5 75 B
BCRID-12 16 10" 6,35 35 75 12
macr Eislo D mm Pt R mm L mm GL mm 5 mm
BCRI5-12 30 157 6,35 35 75 12
-
www.pilanka.sk
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Objednaci éislo D mm 21 Lmm GLmm  dmm 5 mm
BCBI0-8 16 'S 35 i Iy a
BCBI0-12 26 19° 35 75 1.7 12
BCBIS-12 30 15° 35 s 127 12
BCB20/5-8 33 0 8 &0 1.7 8
BCB20-12 35 w 35 75 12.7 TE
BCB22.5-12 kL 15 5 75 1.7 12
BCBI0/S-8 36 30 0 58 127 8
BCB10-12 53 i 35 75 1.7 12
BCBA5-16 80 45° 3 75 1.7 16
Fréza BC4S urdend pro poudit ve staciondrnich strojich.
PrislutenstviMihradni dily D mm o mm
BI27 Lodisko 127 5350
INBUS Mdxb Sroub pro lofisko

BCB4S

www.pilanka.sk

e



RPCI0L Objednaci disle D mm £ Bmm Lmm GLmm dmm Smm
RPCI0L-12 5 3 0 15 62 127 12
RPC35-B 41.5 35 13 B 55 1.7 B
RPC35-10 45 38 [E] 8 55 127 10
RPCA45-8 36 45" 17 12 &0 127 8
_ RPCA5:10 36 457 17 [F &0 27 o
’ RPC4522-8 44 45° 1 15.6 52 1.7 [
T 45L-12 51 48" ) W/ 70 27 12
L RPC45EL-12 63 45° 35 5 ] 1.7 12
J- Prisluienstvi/Mahradni dily D mm d mm
BI2ZT i Lodiska nr 6,35
IMBUS Mdxb Sroub pro lodisko
RPCAS

RPC35

www.pilanka.sk
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Fréxa k opracevani hran u materidlu §ife 16 mm aZ 32 mm. Distanéni podloZky pro
nastaveni frézy jsou souasti dodavky. Pravofezna. Ruéni posuv.

Objednaci isla D mm C mm i d mm GL mim 5 mm
BCSIB-12 ’!E [6—32 45 a8 98 12

D mm d mm
8 9.5
15 9.5

ROS3IE Objednaci £islo D mm C mm R mm GL mm d mm 5 mm
ROS3IE-12 38 16-32 5 (2] 28 [

PrisluienstviNahradni dily D mm d mm
B25/9.5 Lodisko 15 9.5

ROH frmakharen BRE ROE fomindeapen B35

Fréza k opracovani hran u materialu tloutky || mm a2 22 mm. Distanéni podlozky pro

ROE22
nastaven| frézy jsou souddst dodiviy, Pfehozenim frézovacich segmenti je magna hrany
zacblovat R2.5 nebo sraZet hranu na 45°. Pravofezna. Ruéni posuv.
—=—o0—F Objednaci &isla D mm C mm ﬁ R mim d mm GL mm 5 mm

ROS22-8 n ii-22 45" 25 16 B &

ROS22-12 i || =32 45" 15 & 89 12

o Prisluenstvi/Nahradni dily O mm d mm
Bl6 Leiske 16 635
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DCBIG Pra disté a rychlé srifeni hran u materidhl od 4 mm towificy, Vhodné pro plasty Trespa, Acryl
a dali podobné materialy, dfeva a materiily na bazi dreva.
: Objednaci islo D mm 2 L mm d mm 5 mm
p T DCBl6-6 6 45 Ga6 635 &
___________ T DCEI6-8 16 45° 686 6.35 8
3.5mm L

'Ll' Pirisluienstvi/Mahradni dily O mm d mm
e BE3/3.175 Lothko 6,35 3075

SKM M3.175 Zajillovaci matice

Pro gisté a rychlé sradeni hran u materiali do % mm tlowstky, Vhodné pro plasty Trespa, Acryl
a dalii podobné materidly, dieve a materidly na bazi dieva.

Objednaci &islo D mm R mm L mm d mm 5 mm
DCERI&-6 123 3 GE6 6.35 &
DCBR|6-8 12,3 E] &8 & 6,35 8

Prislufenstwi/Miahradni dity D mm d mm
__"mlﬂ Lofiske 635 3175
S5KM M1.175 Lajiidovaci matice

T 2’ www.pilanka.sk ‘_




V-frézy tvarové drdzkovaci - ryei

Frézy tvarové drazkovaci - ryci HW; Z = 2

VGE22E V-fréxy tvarowe dradkovaci - rycl - pravoferné
Objednaci énlo D mm 2 L mm B mm GL mm S mm
VGC225-8 2 ns 12 135 4 a
VGCI15-1 5 225 12 13.5 56 12
= VGCI0-6 25 W 12 L] 46 &
e YGC10-8 1.5 30° [k 12 44 8
] VGC30-12 115 30 [T iz % 12
e e VGCAS-6 18 45° 13 12 45 &
— —_— VGCA5-8 18 45 13 12 M 8
VGCA5-12 18 45° 13 12 46 I2
VGC45L-B I8 45 18 9 52 B
Q VIGCASL-12 8 45 18 19 62 2
VGCASLK-12 38 45t 5 25 67 1
VIGCASEL-12 51 45 35 15 74 12
VGCE0-6 15,75 i 16 4 49 &
VGCA0-8 15,75 60 14 14 4 B
VGCeD-12 15.75 I 16 i1 D) iz
VGCHOL-8 23 60 5 pT] 51 ]
s VGCeoL-17 B 3 = 2 & iz
VGCAT5-8 15 675" 11 I8 55 8
g f —— YGCo73-12 15 675" 1 L] 55 L S
i 0 i
. R
Typ - VGC: na dné vyfrézované dridicy vznikne cca | mm rovna plodka

Objednaci énlo O mm 2 L mm GL mm 5 mm
VGCAS-BRT 17 I BS 59 8
VGCAS-12RT i7 45° 85 &9 i
LIz Vyméniteind bheovi destiéha | 2x12x 1.5 mm

TORX Mdxt-G Sroub pro VD

TTIS _ Sroubovak
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VGCE0SF

Tato jednobiita fréza na Vedridky je thonstruovand tak, aby phi frézovini na dné Vedradky
nevznikala Fadna ploska.

Pfi frézovani vanika piesnd V-dridka Hrany V-dridky jsou Cisté i u citlivych povrchowych
liprav,

Fréza je idedini pro praci na CMC Fizenych strojich, Konstrukce nastroje napomahi snibend
pravdépodobnosti ulomeni Epacky b,

Objednaci ¢l D mm L mm A B mm GL mm 5 mm
VGCH0SF-12 26 21 [ n &5 1z
VGCASSF-12 i P 45 32 &5 12

Tato jednobfitd fréza na V-dridky je zhonstruovand tak, aby pfi frézovani na dné V-dratky
nevenikala Eadnd plotka. Vyménitelnd bfitova destidka zajiti neménny rozmér a tvar dridky.

Objednaci ¢isla D mm L mm B mm £ GL mm S mm
YGCA55F-12RT 17 125 & 45% k] 2

PrislulenstviMahradni dily

VGCASSFRT Vyméniteind biitovs destiéka pro VGCASSF- | 2RT
ISK M5x6 Sroub

EC4

/ —r—

Objednach &islo D mm R mm L mm GL mm 5 mm
EC4-6 13 4 12 47 &
EC4-8 13 4 12 47 ]
EC95-8 0 25 145 50 [}
ECI4-12 16 4 128 52 12

www.pilanka.sk '
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Fréza na sradeni hran u plastovych desek. Pravofezné. Obribéjici obvodem a delem,
Dodivané v provedeni 22° 45" a 60Ndhly thosend,

Objednadi ¢islo D mm P L mm GLmm S

mm d mm
TCT21-6 12 e 13 45 & 65
TCT60-6 12 B0 13 45 ) &
TCT45-6 7 45" 11 45 & 5

Fréza na srideni hran dodivand s ahly 90°, B0®, 607, 30%a 45°. K srifen hran u desek
poviakovanych plastemn ve spojeni s dorazem. Pravofezné. Ruéni posu,

Objednaci ¢inla D mm 2 L mm GLmm  d mm % mm
oT90-6 18 W0 12 51 18 &
OT90-8 18 W 12 51 18 ]
oT80-6 ] B 12 47 135 L]
OTB0-8 18 B0 12 47 135 8
OTe0-6 4 0" L] 41 13 &
OTéD-8 4 L ¥ 41 13 B
oTd5-6 H s k] 46 ] &
OT45-8 4 45 9 45 ] 8
OTi0-6 il £l ] a4 195 &
oT30-8 4 ) ¥ 44 10.5 8

Frézy na srazeni hran VBD-HW; Z = 2

Fréza s VBD-HW pro opracowvini hran poviakovanych desek, dieva a materiall na ban dieva.

Objednaci £islo D mm 2 Lmm GL mm S mm
CT22.6RT 23 n 45 48 &
CT22-BRT 1 21 45 48 8
CT45-6RT 3 45 83 30 .3
CT45-BRT 25 45" 85 50 8
CTé0-6RT 4 & 0.4 5i &
CT&0-BRT 24 & 104 5 8
CTBO-6RT n B 118 <8 6
CTBO-BRT 22 80 118 48 8
CT90-5RT 13 - 12 A5 &
CTH0-BRT T} %0 12 45 ]
Pindubenstv Nahradn dily

Li2 VBD |2x12x).5 mm

TORX Mdxt-G Sroub pro VBD

Tmis Sroubovak TI5

Frézy tvarove s 45%a 30%0hem. K srafeni hran tenkych desek, plekdifek, acylu ard,
Pro sraZeni vnéjfich a wnitfnich hran. Pravoferné. Ruéni posuv.

Objednac dislo D mm £ L mm GL mm 5 mm
CHCP45-4 F13 45 16 50 6
CHCP45-8 5 457 6 50 8
CHCP30-6 M i3 14 4 6
CHCP30-8 4 0 14 48 8

Primér vodiche depu 5,5 mm

BG-TEST
145-002
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Pro tvarovini vndidich obrysd u slofenych ramil. Pravofernéd, Ruéni posuv,

Objednaci ¢ila D mm L mm 2 GLmm  dmm S mm
IBC45-6. 1 1 45 55 95 &
IBC45-8 n 1 45 85 95 B
Prisluienstvi/Mahradni dily D mm d mm
B9S3.1TS Latnko 9.5 1178
SKM M1.17T5 Sroub pro iofisho

Fréza pro opracovani bran poviakovamych desek, dfeva a materiild na bazi dfeva

Objednaci ¢isla D mm 2 L mm GLmm  dmm 5 mm
BGTBO-6 0 80" 14 % 16 L]
BGTBO-8 20 B 14 46 16 8
BGTT5-6 i 5 15 a5 1] [
BGTTS5-8 n 75" 5 47 16 8
BGTE0-6 I8 [ 16 45 & [
BGT&D-B 8 L4 10 45 I ]
BGT45-6 b7 45° 5 45 18 &
BGT45-B 17 45 ] 45 & B
BGTI0-6 il w0 32 +“ 16 &
BGTI0-B 7 0 331 44 & 8
PrslutenstviNahradni dily D mm o mm

Objednaci ¢isla D mm 2 Lmm GLmm  dmm S mm
BGT45-6RT 31 45 85 55 16 6
BGT45-8RT 32 45° 85 55 6 8
BGT60-6RT ] [ 104 52 16 &
BGTH0-BRT T 0" 104 52 16 8
BGTTS-BRT ] 75 10L& 50 & B
BGTRO-6AT 0 [ 11,8 49 % &
BGTBO-8RT 0 80 11.8 43 [ (8
PrisluienstviMahradnd dily D mm d mm
LIz - VBD 12x12x1.5 mm

Bl& Logiske i% 6.35
INBUS Mdxb Sroub pro lodisko

TTIS Sroubowilk TIS
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Fréza na opracovani bokl a sridenl hran poviskovangch dievotfigkovych desek. Srideni
hran do 4 mm.

Objednaci dislo D mm € mm L mm d mim GL mm 5 mm
BGT45906 W a5 2] 18 a7 &
BGT4590-8 14 4.5 14 18 47 ]
PrisluienstviMahradnd dily D mm d mm

B1g _Lotisko 18 635

z D mm . Lmm  dmm
3 T 5 9 635
E] 5 [ 9 6,35
3 B a5 [T
3 19 B8O [ £,15
3 6 %0 0 35
Upinaci trny
22t Objednac &islo d mm GL mm S mm
- LDTAS &35 57 3
a T LDTA® 635 57 [
- - 1| owE s 5 i)
} Gl i PrslutenstviNahradni dily D mm d mm T mm
Bis Lobisko 127 635 &

Lo#isko BI6 je souddsti trnu. Mahradni lodiska s vnitfnim primérem d = 6,35 mm,
wiz strana | 14=115.
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SPRBIORA

Objednaci éisle  Dmm Lmm <1 Rmm GLmm Smm
SPREISR4-8 FrT 5 4 51 8
SPRBISRS-B 275 19 15 3 q B
SPREJORA-B ! 17 30 L] 4 8
SPREI0ORS-B 17, 19 w & 5 B
SPRBASRA-8 B s 4 4 4 8
SPREASR6-E 75 19 I3 & 51 &
Prishrenstvi/Mahradni dily AL dmm
TB-AIS Lot 5 635
TB-A30 Lotiska w635
TB-AdS s e
INBUS Mdxé Sroub pro lotiks

% %

Diperace | - fréia BCRIS Operace 1 - nksa SPRBS

SPRBASR4 SPREASRE

—d—

BCEID BCEIS Objednaci disle Dmm LI mm L2 mm 2. dmm GLmm 5mm
BCFIO-8 {17 L1 e o 57 B
BCFI5-8 134 15 15 1] 37 B
m ri3 We 25 W o 57 ‘8.
BCFI0-8 8 156 0 ' 1] 52 B
BCF45-8 30 o 15 45 o 47 B
—d—
BCF20 BCFI0 BCFS
= ; a 0
]

e
—

—d—i
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Frézy uhlove na

opracovani hran

Frézy Ghlovée HW Z = 2

CHE30 Frézy dhlové na opracovini hran, Obribéjici obvodem a felem, Pravofeznd. Rudni
} o '] POSUY.

Objednacs dislo D mm i Limm Limm GLmm Smm
CHC30-12 L] 30" 13,7 20 [} | S
CHC45-10 41 45" 14 22 53 1]
CHCAS-12 41 45" 4 n &2 i1
CHC&D-10 38 &l 9 7 58 ]
CHCE0-12 Bl &' 19 1w &7 12

g;z;;tﬁtﬁﬂ
E;;;zzcﬂfﬁ

Z/N =

Obyjednaci dislo D i Limm LiImm GLmm Smm
RPC28-12 ms 3 5 1] 53 12

TitmaaJ: www.pilanka.sk ' -
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Frézy (hlové HW Z = 2

BCIO Fréxy obribi poure obvodem.

Objednaci ¢islo D mm 2 Lmm _Glmm dmm _ Smm
BCIO8 ' D [T 35 75 IT%0 B
BCID-12 16 1o 15 75 127 12
BCI5-12 0 [ B 5 127 5]
BC10-12 35 0" 15 75 12.7 i
BC115-12 38 125 35 L] 127 1
BCIO-12 53 L 15 75 % 11
BCAS-16 80 - a5 i 127 [
Fréza BCAS urfend pro poutiti ve stacionamich strojich.

A e
=

.

BCRIO Objednad dislo D mm 2 R mm Lmm GLmm Smm
BCRIOS 26 i &35 3 7 o
- BCRIO-12 % 10 635 35 75 12
L
—
} o { BCR1S Bbj-l_eud tislo D mm 2 R mm L rmm GL mm 5 mm
BCRIS-12 30 15° 635 35 75 2

™ z www.pilanka.sk i '_
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Objednaciéislo Dmm <1 Lmm GLmm dmm S mm
BCBIO-8 6 ot 35 FO T 8
BCBID-12 26 g 35 15 1.7 12
BCBIS-12 30 15t 35 75 7 F 8
BCBI0/'5-8 J.’ Pl 8 &0 1.7 B
BCB20-12 a5 200 5 75 127 i
BCB125-11 38 s 35 75 1.7 [F
BCBIOS-8 % 30 0 58 27 &
BCBI0-12 53 30 35 75 [FE; nn_
BCB4S-16 [ 45" s 75 127 16
Fréza BC4S urdend pro pouditi ve staciondrnich strofich
rmm.mw dily : D_rnrn d mm
8127 Letnke iy 615
INBUS Mdxb Sroub pro Iofisko
BCB2D
o (

i
BG-TEST
145002 —d—
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ROS38

Fréza k opracovini hran u materidl §fe 16 mm at 32 mm. Distandni podiotky pro
nastaveni frézy jsou soudast dodivicy, Pravofezna. Ruéni posu,

Objednac dislo D mm € mm pri d mm GL mm 5 mm
BCS38-12 38 16-32 4% 18 a3 7]
D mm d mm
| 5
5 %5

Objednaci éislo O mm € mm R mm GL mm d mm S mm

ROS38-12 38 ls-32 5 23 m 12
FW dily D rmm d mm
B2895 _ Lotiske F1] 95
B159.5 Lofsko 15 25

Fréza k opracovani hran u materidlu touffly || mm at 22 mm, Distantni podiotky pro
nastaveni frézy jsou soudisti dodiviey. Plehozenim frézovacich segmentl j& moino hramy
zaoblovat R2.5 nebo sradet hranu na 457, Pravofezna. Ruéni posuv,

Objednaci Lisla D mm C mm 2 R mm dmm GLmm S mm

Ros12.8 ST+ S S Y SN T S
ROS22-12 ) =312 45" 5 I8 89 i2
Prislubenstvi Mahradni dily D mm d mm
Bl Loisko 16 635

www.pilanka.sk
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Frd e

DB

Pro &isté a rychlé sriden hran u materidhl od 4 mm douify, Vhodné pro plasty Trespa, Acryl
a daléi podobné materialy, dfevo a materidly na bazi dieva.

Objednac énla D mm 25 L mm d mm 5

imm
DCBIb4 16 a5 she 635 &
DCBI6-8 & 45° b&b& 6,35 -
Privluiemstvi Mahradni dity D mm d mm
B63.175 Lotk 635 T

SKM M1.175 Zajilfovaci matice

Pro éisté a rychlé srakeni hran u materiald do 9 mm dowitky. Vhodné pro plasty Trespa, Acryl
a dalli podobné materidly, dfevo a materidly na bizi dfeva.

Objednaci éslo D mm R mm L mm d mm 5 mm
DCBRI&-6 123 3: 6&6 £.35 &
DCBRI&-8 123 3 2.1 535 B
Piisluienstwi/Mahradni dily D mm d mm
B633.175 _ Laliske 635 175
SKM M1.175 Zajbiovaci matice

www.pilanka.sk ',
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Frézy pro rybinové a stupnovité drdzky

Frézy rybinove HW Z = 2

A Frézy rybinové [sou uréeny pro klasicky cinkeovy spoj ndbytku, hradek, obald apod.
o4 T Pravofezne. Ruéni posuv.

a Objednaci &isla D mim = L mm GL mm 5 mm
1 DC5-6 5 0" 4 45 &
J_ DCa-6 a 18° T 45 &
5 TEST —pL—] DCo.5-& 2.5 12 8 45 &
145-002 Gl { DCI0-6 10 10 9 45 &
DClo-8 o o 9 45 B8
DCI0-10 19 14 9 45 10
DCI2-6 12 1 10 +6 ]
DCI2-8 12 10 10 46 B
Dciz-10 12 o 10 46 0
DCI27-6 12,7 13 1.7 55 &
DCi3.5-8 13.5 13° 13.5 44 8
DC14-4 4 L 12 49 &
DCl4-8 14 [0 12 49 8
DCI4-10 4 10 12 +9 10
DCl&-8 [ 1 14 45 8
DCI&-10 16 10° 14 45 10
DCIg-8 18 [l 15 52 8
DCI8-10 18 10 15 52 10
DC20-8 0 10 I& 52 8
DC20-10 0 1% I& 52 10
DCi2-8 12 15" 0 51 8
DCI6-12 16 15° 25 0 12

n. max 24,000 DCs12 g s P v g
ﬂ i GL | Frezy rybinové s predrezem
=i

OCsi2 -|- Objednaci £islo D mm 2 L mm GL mm 5 mm
DCS12-6 12 [EN 147 55 &
J[i DCS514.3-8 14,3 |5 13.5 45 8

e

Frézy stupnovité HW Z = 2

Frézy stuphovité [sou urdeny na frézovind dridek pro specidln nibytkové kovinl,

n. max sCia TSC19
& 24,000 o Obrabéjici éelem a obvodem. Pravofezné. Ruféni posuv.

— Objednaci &isla D mm Ll mm L2 mm GL mm d mm 5 mm

SCl8-8 18 & 16 48 12 8

I SCI8-12 18 i 1& 58 12 12

Lz 5C20-8 20 & & 8 4 a

| Ll 5C20-12 20 & 16 58 14 12

G‘E@ o scaz8 F7] & 6 18 6 8

—d— 5C22-12 pF! & 16 58 i& 12

- TSCI9-8 19 ] k] 56 9.5 8

TSCI19-12 19 & 19 &7 9.5 [

Tyta frézy jsou urdeny na frézovani dridek pro celoobvodové kovani u oken a dvefi
Obribéjici éalem a obvodem. Pravefeznd, Ruéni posuy,

Objednaci £islo D mm Ll mm L2 mm GL mm d mm S mm
5CI6.3/70-8 16,3 9.5 18 T 113 8
5C20.3/70-8 0.3 95 18 70 123 [
5C20.3/6/70-8 203 & 15 70 123 a
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Frezy zaoblovaci
ctvrtkruhove vydute

<

Frézy zaoblovaci s vodicim loziskem HW; Z = 2 ii I ii I

. max 24,000 ROCES.5
% I o : Frézy zacblovac s 2 vodicimi lodisky © 16 mm a @127 mm. Pravofezné, Ruéni posuv.
Objednaci dislo. D mm R mm L mm GL mm d mm S mm
ROCBI-& 18 | 7 53 16 &
ROCEI-B |8 | 7 53 I& B
ROCBI.&-& 132 16 B 53 1& &
ROCBI.6-8 19,2 1.6 B 53 I& B
ROCBI-& 20 i [} 53 1] ]
B ROCBI-8 0 2 10 51 16 8
Lo ROCB36 2 3 i0 53 16 6
ROCB1-B il El [[+] 53 1& B
ROCE4-6 24 4 10 54 & &
ROCE4-B 24 4 10 54 1& B
ROCHS-& 2 5 1] 55 (3 &
ROCBS5-8 16 5 1] 55 16 B8
ROCH&-B 28 & 12 56 & 8
ROCBA3-6 8.7 6.3 13 56 1] &
ROCE&3-A 8.7 6.3 13 36 13 8
ROCBS3-10 28,7 6.3 13 56 1& 10
ROCHE-& 32 8 15 &l 1& &
ROCHE-B 2 B8 15 Bl I& B
ROCHEB-10 2 B 15 &l 3 10
ROCBY5-6 a5 9.5 15 &l I& &
/_,/' ROCHB?5-8 35 9.5 15 Bl 1] B
f 1 ROCBY5-10 i5 9.5 15 &l 1& 19
ROCBII-B 8 I |8 &2 16 B
ROCBI27-8 41 12.7 % &3 I& B
ROCBIZT-10 4 12,7 1% b3 I 10
/_/' ROCBI27-12 4] 12,7 9 &3 I 12
, i ROCBI4-8 444 142 20 64 6 B
ROCBI4-10 44.4 14,2 0 E4 1& 10
ROCHI4-12 444 142 0 &4 & 12
ROCH | 4-8 48 1& 11 65 1& B
ROCBI&-10 48 & 12 &5 {3 10
ROCBI&-12 48 & 11 65 I& 12
ROCBI%-12 54 19 25 & 16 12
ROCB20-12 56 Fiv] 16 i 1] 12
ROCB22-12 &0 2 8 71 (3 2
ROCB25-12 &b 25 0 75 -] 12
ROCB32-16 B0 3 41 B7 3 &
ROCBIS-I6 92 3B 48 53 1] 1]
Prislufenstvi/Mahradni dily D mm d mm
BI27 Lofisks 12,7 6,35
Blé& Lodhkko & 635
INBUS Mdxé Sroub pro lofiske
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ROCES-MI2 Frézy zacblovaci s 2 vodicimi lodisky @16 mm a @12,7 mm. Pravofezné. Ruéni posuv,
Objednaci dislo D mm R mm L mm GL mm d mm S mm
ROCBI-MIZ 0 2 o 58 16 Miz
ROCB1-MI2 2 3 10 58 16 Mi2
ROCB4-MIZ 4 4 o 58 16 [MiZ
ROCBS-MI2 26 5 Il 59 & MI2
ROCB&3-MI2 28,7 B3 i3 &l 16 M2
ROCBE-MI2 32 B 15 &3 & M2
ROCB95-MI2 /35 95 5 83 16 Miz
ROCBIZT-MI2 41 1.7 19 &7 & MI2
ROCBI4-MI2 444 14.2 0 68 16 Mi2
ROCBIG6-MI2 48 & 11 T I& M2
ROCBI%-MI2 54 1% 5 7 16 Mz
ROCBI0-MI2 56 20 26 T4 I& Mi2
ROCB22-MI12 0 Fl m 76 16 Mi2
ROCB25-M12 [ 15 kL] T8 & M2
Prislufenstvi/Mahradni dily D mm o mm
BI27 __ Lofiko 127 635
Bl Lodiska 14 6.35
Redulk¢ni pouzdro
Objednaci dislo L mm d mm D mm
RED MI2-M10 20 MiZxl AG MI0xI 516

e

Zvlastni prislusenstvi

Vodici lotiska s radiusem pro Titman ctvrtkruhové frézy, UmoZiuji pPesné frézovini zcela

zaoblenych hran,

Objednaci éislo R mm Typ frizy
PB-R9S 9.5 ROCBYS.
PB-RI1ZT 12.7 ROCBIZT
PB-RI4 4.1 ROCBI4
PB-R20 0 ROCB20

Jiné rozméry loZisek s ridiusem na zakazku,

ROCE4/6.35 MiM| — frézy zaoblovaci pro modalare.
mncr Eislo D mm o mm L mm R mm 5 mm
{ 123 6,35 7 1 B

ROCB1/635-8 14,3 6,35 B 3 B

——0—t— ROCB4/635-8 16,3 B35 9 4 B
Prislufenstwvi/Mahradni dily D mm d mm
B63/3.175 Loisko $._35 3175
SKM M3.175 Sroub pro lodiske

—d—
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e . SROCE Frézy zacblovad s prodloudenymi biity a otevienym radiusem. Pravofezné. Rucni posuv,
% 24000 (" 1 Prodloufensa bfity zabrafuji zbytkim lepidel vniknout mezi bfity a vodici lofisko. Tato
konstrukce prodiuiuje Eivotnost lodisek. Pro citlivé pavrchy je madno poukit vodicl lotiska
5 plastovym poviakem.
T Objednaci dislo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
l SROCB1.6 _ 2 & i 55 6 6
R SROCBI-8 11 r Il 55 16 a
SROCB1.5-6 23 5 1 55 16 &
SROCBL.5 13 15 Il 55 & a
ReTEST SROCB3-6 4 3 il 55 16 [
145-001 b——d— SROCB3-8 4 ] I 55 16 8
Prisluenstwi/Mahradni dity D mm o mm
Bls Lotisko & 635
IMBUS Mdxb Sraub pro loditke
Prisludenstvi D mm o mm
PBI6 Lotisko s plastovym poviakem 16 635
% e T = SROCE Frézy zaoblovaci pro pouiiti ve specialnich elektrickych ohranovacich frézkach,
Objednaci islo D mm R mm L mm GL mm o mm 5 mm
SROCBI/127-6 187 I B 40 12.7 &
SROCHI/127-8 18,7 | a 40 12,7 8
SROCB2/127-6 187 2 B 40 127 b
SROCBYL127-8 18,7 F ] 40 12,7 8
SROCB2.5/127-4 19,7 Is: il 40 127 b
i ERJGCI?_!.S.I'IIT-I- 19,7 1.5 B 40 12,7 ]
Efﬂ SROCBI/127-6 07 3 3 0 %2 5
145-001 SROCB1/127-8 20,7 3 9 40 12,7 a
SROCB3.5/127-6 217 35 2 40 127 6
SROCB3.5/127-8 1.7 15 12 40 12,7 a
SROCB4/127-6 7 4 i 40 127 3
SROCB4/127-8 2.7 4 12 40 137 8
PrislufenstviMahradni dily D mm d mm
BI27 _ lLotiske 127 635
IMBUS Mdxb Sroub pro lodisko

y zaoblovaci s vod. loziskem HW; Z = 2

E | n.max 24,000 IBC14 Zaoblovini wvndjiich hran rimevych konstrukel, Pravofeznd. Ruéni posu,
Objednaci dislo D mm R mm L mim GL mm d mm 5 mm
IBC14-& 154 6.3 7 55 127 b
PrislufenstviMahradni dily D mm d mm
B95/3.175 Lodhko 25 3,175
STl SKM M3.175 Sroub pro lodishe
145-001
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Frézy zaocblovad s oboustrannymi vyménitelnymi biitovymi destickami. PH objednini frézy
uvadéjee typ profilového note. Profilové noie se dodavaji s radiusern R2-R5 nebo srazenim
na 45°%
Objednaci dislo D mm d mm L mm R mm GL mm 5 mm
OC2-5-8RT 4 205 6 25 51 B
QC2-5-12RT 34 0.5 & 1-5 &l 12
Piisludensovi/Mahradni dily R mm £
LAdS Profiog ni &
LR2 Profilovy nidd 1
LR3 Profiovy nit 3
LR Profilovy nitd 4
LRS Prafilowy nii ‘5
TORX Md4xbh-G Sroub pro upnuti profiloveho note
Frézy zaoblovaci HW Z = 2
L ax 24,000 oc1o Frézy zacblovac obribéjici delem a obvodem. Pravofezné. Rudni posuv.

! ™

' ” ' Objednaci éisho D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
oci-e 17 3 10 el 1l &
OC3-8 17 3 10 44 I 8
OCa-6 19 4 1l 44 I 5
OC4-8 19 4 I 44 I 8
OC5-6 2l 5 & 4 1] &
QC5-8 1 5 13 44 1l B
OCs3-B 3 63 [ 45 I ]
oCe-8 7 3] 15 47 Il B
oca-10 a7 8 15 47 il 10
oCio-8 3l 10 17 50 Il B
oclo-10 -3 [} 17 50 Il 1o
ocCi2-10 35 12 19 50 11 10
ociz-12 35 12 19 &0 1 12
oCi5-10 41 15 12 55 Il 10
ocis-i2 ET i5 a & il (3

Frézy zaoblovaci HW Z = 2
= [ n. max 18,000 WOCE Frézy zaoblovaci s vrtacim bfitem. Yhodné pro ruéni stroje a CNC stroje. Pravofezng,
5 Ruéni posuv.

Objednaci &islo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
wocs-12 7] & 20 10 15 12
WOCI0-12 A0 10 13 Lk 15 12
wociz-iz - 12 35 75 i5 12
WOCI6-12 52 & Fl 79 15 12
WOC20-12 w0 0 3 B i5 12
WOC25-12 i 25 32 B3 15 12
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Frézy zaoblovaci tvarove HW Z = 2
Frézy zacblovad obribdjici Selem a obvadem. K zaoblovini a frézovinl hrany v jednom

g LA AN0L - HEo2 pracovnim postupu, Yhedné pro ruéni stroje a CNC stroje. Pravofezné, Ruéni posuw.

Objednaci éislo D mm R mm L1 mm L2 mm GL mm d mm 5 mm

i wcol-g 18 3 21 B 61 s 8
WCO03-12 18 3 21 30 71 12 12
WCO&-8 Fo & 16 EFY &l 127 B
WCO6-12 15 & 16 32 &4 12,7 12

¥ wcos-8 26 8 18 3 & 0 B
WCO10-12 33 10 19 35 17 12.7 i1
WCO10-25 38 1] 30 36 2 16 25
WCOo127-12 8 12.7 30 36 78 12,7 12

n. max 18,000 WCos10 Frézy zaoblovaci, K zaoblovand a frézevini hrany v jednem pracovnim postupu. Vhodné pro
ﬁ | o i ruéni stroje a CNC stroje. Pravofezné. Ruéni posuy.

Objednaci dislo D mm R mm LI mm L2 mm GL mm o mm 5 mm

=, WCOB6-B 28 & % 231 &4 16 8
WCOBS-12 18 & 16 32 74 & 12
WCOBIO-12 363 10 29 35 83 i 12
WCOoOBI27-12 40.4 12.7 30 36 T4 & 12

é Prislufenstvi/Mahradni dily D mm d mm
e e iT? S
INBUS Mdxb Sroub pro lodisko
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Frézy profilové s vod.

Objednaci islo D mm R mm L mm Tlouifka materiilu mm 5 mm

SBO30-12 33 30 26 0 12
Prislufenstwi/Mahradni dity D mm d mm
Bls Lotisk i6 635
IMBUS Mdx6 Sroub pro lofisko

Objednaci gislo D mm 2 R mm Lmm TL falu mm GLmm 5 mm
SPR3-12 0 il 3 i) 12 63 12
S5PR4-12 15 70 4 28 20 69 12
SPRS-12 Fi e 5 30 i 73 12
SPR63-12 30 7 ] 35 30 82 11
SPRE-12 32 o a 34 k] 84 [l
SPRID-12 35 Fl) 10 45 35 87 12
SPRI27-12 45 o 127 &0 (] 12

; n. max 24,000 WTFI Objednaci £islo D mm P R mm L mm 5 mm

& WTPI-12 46 43" B 33 12

‘ WTP2-12 63 45° 3 19 12
Prislufenstvi/Mahradni dily D mim o mim P

- B9 Logiska 19 635
TB-WTP Lotisko potadend plastem 31 6,35 45"
INBUS Mdxé imuh_pm‘rdi;‘h
A, mae 24,000 WTP2

——
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Fréza profilova HW Z = 2

E . s 24,000

s

ADR4

Spectilné konstruovand tvarovd fréza pro opracovani noh fidli nebo stelll, PRrekryvajicl se felni
radiusy nastroje umoihujl tvarovani noh po jejich celé délce. Pravofezng.

Objednaci dislo D mim R mm L mm GL mm 5 mm
ADRA-& n 4 5 58 &

loZiskem HW Z = 2

Fréza profilova s vod.

N

Objednaci dislo D mm L mm R mm 5 mm
cBc2.8_ 20 i2 2 8
CBC31-8 2 14 3.2 B
CBC48-8 T 16 48 8
CBCH1-8 18,7 i9 £,35 f
CBCT-8 3z 1 7 8
CBCY5-8 38 25 9,5 [
CBCI27-12 445 3315 127 12
Prisluenstwi/Mahradni dity D mm o mm
Blé Lotisko 16 6.35
IMBUS Mdxb Sraub pro loditke

Mevhodné pro pougitl v ruénich horich frézkach.

Objednaci Hlslu D mm d mm R mm L mm 5 mm
THMTO-12 70 18 & & 12
Prislud wiMahradni dily D mm d mm
Bl& Lotisko 3 6.35
INBUS M4x6 Sroub pro lefiske

www.pilanka.sk
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Frezy zaoblovaci

ctvrtkruhové vypouklé

Frézy obribéjici obvodem, Pravofezné, Ruéni posuv,

Objednaci dila D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
CHC2-8 3 2 127 55 127 L]
CMC1-8 & 1 1.7 55 12.7 B
CHMC3-& 18 3 157 55 127 ]
CHC3-8 18 3 12.7 55 12,7 8
CMC4-6 0 4 12.7 55 127 ]
CMCa-8 0 4 13,7 55 13,7 B
CHMC5-6 i 4 12.7 55 127 &
CHMCS5-8 il 4 1,7 55 13,7 ]
CMCH3-6 5 63 127 55 127 &
CMCE3-8 15 6.3 1,7 55 12,7 a
CHMCH-& 18 B & 58 12,7 &
CMCa-8 8 ] 16 58 12,7 B
CHMCI5-6 32 3.5 13 58 12,7 &
CMC95-8 i1 9.5 16 58 127 B
CHMCI10-6 3 10 3 58 127 &
CMC10-8 EE] 10 16 58 12,7 B
CHMCI127-6 38 127 19 &0 12,7 &
CHMCI127-8 38 12,7 19 L] 12,7 B
CHMCI27-10 38 12,7 19 &0 137 0
CMCl6-12 44 1& 12 4 12,7 12
CMCI9-12 50 k 5 67 127 12
Prisludenstvi/Nahradni dily D mm d mm
BI127 Lofiska 127 635
IMBUS Max6 Sroub pro logiske

Prislufenstwi D mm d mm
Bi& Lodisko & 6.35
B0 Lodinko 20 6,35

Zména profilu pii pouditi lokisek BI27, Bl16, B20.

n, max 24,000 CCPB3 Frézy zacblovaci 5 vedicim fepem 4.8 mm. Pravofezné, Budnl posuv,
% Objednaci cislo D mm R mm L mm GL mm 5 mm
CCp48-4 144 48 13 50 &
CCP4B-8 14.4 4.8 13 50
CCP48-12 144 4.8 13 50 12
CCP&3-6 176 &3 14 50 &
CCP63-8 176 6.3 14 50
CCP&3-12 |76 6,3 14 50 12
CCP95-6 238 9.5 18 52
CCP95-8 138 9.5 18 52 8
CCP95-12 1348 9.5 I8 51 I3
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i . max o GC10 Objednaci islo D mm R mm L mm GL mm 5 mm

g . 5 : i = 8
10 5 1] 48 B
12.7 63 17 49 B
& ] 18 51 &
1§ 8 ] 51 8
18 g L:] 51 ]
a 9 18 51 -3
0 10 18 51 B
0 1] 18 51 Ll
12 11 18 51 B
rrl 11 ] 51 10
15 125 18 51 B
5 125 18 51 o
5 125 18 51 12
0 15 18 St o
£l 15 18 51 12
40 20 30 75 2
0.8 154 E 12

n. max 24,000 WRC10 Frézy plilkruhové vypouklé s pracovni délkou 32 mm. Pravofezné. Ruéni posuv.
Objednaci dslo D mm R mm L mm GL mm 5 mm
WRCS-12 LFR & 32 75 12
WRCE-12 16 8 32 75 12
WRCI0-12 20 10 32 75 12
WRCII-12 2 1 12 75 12
WRCI25-12 5 12,5 12 75 12

WRCE WRCE

Frézy ptlkruhové vypouklé HW Z = |

. max 24,000 HAC3 Frazy pllkruhové vypouklé jednobfite. Pravofezna, Ruéni posuv.

Objednaci dislo D mm R mm L mm GL mm 5 mm

HRCI&-8 T 1.6 2.5 45 8

HRC3-6 & 3 16 48 &

i HRC3-8 & 3 & 48 8

T HRC5-6 10 5 18 51 &

L HRC5-8 10 5 8 Hl 8

% l HR.CT-& 14 .? 18 51 &

& HRC7-8 14 7 ] 51 8

o \ R

Tit 2 www.pilanka.sk ' -
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Fréza tvarova drazkovaci HW Z = 2

n. max 24,000 | o | WICC25

Pro frézovind ploch a hlubich driiek. Pro drikky k odvodu vody v Corlanu a pFi vyrobé
oken. Pravofezné. Obribéjici éelem a cbvodem.

Objednaci isla D mim R mm L mm GL mm 5 mm
wccie-8 16 5 5 o7 8
WCCl6-12 16 5 15 &7 12
WCClg-8 8 5 15 &7 B
WCCI8-12 I8 5 15 &7 [
WCC22-12 Fry 5 3 &7 2
WCC25-12 5 5 5 &7 12

WCCBI9

Objednaci éisla D mm R mm L mm GL mm 5 mm
WCCBI9-8 19 &5 16 &0 8
WCCB28-12 8 6.5 16 &8 12
Prisl D mm d mm
Bl19/8 Loisko ] 8
B2B/127 Lodisko 8 12,7
ﬂiﬂ Zajittevaci kroutek 127 8
SHI2718 Lajiftovact kroudek 18 127

Fréza tvarova HW Z = 2

RPC9-12

p—r—A

Objednaci disla D mm R mm L mim GL mim 5 mm
RPCS-12 &0 40 17 59 n

www.pilanka.sk '
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Frézy pro rybinové a stupnovité drdzky

Frézy rybinove HW Z = 2

A Frézy rybinové [sou uréeny pro klasicky cinkeovy spoj ndbytku, hradek, obald apod.
o4 T Pravofezne. Ruéni posuv.

a Objednaci &isla D mim = L mm GL mm 5 mm
1 DC5-6 5 0" 4 45 &
J_ DCa-6 a 18° T 45 &
5 TEST —pL—] DCo.5-& 2.5 12 8 45 &
145-002 Gl { DCI0-6 10 10 9 45 &
DClo-8 o o 9 45 B8
DCI0-10 19 14 9 45 10
DCI2-6 12 1 10 +6 ]
DCI2-8 12 10 10 46 B
Dciz-10 12 o 10 46 0
DCI27-6 12,7 13 1.7 55 &
DCi3.5-8 13.5 13° 13.5 44 8
DC14-4 4 L 12 49 &
DCl4-8 14 [0 12 49 8
DCI4-10 4 10 12 +9 10
DCl&-8 [ 1 14 45 8
DCI&-10 16 10° 14 45 10
DCIg-8 18 [l 15 52 8
DCI8-10 18 10 15 52 10
DC20-8 0 10 I& 52 8
DC20-10 0 1% I& 52 10
DCi2-8 12 15" 0 51 8
DCI6-12 16 15° 25 0 12

n. max 24,000 DCs12 g s P v g
ﬂ i GL | Frezy rybinové s predrezem
=i

OCsi2 -|- Objednaci £islo D mm 2 L mm GL mm 5 mm
DCS12-6 12 [EN 147 55 &
J[i DCS514.3-8 14,3 |5 13.5 45 8

e

Frézy stupnovité HW Z = 2

Frézy stuphovité [sou urdeny na frézovind dridek pro specidln nibytkové kovinl,

n. max sCia TSC19
& 24,000 o Obrabéjici éelem a obvodem. Pravofezné. Ruféni posuv.

— Objednaci &isla D mm Ll mm L2 mm GL mm d mm 5 mm

SCl8-8 18 & 16 48 12 8

I SCI8-12 18 i 1& 58 12 12

Lz 5C20-8 20 & & 8 4 a

| Ll 5C20-12 20 & 16 58 14 12

G‘E@ o scaz8 F7] & 6 18 6 8

—d— 5C22-12 pF! & 16 58 i& 12

- TSCI9-8 19 ] k] 56 9.5 8

TSCI19-12 19 & 19 &7 9.5 [

Tyta frézy jsou urdeny na frézovani dridek pro celoobvodové kovani u oken a dvefi
Obribéjici éalem a obvodem. Pravefeznd, Ruéni posuy,

Objednaci £islo D mm Ll mm L2 mm GL mm d mm S mm
5CI6.3/70-8 16,3 9.5 18 T 113 8
5C20.3/70-8 0.3 95 18 70 123 [
5C20.3/6/70-8 203 & 15 70 123 a

Titman J: www.pilanka.sk ‘ -
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Frezy zaoblovaci
ctvrtkruhove vydute

Frézy zaoblovaci s vodicim loziskem HW; Z = 2 ii I ii I

Frézy zacblovac s 2 vodicimi lodisky © 16 mm a @127 mm. Pravofezné, Ruéni posuv.

Objednaci dislo. D mm R mm L mm GL mm d mm mm
ROCHI-6 18 I 7 53 16 ]
ROCEI-B |8 | 7 53 I& B
ROCHI.6-6 132 16 B 53 ] ]
ROCBI.6-8 19,2 1.6 B 53 I& B
ROCBI-& 20 i [} 53 1] [:]
ROCB2-8 20 F| 10 33 ] B
ROCRI-6 s E| 10 53 [ [
ROCBE3-8 i1 E] 10 53 16 B
ROCB4-6 4 4 10 54 16 &
ROCB4-8 24 4 10 54 16 B
ROCBS-6 26 5 [} 55 ] &
ROCHS-8 16 5 I1 55 16 ]
ROCB&-B 28 & 12 56 & 8
ROCBA3-6 28.7 6.3 13 56 ] [
ROCE3-8 7 63 13 56 i6 8
ROCBA3-10 28.7 6.3 13 56 16 1]
ROCBE-& 32 B 15 Bl L] L]
ROCHEA-8 EF] ] 15 Bl ] ]
ROCBE-10 32 B 15 &l & 1o
ROCBY5-6 5 95 15 6l 6 [
ROCHB?5-8 35 9.5 15 Bl I B
I ROCB95-10 5 9.5 15 6l I 10
ROCEII-B 8 11 [1:] 61 16 B
ROCBI27-8 41 12.7 % &3 I& B
@ ROCBIZT-10 41 127 9 b3 I 10
ROCBI27-12 41 12,7 19 2] I& 12
f { ROCBI4-8 44,4 1432 i) {23 & B
ROCBI4-10 4.4 14,2 10 4 1] 10
ROCBI4-12 4.4 142 20 &4 & K3
ROCHI4-8 48 16 11 &5 16 B
ROCBI6-10 48 & 12 B5 1] 10
ROCBI&-12 48 [ 11 65 ] [
ROCBI%-12 54 19 5 &7 [ 12
ROCB20-12 56 0 16 Fit] 1] 12
ROCBI2-12 &0 21 8 s & 12
ROCB25-12 b 15 30 75 ] 12
ROCB32-16 B0 32 41 B7 3 &
ROCBI8-16 92 kL) 45 93 I L]

Prisluienstvi/Mahradni dily

T——
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ROCES-MI2 Frézy zacblovaci s 2 vodicimi lodisky @16 mm a @12,7 mm. Pravofezné. Ruéni posuv,
Objednaci dislo D mm R mm L mm GL mm d mm S mm
ROCBI-MIZ 0 2 o 58 16 Miz
ROCB1-MI2 2 3 10 58 16 Mi2
ROCB4-MIZ 4 4 o 58 16 [MiZ
ROCBS-MI2 26 5 Il 59 & MI2
ROCB&3-MI2 28,7 B3 i3 &l 16 M2
ROCBE-MI2 32 B 15 &3 & M2
ROCB95-MI2 /35 95 5 83 16 Miz
ROCBIZT-MI2 41 1.7 19 &7 & MI2
ROCBI4-MI2 444 14.2 0 68 16 Mi2
ROCBIG6-MI2 48 & 11 T I& M2
ROCBI%-MI2 54 1% 5 7 16 Mz
ROCBI0-MI2 56 20 26 T4 I& Mi2
ROCB22-MI12 0 Fl m 76 16 Mi2
ROCB25-M12 [ 15 kL] T8 & M2
Prislufenstvi/Mahradni dily D mm o mm
BI27 __ Lofiko 127 635
Bl Lodiska 14 6.35
Redulk¢ni pouzdro
Objednaci dislo L mm d mm D mm
RED MI2-M10 20 MiZxl AG MI0xI 516

e

Zvlastni prislusenstvi

Vodici lotiska s radiusem pro Titman ctvrtkruhové frézy, UmoZiuji pPesné frézovini zcela

zaoblenych hran,

Objednaci éislo R mm Typ frizy
PB-R9S 9.5 ROCBYS.
PB-RI1ZT 12.7 ROCBIZT
PB-RI4 4.1 ROCBI4
PB-R20 0 ROCB20

Jiné rozméry loZisek s ridiusem na zakazku,

ROCE4/6.35 MiM| — frézy zaoblovaci pro modalare.

mncr Eislo D mm o mm L mm R mm 5 mm
{ 123 6,35 7 1 B
ROCB1/635-8 14,3 6,35 B 3 B

——0—t— ROCB4/635-8 16,3 B35 9 4 B
Prislufenstwvi/Mahradni dily D mm d mm
B63/3.175 Loisko $._35 3175
SKM M3.175 Sroub pro lodiske
www.pilanka.sk
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e . SROCE Frézy zacblovad s prodloudenymi biity a otevienym radiusem. Pravofezné. Rucni posuv,
% 24000 (" 1 Prodloufensa bfity zabrafuji zbytkim lepidel vniknout mezi bfity a vodici lofisko. Tato
konstrukce prodiuiuje Eivotnost lodisek. Pro citlivé pavrchy je madno poukit vodicl lotiska
5 plastovym poviakem.
T Objednaci dislo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
l SROCB1.6 _ 2 & i 55 6 6
R SROCBI-8 11 r Il 55 16 a
SROCB1.5-6 23 5 1 55 16 &
SROCBL.5 13 15 Il 55 & a
ReTEST SROCB3-6 4 3 il 55 16 [
145-001 b——d— SROCB3-8 4 ] I 55 16 8
Prisluenstwi/Mahradni dity D mm o mm
Bls Lotisko & 635
IMBUS Mdxb Sraub pro loditke
Prisludenstvi D mm o mm
PBI6 Lotisko s plastovym poviakem 16 635
% e T = SROCE Frézy zaoblovaci pro pouiiti ve specialnich elektrickych ohranovacich frézkach,
Objednaci islo D mm R mm L mm GL mm o mm 5 mm
SROCBI/127-6 187 I B 40 12.7 &
SROCHI/127-8 18,7 | a 40 12,7 8
SROCB2/127-6 187 2 B 40 127 b
SROCBYL127-8 18,7 F ] 40 12,7 8
SROCB2.5/127-4 19,7 Is: il 40 127 b
i ERJGCI?_!.S.I'IIT-I- 19,7 1.5 B 40 12,7 ]
Efﬂ SROCBI/127-6 07 3 3 0 27 5 ”
145-001 SROCB1/127-8 20,7 3 9 40 12,7 a -.'_‘_]
SROCB3.5/127-6 217 35 2 40 127 6 '
SROCB3.5/127-8 1.7 15 12 40 12,7 a
SROCB4/127-6 7 4 i 40 127 3
SROCB4/127-8 2.7 4 12 40 137 8
PrislufenstviMahradni dily D mm d mm
BI27 _ lLotiske 127 635
IMBUS Mdxb Sroub pro lodisko

y zaoblovaci s vod. loziskem HW; Z = 2

E | n.max 24,000 IBC14 Zaoblovini wvndjiich hran rimevych konstrukel, Pravofeznd. Ruéni posu,
Objednaci dislo D mm R mm L mim GL mm d mm 5 mm
IBC14-& 154 6.3 [ 55 127 b
PrislufenstviMahradni dily D mm d mm
B95/3.175 Lodhko 25 3,175

STl SKM M3.175 Sroub pro lodishe
145-001
-
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Frézy zaocblovad s oboustrannymi vyménitelnymi biitovymi destickami. PH objednini frézy
uvadéjee typ profilového note. Profilové noie se dodavaji s radiusern R2-R5 nebo srazenim
na 45°%
Objednaci dislo D mm d mm L mm R mm GL mm 5 mm
OC2-5-8RT 4 205 6 25 51 8
QC2-5-12RT 34 0.5 & 1-5 &l 12
Piisludensovi/Mahradni dily R mm £
LAdS Profiog ni &
LR2 Profilovy nidd 1
LR3 Profiovy nit 3
LR Profilovy nitd 4
LRS Prafilowy niid ‘5
TORX Md4xbh-G Sroub pro upnuti profiloveho note
Frézy zaoblovaci HW Z = 2
L ax 24,000 ocio Frézy zacblovac obribéjici celem a obvodem. Pravofezné. Rudni posuv,

! ™

' ” ' Objednaci éisho D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
oci-e 17 3 10 el 1l 5
OC3-8 17 3 10 44 I 8
OCa-6 19 4 1l 44 I 5
OC4-8 19 4 I 44 I 8
OC5-6 2l 5 & 4 1] &
QC5-8 1 5 13 44 1l B
OCs3-B 3 63 [ 45 I 8
oCe-8 7 3] 15 47 Il B
oca-10 a7 8 15 47 il 10
oCio-8 3l 10 17 50 Il B
ocio-10 3 1] 170 50 1] 19
ocCi2-10 35 12 19 50 11 10
ociz-12 35 12 19 &0 1 12
oCi5-10 41 15 12 55 Il 10
ocis-i2 ET i5 a & il (3

Frézy zaoblovaci HW Z = 2
= [ n. max 18,000 WOCE Frézy zaoblovaci s vrtacim bfitem. Yhodné pro ruéni stroje a CNC stroje. Pravofezng,
5 Ruéni posuv.
Objednaci &islo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
wocs-12 7] & 20 10 15 12
WOCI0-12 A0 10 13 Lk 15 12
wociz-iz - 12 35 75 i5 12
WOCI6-12 52 & Fl 79 15 12
WOC20-12 w0 0 3 8 i5 12
WOC25-12 i 25 32 B3 15 12
www.pilanka.sk
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Frézy zaoblovaci tvarove HW Z = 2
Frézy zacblovad obribdjici Selem a obvadem. K zaoblovini a frézovinl hrany v jednom

g LA AN0L - HEo2 pracovnim postupu, Yhedné pro ruéni stroje a CNC stroje. Pravofezné, Ruéni posuw.

Objednaci éislo D mm R mm L1 mm L2 mm GL mm d mm 5 mm

i wcol-g 18 3 21 B 61 s 8
WCO03-12 18 3 21 30 71 12 12
WCO&-8 Fo & 16 EFY &l 127 B
WCO6-12 15 & 16 32 &4 12,7 12

¥ wcos-8 26 8 18 3 & 0 B
WCO10-12 33 10 19 35 17 12.7 i1
WCO10-25 38 1] 30 36 2 16 25
WCOo127-12 8 12.7 30 36 78 12,7 12

Frézy zaoblovaci, K zaoblovand a frézevini hrany v jednem pracovnim postupu. Vhodné pro
ruéni stroje a CNC stroje. Pravofezné. Ruéni posuy.

Objednaci dislo D mm R mm LI mm L2 mm GL mm o mm 5 mm

WCOBE-B 8 & 6 32 4 16 8
WCOB&-12 8 b 16 12 74 I& 1z
WCOBIO-12 363 10 29 35 83 i |
WCOBI27-12 41,4 12.7 0 36 78 I3 [
Prislufenstvi/Mahradni dily D mm d mm
INBUS Mdxb Sroub pro lodisko




Frézy profilové s vod.

Objednaci islo D mm R mm L mm Tlouifka materiilu mm 5 mm
SBO30-12 31 30 0 12
Prislufenstwi/Mahradni dity D mm d mm
Bls & 535
IMBUS Mdx6 Sroub pro lofisko

Objednaci gislo D mm 2 R mm mm  TL falu mm GLmm 5 mm
SPR3-12 0 il 3 i) 12 63 12
S5PR4-12 15 70 4 28 20 69 12
SPRS-12 Fi e 5 30 i 73 12
SPR63-12 30 7 ] 35 30 82 11
SPRE-12 32 o a 34 k] 84 [l
SPRID-12 35 Fl) 10 45 35 87 12
SPRI27-12 45 o 127 &0 (] 12

; n. max 24,000 WTFI Objednaci £islo D mm P R mm L mm 5 mm

& WTPI-12 46 43" B 33 12

‘ WTP2-12 63 45° 3 19 12
Prislufenstvi/Mahradni dily D mim o mim P

- B9 Logiska 19 635
TB-WTP Lotisko potadend plastem 31 6,35 45"
INBUS Mdxé imuh_pm‘rdii‘hn
n. max 24,000 WTF2

——
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Fréza profilova HW Z = 2

E A, rax: 24,000 ADR4 Spectilné konstruovand tvarovd fréza pro opracovani noh fidli nebo stelll, PRrekryvajicl se felni

radiusy nastroje umoihujl tvarovani noh po jejich celé délce. Pravofezng.

Objednaci dislo D mim R mm L mm GL mm 5 mm
ADRA-& n 4 5 58 &

s

Fréza profilova s vod. loziskem HW Z = 2

Objednaci dislo D mm L mm R mm 5 mm

g ceczs 1 12 2 8

= CBCI2-8 72 I4 32 B

- CBC48-8 i 16 48 B

' | CBCS3-8 8.7 9 835 B

v [ cBCT-8 3z i 7 L]

R | CBC95-8 38 25 9.5 B

7 [ CBCI27-12 445 335 [F%i 12
I I ct Prisluenstwi/Mahradni dity D mm o mm
4 // BI& Latiska 16 6.35

= = IMNBUS M4xé Sroub pro lokisko
= n

Mevhodné pro pougitl v ruénich horich frézkach.

Objednaci Hlslu D mm d mm R mm L mm 5 mm
THMTO-12 70 18 & & 12

L

1 Prislud wiMahradni dily D mm d mm
Bl& Lotisko 3 6.35
INBUS M4x6 Sroub pro lefiske

www.pilanka.sk .
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Frézy zaoblovaci

ctvrtkruhové vypouklé

Frézy obribéjici obvodem, Pravofezné, Ruéni posuv,

Objednaci dila D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
CHC2-8 3 2 17 55 127 L]
CMC1-8 & 1 12.7 55 12.7 B
CHMC3-& 18 3 157 55 127 ]
CMCl-8 18 k| 12.7 55 12.7 B
CMC4-6 0 4 147 55 127 ]
CMCa-8 0 4 13,7 55 13,7 B
CHMC5-6 2 4 12.7 55 127 &
CHMCS5-8 il 4 1,7 55 13,7 ]
CMCH3-6 5 63 127 55 127 &
CMCE3-8 15 6.3 1.7 55 12,7 a
CHMCH-& 18 B & 58 12,7 &
CMCa-8 8 ] 16 58 12,7 B
CHMCI5-6 32 3.5 13 58 12,7 &
CMC95-8 i1 9.5 16 58 12,7 B
CHMCI10-6 3 10 3 58 127 &
CMC10-8 EE] 10 16 58 12,7 B
CHMCI127-6 38 127 19 &0 12,7 &
CHMCI127-8 38 12,7 19 L] 12,7 B
CHMCI27-10 38 12,7 19 60 12,7 0
CMCl6-12 44 1& 12 4 12,7 12
CMCI9-12 50 k 5 67 127 12
Prisludenstvi/Nahradni dily D mm d mm
B127 Lodisko 127 635
IMBUS Max6 Sroub pro logiske

Prisluienstvi D mm d mm
Bi& Lodisko & 6.35
B1O Lodinko 20 6,35

Zména profilu pii pouditi lokisek BI27, Bl16, B20.

n, max 24,000 CCPE3 Frézy zacblovaci 5 vedicim fepem 4.8 mm. Pravofezné, Budnl posuv,
% o Objednaci éhslo D mm R mm L mm GL mm S mm
CCP48-6 144 4.8 13 50 &
CCP4B-8 14,4 4.8 13 50
CCP48-12 14.4 4.8 13 50 12
CCP63-6 17.6 6.3 4 50
CCP&3-8 176 6.3 14 50
CCP&3-12 176 6.3 14 50 12
CCP95-6 2348 9.5 8 52
CCP95-8 118 9.5 18 52 B
CCP95-12 1348 2.5 18 52 i2

www.pilanka.sk ‘ -
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i . max o GC10 Objednaci islo D mm R mm L mm GL mm 5 mm

g . 5 : i = 8
10 5 1] 48 B
12.7 63 17 49 B
& ] 18 51 &
1§ 8 ] 51 8
18 g L:] 51 ]
a 9 18 51 -3
0 10 18 51 B
0 1] 18 51 Ll
12 11 18 51 B
rrl 11 ] 51 10
15 125 18 51 B
5 125 18 51 o
5 125 18 51 12
0 15 18 St o
£l 15 18 51 12
40 20 30 75 2
0.8 154 E 12

n. max 24,000 WRC10 Frézy plilkruhové vypouklé s pracovni délkou 32 mm. Pravofezné. Ruéni posuv.
Objednaci dslo D mm R mm L mm GL mm 5 mm
WRCS-12 LFR & 32 75 12
WRCE-12 16 8 32 75 12
WRCI0-12 20 10 32 75 12
WRCII-12 2 1 12 75 12
WRCI25-12 5 12,5 12 75 12

WRCE WRCE

Frézy ptlkruhové vypouklé HW Z = |

. max 24,000 HAC3 Frazy pllkruhové vypouklé jednobfite. Pravofezna, Ruéni posuv.

Objednaci dislo D mm R mm L mm GL mm 5 mm

HRCI&-8 T 1.6 2.5 45 8

HRC3-6 & 3 16 48 &

i HRC3-8 & 3 & 48 8

T HRC5-6 10 5 18 51 &

L HRC5-8 10 5 8 Hl 8

% l HR.CT-& 14 .? 18 51 &

& HRC7-8 14 7 ] 51 8

—=p- \ R
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Fréza tvarova drazkovaci HW Z = 2

¢ | n.max 24000 | o | WCCas Pro frézovind ploch a hlubdich dridek. Pro dridky k odvodu vody v Corianu a pfi vyrobé
& oken. Pravofezné. Obribéjici éelem a cbvodem.
Objednaci isla D mim R mm L mm GL mm 5 mm
WeCi6-8 I3 5 25 o7 8
WCCl6-12 16 5 15 &7 12
WCClg-8 8 5 15 &7 B
WCCI8-12 I8 5 15 &7 [
WCC22-12 Fry 5 3 &7 2
WCC25-12 5 5 5 &7 12

WCCBI9 Objednaci éisla D mm R mm L mm GL mm 5 mm

WCCBI9-8 19 &5 16 &0 8
WCCB28-12 8 6.5 16 &8 12
Prisl D mm d mm
Bl19/8 Loisko ] 8
B2B/127 Lodisko 8 12,7
ﬂiﬂ Zajittevaci kroutek 127 8
SHI2718 Lajiftovact kroudek 18 127

Fréza tvarova HW Z = 2

RPCY-132 Objednaci disla D mm R mm L mim GL mim 5 mm
RPCS-12 &0 40 17 59 n

p—r—A
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Frézy pulkruhové vyduté

SRCS Objednaci dislo D mm R mm L mm Tlouifka materialu mm S mm
% SBCS-6 23 5 ] o L)
SBCS-8 k| 5 ] g [:]
SBCS-10 13 5 il 10 1]
SBCS-12 23 5 s g 12
SBC6-& 15 [ 15 12 ]
SBCE-8 15 L] 15 12 B
RGeS SBC6-10 5 & 5 12 10
145-001 SBCE-12 25 & 25 12 12
SBCT-8 F 7 18 14 [:]
SBCT-10 Fx 7 18 14 (1]
. ma 18,000 SBC16 SBCT-12 27 Fl 28 14 ]
SBCE-8 9 ] 8 15 B
SBCB-10 19 ] 28 16 10
SBCE-12 19 ] 18 16 12
SBCYS-I0 31 9.5 12 19 10
SBCY5-12 31 9.5 31 19 12
SBCID-10 33 ] 34 20 10
SBCIO-12 i3 10 34 20 12
SBCII-12 35 I 36 2 I
SBCI2.7-10 45,5 12,7 kL] 5 ]
SBCI2.7-12 45,5 12,7 38 25 12
L SBCI4-12 48 14 41 28 [
SBCIS-12 50 15 46 30 [
SBCI&-12 54 |& 48 L] 12
SBCIB-12 5& 1] 50 36 I
SBCI9-12 58 [k 52 EL:] ]
SBC10-25 60 0 54 40 15

SBCB

Frézy pillkruhové vyduté s vodicim lofiskemn pro frézowvini podle Sablony. Podloika zabezpeduje
bezpedny odstup mezi fablonou a frézou.
ahjﬂna:i E:;HF; D mm R mm Tmm _ﬁ;:fka. miter;;[:..l mim -E-mm )
SBCB6.B-12 26 68 ol 13 Iz
SBCB5.5-11 al 2.5 31 19 12
SBCBI12.7-12 43 137 a8 25 12
SBCBI&-12 50 & 48 31 12
Prislufenstvi/Mahradni dily D mm d mm
Blé Lodisko & 635
INBLIS Mdxb Sroub pro logisko

www.pilanka.sk




WECE

Frizy pllkruhové vyduté 5 mendi hloubkou profilu, Vhodné pro tendi desky, Obribéjici
obvodem. Pravofezné, Ruéni posuy,

Objednaci dislo D mm R mm L mm 5 mm
WBC4-12 19 1 el 12
WBCE-12 21 3 4 12
WBCH-12 e 4 6 12
WBCI0-12 15 5 28 12
WECI2-10 7 & N 12

B | nomax
ﬁ 24,000

TEST

i

Tlouitka materialu udava maximalni tlouftku desky,

kterd mide byt zacblena.

Frézy tvarové HW Z = 2

Frézy pllkruhové vyduté s vrtacim bfitem HW. Radius neni pravidelny. Yhodny pro ruéni harni
frézhy a CMC obribéci stroje. Obribéjici éelem a obvodem. Pravofezné. Ruéni posuy,

Objednaciéisle Dmm _ Rmm__ Tm Lmm  Tlouifka materiilu mm 5 mm
WHCI2-12 8 75 6.5 EF) 1 12
WHCI6-12 0 9 75 3% ] iz
WHC20-12 30 F3 75 40 20 12
WHC22-12 31 13 B3 45 11 12
WHC25-12 £r 15 9.5 45 25 Iz
WHC28-12 31 175 B.5 48 18 12

Frézy pre vyrobu madel k dellm zisuvek, opéradel #idli atd. Ve spojeni s ndstrojem RHHCI0

. MoK HHC20
E gd.ﬂﬂﬂ k vyrobé stolnich desek a nastavbam. Frézy maji vrtaci bfit. Vhodny pro rudni horni frézhy
a CHC obribéci stroje. Obribéjici felem a obvadem. Pravefezné. Rudni posuw,
Objednaci Sislo D mm R mm L mm Tlouifka materiilu mm 5 mm
HHC20-8 22 18 2 4 8
HHCZ0-10 11 18 24 4 10
HHC20-12 prd ;] Fal 4 Iz
RHHC20 Objednaci éislo O mm R mm L mm Tlouitka materialy mm 5 mm
RHHC20-12 285 I8 n 0 1z
L
Kontraprofil k HHC20
www.pilanka.sk
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Typ frisz SNC je idedini pro irézovini schodilfowych nidlapd, parapetd apod.
Objednaci éslo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
SHCI6-B % 5 16 [ i3 []
SNCI&-12 5 5 & &E 13 12
SNCI8-8 P 5 18 EC] 13 [
SNCI8-12 5 5 18 0 13 12
SNC20-12 25 5 0 72 i3 3
SMC12-12 25 5 Er T4 13 12
SHC15-12 25 5 35 77 13 12
SMC3I0-25 32 5 30 BS 0 15
SMC3I0

. max 24,000 SMCB1012 Objednaci dsla Dmm Rmm Lmm GLmm Tiouwdfka materidlumm Smm o mm
SMCEID-12 187 15 8 58 10 [Fi 127
Mahradni dily D mm d mm
BI27 Kulldkove lnfisko 127 6,35

INBUS Mdxb Inbus froub pro ludiCkov lodisko

f. max 24,000 DBCAS Fréza pro oboustranné sradend hran na 30°nebo 45°. Pravefeznd, Rucni posuv.
& Objednaci &islo D mm A LI mm LZmm  GLmm d mm 5 mm
DBC30-12 6 ED 8 T 70 W0 12
DBCA5-12 9 45" 9 17 &7 0 12
DBC45-25 Pl 45 12 21 o) 20 5

TEST
EE
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Frezy kulovité a na T-drdz

Frézy kulovité HW Z =

T TiEx TSB254

18,000

TEST
ﬂ":.‘um
[ ¥,

Doporutend dratkovacl frizy

d mm
M716 pro T5B127 65
MI1020 pro T5B254 9.5
MI1325 pro T5832 137

Frézy kulovité jednobiité. Pro kabelové kandly a podobné dridky. Frézy nefefou
stopkou, Frézovat s vodicim pouzdrem nebo s boénim dorazem, Pravofezna,

Ruéni posuv.

Objednac dislo D mm d mim 5 mm
TSBS-& 5 3 &
TSB127-8 12,7 6.5 ]
TSB254-12 154 9 12
TSB32-11 3 12,7 12

0/

Frézy na T-drazky HW Z = 2

TSR2E

n, max
18,000

Frézy zacblené na T draiky. Ridws 2 mm. Pravofezna. Rudni posuv,

Objednaci gislo D mm L1 mm L2 mm R mm d mm 5 mm
TSR28-12 8 4 [k r i 11,2 12
TSR40-12 40,8 4 19 1 9.7 12

= 11.2mm =49 Tmm -

Ul
=

TS528

Fréxy ma T driZky. Pravofezné. Rudni posuv.

Objednaci dislo O mm LI mm L2 mm d mm S mm
T55127-8 137 15 g 7 B
TSS15.8 15 b 14 8 8
T5528-8 i) ] 26 25 ]
T5518-12 28 ] 26 9.5 12
T5535-121 35 9.5 175 1.7 12

oon P Qhosen T [ _1_Jeeee
. - Vs,

TS5A-12

Frézy se vyribéji na rakirku podle
rozmérového poZadavku zakaznika.

Objednaci &islo
TS5A

www.pilanka.sk
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Frézy na T-drazky HW Z = |

Frizy na T drafky. Pro zavésy obrazovych rimedki apod., Pravofezné, Ruéni posuy,

E L man 24,000 KHEOS
- Objednaci ésla D mm C mm L mm d mm S mm
'. KHC95-6 95 o 45 45 6
KHCI27-6 13,7 10 5 ] ]
KHCI127-8 127 ] 5 [:] 8

i .,

Frézy draikovaci tvarové HW Z = |

o [ n. max 24,000 O mm L mm GL mm 5 mm

n 3 48 B

0 3 48 12

0 4 48 [:]

El 4 48 12

0 5 50 B

30 5 50 12

0 & 51 8

30 & 52 12

0 i0 52 B

30 [ 14] 52 12

. max 24,000 PFi pouditi vadicihe lofiska dosihnete presné hloubky draky,

T Prisluienstvi D mm d mm ¥ mm

Bl&E . Lotiska B | ] 8 7

B20/8 Logiske 0 B 5

SHa/127 Zajiléovac kroulek 127 8

Frézy drazkovaci tvarové HW Z = |

. i 24,000 DSBS Objednaci £islo D mm R mm L mm GL mm 5 mm
: o : EE | psese ) 3 s i 8
DSBE-12 30 3 & 4 12
D5SB9-8 30 4 ] 48 -
DsB9-12 30 4 B 48 12
DSBI0-8 30 5 i [t] 50 8
DSBI0-12 30 5 10 30 12

SLAAS Objednaci éslo D mm -ﬁ o mm L mm GL mm S mm
DsBa-B % 45 0 & H a
Prislufenstwvi/Mahradni dily D mm d mm T mm
8208 Lotisko 2 i 5
SHE127 Zajtbtovact krouded; 12,7 B
} D {
www.pilanka.sk
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Frezy na madla
a drzadla

Frézy na madla a driadla HW Z = 2 I

1. max 24.000 p—— FPC19 Frézy ma wylrézovini prohlubni u madel. Obribéjicl delem a obvodem. Pravofezné. Ruéni posuv.
ﬂ Objednaci gislo D mm R mm L mm 5 mm
FPCI%-8 19 4 13 B
T FPCI9-10 19 4 13 10
L FPCIS-12 19 1 13 12
T i
145001
n. max 24,000 FRC22 Objednaci gislo D mm R mm L mm 5 mm
E FPC21-8 2 15 19 8
FPC22-12 12 1.5 19 12
L

Frézy na vyfrézovani driadel a dchytek. Obrabéjici obvodem. Pravofezné. Ruéni posuw.

n. max 18,000 SFPCAS
% i . ] | o :l i Objednaci dislo D mm Rl mm R2 T mm L mm 5 mm
"' SFPCA45-12 45 2 4 12 s 12
—f1

Objednaci dslo D mm RI1 mm R2 L mm 5 mm
FPC47-12 47 15 6.3 8.7 [:]
FPC3B-12 38 2 6,3 3 1]

FPTG4 | Fréza na pero a dradku. Ve spojeni s nistrojemn FPC47 je uréen k vyrobé
uchytky u nabytkovych el, Nepoutivat v ruénich hornich frézkich, Uréeno
pro stacionarni a CHNC stroje.

Objednaci gislo D mm R mm 5 mm
FPTG-4 50 4 12

Brmim

D i

Titman J: www.pilanka.sk ‘ -
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Titrman wyvinul nowe HW frézy pro
— obribéni mékkeho dieva. Movi kan-
HSS strukce fréz a HW biitd v sobd spojuje
vysokou Fvetnost HYY bifitd a vysokou
kvality obrabéného povrch HSS ndstroji,
P & - Wy Movy materidl HW umodiuge vwhrousit
valmi estry dhal éela. Rada Pinecut jo

wyvinuta pro nefvyil moinou kvalitu
F‘ a vykon na viech typech mikkéha déeva.

Frézy drazkovaci s britem k zavrtani HW Z = 2

Objednaci gislo D mm L mm GL mm 5 mm
PC-M1020-8 10 0 53 8
PC-MI1220-8 12 10 53 ]
Objednaci &isla D mim L mm R mim 5 mm
PC-ROCB2-8 0 10 1 8
PC-ROCHEI-8 11 10 3 ]
PC-ROCB4-8 4 10 4 8
PC-ROCB5-8 6 |1 5 8
PC-ROCB&3-8 8.7 12 63 8
PC-ROCBE-8 3z 15 B &

- PC-ROCBY5-8 35 16 95 ]
PC-ROCBI127-8 41 19 12,7 8
Prislufenstvi/Mahradni dily D mm o mm
B127 Lotisko 127 535
Bl& Lodiska 1& 6,35
INBUS Mdxé Mm lafisko

— Titmon(f - www.pilanka.sk . ‘ ==
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Objednaci dislo o mm L mm R mm GL mm 5 mm
PC-GCI0-B 20 18 13 ] 8

Objednaci £islo D mm L mm R mm GL mm 5 mm
PC-HRC3-8 b 8 3 51 B
PC-HRCS-B 1] 18 5 51 8

Objednaci éisle D mm L mm Pt GL mm 5 mm
PC/BCH|0-8 % 35 16 [ 8
Prislufenstvi/Mihradnd dily D mm d mm
BI27. Lofisko 127 635
INBUS Mdxé Sroub pro lodisko

Titman J: www.pilanka.sk ' -
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Prislufenstvi/Mahradni dily D mm o mm
CIC T oo 13 35
INBUS Mdxb Sroub pro lodiske

Frézy V-drazkovaci HW Z = 2

Objednaci dislo D mm L mm i B mm Ei.lmm 5 mm
MI’ 18 13 _45* ig 45 -8
PCVGCH0-8 15.8 16 &0° 14 4% 8

4
I

www.pilanka.sk '
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Frezy pro vyrobu ndbytkovych
dvirek

: = Sestava fréz pro vyrobu
nibytkowych dvifek s vedicim

lofiskem. § jednim nastrojem je
meaEné vyrobit podélny profil

a kontraprofil nabytkovych dvifek.
Sestava fréz je urdena pro toudtky
materialu |8 az 22 mm. Pougiti

o 5 F wi g M \fa:
|c.vhcf-dne jak v rufmfh hernich . U.Stka d?e
frézkach tak pro stacionami stroje. 1:10 ..\ Bmm

Titman J: www.pilanka.sk ‘ -
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Pro vyrobu obkladovych palubek v difce 15 = 1B mm
Objednaci éislo D mm LI mm L2 mm 2 5 mm
MCS45-12 4 1l & 45" [F]
EII Mihradni dily D mm L mm d mm
| GAT62-8 Kot dridkovaci fréza 47 & 8
GI462-8 Kot dradkovaci fréza 34 & ]
2 BlYE Lodisko prl 8
BI4/8 Lodisko 34 ]

MCS45 Set

Titman J: www.pilanka.sk ' -
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Frézy k vyrobé dvernich vyplni vhodné
pro pouziti na CNC obrabecich

strojich a na staciondrnich strojich

Frézy na vyplné HW Z = 2

K frézovani dvefnich vypini, Obrabéjici felem a obvodem, ne viak vrianim. Pravofezné.
Poukiti ve stacionarnich a CNC strojich.
Objednaci gislo D mm R mm L mm GL mm 5 mm
RPCI-12 50 3 4 55 12
Objednaci gislo D mm . L mm GL mm 5 mm
RPC2-12 50 10" 4 55 [
RPC2-45-8 45 ) 4 46 B
BGTEST
145-001
n.max 18,000 RPC3 Objednaci dislo D mm R mm L mmi GL mm 5 mm
% i RPC3-12 50 626 14 55 12
= T
R
. max PB,OOU Objednaci gislo D mm R mm L rmm GL mm 5 mm
% RPC4-12 50 14 14 55 iz
145 I]'.H
. max 18,000 APCS Objednaci dislo D mm R mm L rmm GL mm 5 mm
RPCS-12 50 I2al2 14 55 12
RPC5-45-8 45 12a 12 4 Ll ]
Objednaci disla D mm R mm L rmm GL mm 5 mm
RPCE-12 50 3al 4 55 12

Fréza profilova HW Z = 2

n.max 18,000 GOG20 DObjednaci dislo D mm R mm L mmi GL mm 5 mm
% | : GOG20.12 50 12al2 18 ] [F!

_ Titmen(: www.pilanka.sk '_
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Frézy na vyplnée HW Z = 2

stacionarnich strojich,

Swviskh varianta vyplhovych fréz pro pouditl jak v rufnich hornich frézich tak

Objednaci éisla D mm 5 mm
vecz12 385 2
Objednaci £islo D mm R mm 5 mm
VPC4-12 85 : 12
Objednaci £islo D mm R2 mm 5 mm
VPCS-12 30 I 12
Objednaci £islo D mm RZ mm 5 mm
VPCe-12 254 8 12
www.pilanka.sk
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145-001

—da—

D

i, Mmiay

L

Pre srifeni hran, tvarovini a formdtovini v jednom pracovnim pastupy, Obribéjici
obvodem, Pravofezné, Ruéni posuv.

Objednaci isla D mm C mm R mm L mm GLmm  d mm 5 mm
RECB-12 EPS 18 B 3 4 & 12
RECRE-12 ] 18 ] 32 T4 1& 12
Zreadlové otofeny tvar frézy
umoiuje opracovini diluna CHC
strojich oboustranné bez toho aby
se obribény dilec musel obracet.
Objodnaci gislo D mm C mm A L mm GLmm  d mm 5 mm
CEC45-12 30 1 45 22 b4 0 12
CECR45-12 i 12 45" 11 &4 0 12
Objednaci gislo D mm C mm R mm L mm GLmm  d mm 5 mm
BECs-12 31 L e b 6 70 16 12
BECR&-12 Er 14 ] 16 70 ] 12

www.pilanka.sk
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Frézy profilovée HW Z = 2

r nomak , CECA5L Pre srifeni hran, tvarovini a formdtovini v jednom pracovnim pastupy, Obribéjici
% 24000 7 D , obvodem, Pravofezné, Ruéni posuv.

= Objednaci isla D mm C mm e L mm GLmm  d mm 5 mm
CECASL-12 16 14 45 31 T & 12
CECRA5L-12 36 14 45" 32 b 1& 12

TEST

Objodnaci gislo D mm C mm R mm L mm GLmm  d mm 5 mm
;IEI-II 30 1z A E a0 E 12
BECR4-12 an &4 0 12

12 4 11
I Zrcadlové otofeny tvar frézy
umoiiuje opracovini diluna CHC
strojich choustranné bez toho aby
se obribény dilec musel obracer,

www.pilanka.sk




Frezy pro
soustruzeni

soustruzenych
noh zidli,
zabradli
a ostatnich
podobnych
vyrobki. Tyto
nastroje lze
teZ pouzit pri

profilovani hran.

Frézy pro soustruzeni HW Z

BTC1 Objednaci dislo D mm RI mm RZ mm L mm 5 mm
BTCI-8 40 i 4 0 B
BTCI-I2 40 22 4 20 T
T BTC2 Objednaci éislo D mm Rmm Ll mm LZ mm 5 mm
BTC2-8 41,5 5 ] 8 B
BTCI.12 415 25 8 8 12
-
-
L1
L
h L
| o |
Titman/] www.pilanka.sk
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BTC3 Objednaci islo O mm R mm L mm 5 mm
BTC3-8 44 13 Frl 12
BTC3-12 44 ] i1 12
- L
e
]
)
: 0 {
BTC4 Objednaci dislo D mm Rl mm R2 mm L1 mm L2 mm 5 mm
BTC4-8 41,5 & 15 [ 7 B
BTC4-12 41,5 ] 15 & 7 12
-
1]
(] _|_
L
- dz
mm |t
I D 4
BTCS Objednaci disle D mm RI mm R mm L mm 5 mm
BTCS-12 S0 a0 15 18 12
L
[’ o ']
BTCS Objednaci gislo D mm Rl mm RZ mm LI mm L2 mm 5 mm
BTC6-5 415 19 1] 8 85 [E
BTCE-12 41,5 9 I 2] 85 12
T
L1
L
1
I b

Titman J: www.pilanka.sk ' -
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Frezysprofilove

Frézy profilovée HW Z = 2

n. imax 24,000 o SBRC2 Objednaci dislo D mm R mm L mm GL mim d mm 5 mm
% SBBC2:6 2 10 I6 58 16 b
SBBCI-8 11 10 & 58 & ]
Eeni=d
145-001
. miax 24,000 o SBBC3 Objednaci gislo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
g SBEC3-6 Fel 3 16 58 16 &
,‘, SBBCI-B r 3 1& 58 16 &
1
TES
:ﬁﬁuﬂﬂ‘l
. nmax24000 ¢ -  SEBC4 Objednaci dslo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
% . SBEC4-& 2 3 i& 58 16 6
_[. SBBCA-8 12 3 & 58 & a
I
] . max 24,000 SBBCS Objednaci dislo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
% ° SBBCS-6 n F] I6 58 16 6
SBBCS-8 P 12 16 58 & B
TEST
. s 24,000 SBECS Objednaci dislo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
m SBECS-B 154 5 1.7 58 16 8
h SBECT-8 186 ] 16 &l 16 8
SBBCH-8 345 75 2 &7 ] 8
Prislufenstwi/Mahradni dily D mm d mm
Bl& Lotisko 14 6.35
Bl&a Lodisko & B
INBUS M4xb Sroub pre lodiske
B127 Lodisko 12,7 6,35

- Titman J- - www.pilanka.sk | 'J__




Frézy profilovée HW Z = 2

Mini profilové frézy pro vyrobu dekoraci a ormament,
Doporudend otadky 24 000 ot/min.

Frézy profilovée HW Z = 2

Objednaci dislo D mm R mm L mm GL mm o mm 5 mm
SBBCY-8 i g 3 %6 58 & 8
SBBCIO Objednaci disla D mim R mm L rmm GL mim o mm 5 mm
m SEBCI0-8 w07 4 B 58 & 8
n 4 SBBCI -8 4.7 [ 12 58 & ]
& SBBCI2-12 iz ] 0 62 16 12
Prislud vilMahradnd dily d mm
Bi& i 635
INBUS Mdxb Sraub pro lofisko
BI27 Lofisko 5,35
Objednaci éislo D mm d mm L mm R mm GL mm 5 mm
DBEBI-& . 9.5 6.2 8 1 40 &
DBB1.5-6 95 51 i 1.5 40 &
DEB3-6 95 4.3 B 3 40 &
TDB2-8 13 55 1% 2 43 &
TDBI-6 13 7.5 10 3 41 &
OGBI-& 13 5.5 10 1 42 ]
OGB1-6 13 5.0 1] 3 42 &

Objednaci dislo D mm R mm L mm mm 5 mm
MOBI-6 16,3 2 : & &
HMOBI-5 16,3 i 8 &
MOB3-6 6.3 2 8 &
Prisluanstvi/Mihradni dily mm d mm
B63/3.175 Lotiska 63 3,175
B8 Lodisko B 3,175
SKM M3.175 Sroub pro lofisko.
www.pilanka.sk
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Frézy profilovée HW Z = 2

o — ROB4 Klasicky profil pra wyrabu masivnihe a rustikilnihe nibytku. Vodici lodiska riznych velikosti

umaiiuji vice variant profild. Pravofezna. Ruéni posuv.
Objednaci isla D mim R mm L mm GL mim o mm 5 mm
ROB4-& 85 4 13 56 137 &
ROB4-8 28.5 4 13 56 12,7 3]
ROB&3-6 381 6.3 9 6l 137 &

y ROBA3-B 38.2 63 19 &l 12.7 8
Prislufanstvi/Mahradni dily O mm d mm
Bl& Latiska 16 6,35
B0 La#isko 20 6,35
BI27 Lotisko 137 6,35
INBUS Mdxé Sroub pro lodisks

5 logiskem B20

5 logiskem Bl &

Klasicky profil pra vyrobu masiviiho a rustikalniho nabytku. Vodici loiska riznych velikosti
umaEiujl vice variant profilh. Pravefeznd, Ruéni posuv.

Objednaci &islo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
RBB19-§ 29 4 nr 45 1.7 [
REB3E-8 38 ] 17 S8 16 B
REB38-10 & 17 58 16 10
RBBY5-12 A 2.5 T &6 12.7 iz
Prislutenstvi/Nahradni dily D mm d mm
BI2T Logiske 127 635
INBUS Mdxb Sroub pro lofisko

T Tt DBEOC3E Klasicky profil pra vyrobu masiviiho a rustikalniho nabytku. Vodici loiska riznych velikosti

24,000 I o ! umalhiufl vice variant profill, Pravefeznd, Ruéni posuy.
Objednaci £islo D mm RI mm R2Z mm L mm d mm 5 mm
DBOC3E-§ 38 48 6.4 16 [ 8
DBOC38-12 38 4.8 64 L] 16 12
PrisluienstviNahradni dily D mm d mm
Bi27 ' _ Lodisko 127 6.35
Bl& Loisko & 6.35
INBUS Mdxé Srauib pro loisko

5 logiskem BI27 5 lodisken B16
www.pilanka.sk ,
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Frézy profilovée HW Z = 2

Klasicky profil pra wyrabu masivnihe a rustikalnte nibytku. Vodici lodiska riznych velikosti
umaiuji vice variant profild. Pravofezna. Ruéni posuv.

Objednaci isla D mm R mm L mm GL mim o mm 5 mm
CDC48-8 38 48 16 58 xT 8
CDCAB-10 38 4.8 16 58 12,7 10
Prislufenstvi/Mahradni dily D mim d mm
BI27 Lotiska 27 635
INBUS Mdxb Sraub pro lofisko

Frézy profilovée HW Z = 2

; n. max 24,000 } o i CCs Objednaci gislo 5] mm R mm L mm GL mm o mm 5 mm
% cC5-6 30 B 14 %6 16 6
CC5-8 e 5 14 56 ] 8
cce-g ar ] 1§ 56 16 8
Prislufonstvi/Nahradni dily D mm d mm
BI27 ko 127 635
INBUS M4xé Sroub pro lofisko _
T Bl& Lotiska 16 6.35
145-0

Fréza kapilarni drazkovaci HW Z = 2

Drazkovaci fréza. Pro zafrézovani drazek k odvodu
vody u akennich rami a pedobrych vyrobkd.
Pravofezné. Rucni pasuv.

Objednaci £islo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
BCCB-6 87 [] B 50 127 &
BCCE-B 8.7 i 8 50 12,7 8
Pislui (Mihradni dity O mm d mm
BI27 Lotiska 12.7 635
INBUS Mdxé Sroub pro lodisko

Bl& : Lofisko 16 6.35

—_ Titmon(fs www.pilanka.sk
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Frézy profilovée HW Z = 2

Klasicky profil pra wyrabu masivnihe a rustikalnte nibytku. Vodici lodiska riznych velikosti
umaiuji vice variant profild. Pravofezna. Ruéni posuv.

Objednaci isla D mim L mim R mim 5 mm
KB4-8 3l I8 4 B
Prislutenstvi/Mihradni dily D mm d mm
BIZ7 Lotiska 127 635
INBUS Mdxé Sroub pro lofisko

Frézy profilove HW Z = 2

Klasicky profil pro vyrobu masiviihe a rustikalnibe nabytku, Yodici loZiska riznych velikosti
umodfiufi vice variant profill. Pravofeznd, Ruéni posuv,

Objednaci £islo D mm L mm R mm 5 mm
CLT4-8 30 127 444 8
CLT&3-8 35 18 BI+48 B
CLT95-12 63 20 ?ﬁﬂé 12
Prislui vi/Mahradni dily D mm d mm
BYS Lodiska 95 6.35
B127 Lofiska 12,7 6,35

Frézy profilove HW Z = 2

Klasicky profil pro vyrobu masivnihe a rustikilnibo nabytku. Vodici loiska riznych velikosti

umoZiujl vice variant profild. Pravefeznd, Ruéni posuv.

Objodnaci gislo D mm L mm RI mm R2 mm 5 mm

BGC58-8 3z 137" 5 8 8

BGCSA-12 EX] 1.7 5 8 12

Prisluienstvi/Nihradni dily D mm d mm

BI27. Iotiska 127 635

Bl& Latisko 16 535

INBUS Mdxb Sroub pro lotiske :
www.pilanka.sk
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Frézy profilovée HW Z = 2

SEOID Frézy vhodné pro vyrobu okennich a dvefnich rimedki, Profil - kontraprafil, Rudnd posuy,
Obrabéjici celem a obvodem.
Objednac disla D mm R mim L mm GL mm d mm 5 mim
SBOIO0-6 15 o 18 50 o &
S5BOI10-8 215 10 L] 50 10 -]

R58010

Objednaci &isla D mim R mm L mm GL mim o mm 5 mm

RSBO0-6 5 1] 8 50 ‘12 &

RSBO10-8 5 10 18 50 12 -]
=

Fréza kombinovana zaoblovaci HW Z = 2

CRC2Z

Fréza kombinovana zaoblovaci umo#iuje zaoblovani dieva
a dfevorfiskovych desek o tloulfce 4 mm, & mm, 8 mm a akrylového skla,
Obrabéjici cbvodem. Pravofezna. Ruéni posuv.

Objednaci £islo D mm Rmm  R2mm R3Imm GLmm 5 mm
L CRC22-6 22 3 0 &

CRC22-8 n 3 &0 B

CRC21-11 11 3 &0 2

n, max 24,000
|

Pro tvarovand elnich paneld zasuvek, vypini a dvefnich panell, Pravofezna. Obribdjici
telem a obvodem ma zavrtny biit. Rudni posuw

Objednaci dislo D mm R mm L mm GL mm o mm 5 mm
PCIB-8 35: 32 9.5 4i 12,7 8
PCI8-10 35 iz 9.5 41 12.7 10
'@ 18 3 1% 42 12 &
PC20-8 18 3 10 42 12 ]
PC2I-& B 4 10 42 L] &
PCZI1-8 18 4 10 42 10 B
PCI2-6 . 3 10 42 12 &
PC212-8 11 3 10 42 12 &
PC24-6 18 3 1o 42 8 &
PC24-8 18 3 1 42 8 8
PC25-8 25 32 5 42 1] B
PC25L-8 5 12 175 50 19 B

PCi8

www.pilanka.sk
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GLIZ

Fréza na zasklivaci listu HW Z = 2

Dadiving s dvéma vodicimi lokisky B16 a B28,5.

Objednaci éislo D mm Limm LZmm Rlmm RImm d mm 5 mm
GLIZ-12 43 7 13 8 & s 12
Prisluonstvi/Mahradni dily D mm d mm
BI v T T e 535
B18.5 Lofisko 185 6,35
INBUS Mdx6 “Sroub pro lotisko.

tvarovani celnich paneld zasuvek, vyplni a dvefnich paneld. Frézovani v ploje podle Sablony.
Pravofezni. Obribéjicl delem a obvodem md zivrmny bt Rudni posuv.

Objednaci &islo D mm L mm RI mm RZ mm GL mm 5 mm

PCC2.5-8 e 1 15 6.3 50 8

PCC221-8 12 12,7 55 4 50 8

PCC35-12 a5 16 1o 63 &8 12

PCC5-12 35 16 5 5 &8 12

Prisluienstvi/Mahradni dily D mm d mm

B22/8 Lotiska u B @
B35/12.7 Lagiska 35 1.7 o
SHE/12.7  Pojistry kroudek 157 LB

SHI2T18 Pojistry kroutek 18 1.7

777,
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Frézy profilovée HW Z = 2

L. . max 24,000 G119 Objednaci islo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
g b——n——H 0G95-6 95 25 8 40 4 &
0G95-8 9.5 1.5 ] A0 4 ]
0GI27-6 157 3 95 41 3 6
T oGI117-8 12,7 3 9.5 Ll E] a
L OG 196 19 4 Il 45 5 ]
J_ 0GI19-8 [k 4 11 45 5 8
Eﬂ =d— é
1 a5-001

Pro pvarevini Eelnich paneld zisuvek, vypini a dvefnich paneld. Pravofeznd. Obribéjic elem
a obvedemn ma zavrtny bfit. Rugni posuy.
Objednaci disla D mm R mm L mm GL mim o mm 5 mm
WPC40-12 40 BE&E P 75 & ri
Frézy profilove HW Z = 2
Pro tvarovini ¢elnich paneld zasuvek, vypini a dvefnich paneli. Pravofezna. Obrabéjici felem
g 2{3@.“,;. I B i a obvedem md zévrtny bt Ruéni posuv.

Objednaci islo D mm R mm L mim GL mm d mm 5 mm
TH:I!-‘ I'!_.? Ié 93 42 '.'ié &
TRCI19-6 ki .5 I 44 7 &

Pro rvarovini éelnich panel zisuvek, wypini a dvefnich panell, Pravofeznd. Obribéjici éelem
a obvodem ma zavrtny biit. Ruéni posuv.
Objednaci dislo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
CSC35-8 i 6&& 16 48 13 8
Frézy profilove HW Z = 2
[ n. max 24,000 APCI0 Pro tvarowvini delnich paneld zisuvek, vplni a dvefnich panell, Pravefezni. Obribéjici delem

Q } o | a obvedem ma zavrtny biit. Ruéni posuw.
Objednaci dslo D mm R mam L1 mim L2 mm GL mm d mim 5 mm
RPC25-12 25 S&5 15 8 55 o 12
RPC30-12 0 585 15 B 55 12 12
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Frézy profilovée HW Z = 2

n.max 24,000 ROGI6

homax 24000  RDG20 Pro vvarovini delnich paneld zisuvek, vwplni a dvefnich panelf. Pravefezni. Obribéjici detem
a obvodem ma zavrtny biit. Ruéni posuy.
Objednaci dislo D mim R mm L mm GL mm 5 mm
ROG &6 & 5&5 ] 50 &
ROGI&-8 1& 5&5 10 50 B
ROGI0-B 0 G&E& 12 52 B
ROG20-12 o [ 23] 12 52 12
Objednaci &slo D mm R mm L mm GL mm 5 mm
ROGS 1 6-8 & 5&5 1] 50 8
ROGS20-8 0 G&6 12 51 -]

Frézy profilovée HW Z = 2

n. max 24,000

——Do—A

Pro tvarovani delnich panell zasuvek, vypini a dvefnich paneld. Praverezna. Obrabéjici celem

RPCIO
a obvedem md zivrtny biit. Runi posuy.

Objednaci Sislo D mm R mm C mm L mm GL mm 5 mm

RPCI0-6 n 10 & Il 52 )

!
I

ko

Frézy profilove HW Z =

2

E M. max 24,000

TEST
145001

ccig Pro tvarovini delnich panell zasuvek, vypini a dvefnich paneld. Pravofezna. Obrabéjici delem
a obvedem md zivrtny bit. Rudni posuv,
Objednaci gislo D mm Rl mm R2 mm L mm GL mm 5 mm
CCI2T-6 127 ] 4 5.5 50 [
cCii7-a 1.7 1 4 9.5 50 B
CCl9-6 19 4 A 12,7 59 ]
cCl9-8 ki 4 & 127 59 B
CC154-8 154 5 7 [ 73 8
CC254-12 54 5 7 13 73 12

Frézy profilovée HW Z = 2

Pro tvarovani delnich panell zasuvek, vypini a dvefnich panell. Pravofeznd. Obrabéjic celem a
obvodem ma zavrtny bfic, Rudni posuv,

E n. max 24,000
1 Fey

Objednaci &islo D mm R mm L mm GL mm 5 mm

WHMC32-12 Er 6&6 12 65 12

/ /
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Frézy profilovée HW Z = 2

g n, max 24,000 D52 Objednaci islo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
% } | DS82-12 a0 5. 15 &5 0 12
L
Frézy profilovée HW Z = 2
n. max 24,000 DsB3 Objednaci dislo D mm RI1 mm R2 mm L mm GL mm 5 mm
% I D | D5B3-12 i 3 5 35 &5 12
L
F’f%].ﬁn
Frézy profilovée HW Z = 2
. max 18,000 DSE4 Objednaci dsla D mm R mm L mm GL mm 5 mm
ﬁ b o { D5B4-12 1 12 W &0 12

E" L n. max 24,000 D585

Objednaci éislo D mm R mm L mm GL mm 5 mm
D5B5-12 = 13 o 60 iz
Objednaci éislo D mm R mm L mm GL mm 5 mm
DSB7-12 35 4 10 50 i2
www.pilanka.sk
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(] SEEEN °
Frézy profilovée HW Z = 2
g n. max 24,000 o | DECY Objednaci islo O mm R mm L mm
% ~ DECI-6 u 5 15
I T DECI-B 11 5 15
L
BG-TES]
1 a5-001
3 n, max 24,000 DEC2 Objednaci disla D mm R mm L mm GL mm S mm
ﬂ DEC2.6 1 3 5 57 6
o DEC2-8 n 3 25 57 8
L
JEST
ﬁ:'g ool 41
= . max 24,000 DEC3 Objednaci dislo D mm Rl mm A2 mm L mm GL mm S mm
% Z DEC3-6 n f1 & 25 57 &
[ _ DEC3-8 2 1 6 25 57 8
L
AEST
P::I:_,.I]Cl'l o
L, n. max 24,000 DEC4 Objednaci Sislo D mm R mm L mm GL mm 5 mm
% 2 ' DECA-6 n 4 25 57 &
B DEC4-8 1 4 25 57 8
Lf
L
+TEST
ﬁﬁ-um &]°
i . max 24,000 DECS Objednaci dislo D mm R mm L mm GL mm 5 mm
% DECS-6 2 3 25 57 &
DECS-8 22 3 25 57 a8
E
Wo-TEST
145001 Il
B n. max 24,000 DECE Objednaci éislo D mm R mm L mrm GL mm d mm 5 mm
ﬂ' DECE-6 254 3 1] 5§, 16 [
DECS-6 15,4 3 11 55 1& ]
Pristuienstvi/Mahradni dily D mm d mm
Bi& Lodiske & 6.35
INBUS Mdxb Sroub pro lotiske
JEST
www.pilanka.sk



S EEEN ® i | [uike

Frézy profilovée HW Z = 2

n. max 24,000 e p——— DECT Objednaci islo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm

DECT-6 25 2 o 53 16 &
DECT-6 11,5 1 10 53 I& 8
Prislufenstwi™ahradni dily D mm d mm
Bi& Lotisko [ 635
IMBUS Mdxb Sroub pro lodisko

Objednaci dislo D mm Rl mm R2 mm L mm GL mm 5 mm
DECE-6 Fr 1 & 25 57 &
DECS-B el 1 & 135 57 ]
Objednaci dislo D mm R mm L mm GL mm S mm
DECS-6 18 i ‘1 55 )
DECY-8 18 3 ] 55 8

n. imax 24,000 f——-pp—+ DECTD Objednaci dsle D mm R mim L mm GL mm d mm 5 mm
g DECI0-6 3_2 kL 15 48 o &
DECID-8 ] 9 15 48 10 ]
Objednaci Hlslu D mm R mm L mm GL mm
D_B:Il'-ﬁ' ; Fr 3 1] 43 :
DECI -8 12 3 10 43
Objednaci éslo D mm Rl mm RZ mim L mm GL mm
DECI2-6 6 ! 7 15 47
DECI2-8 26 1 7 15 47 a
Objednaci Hlslu D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
D_!GM-G ; ) 25 12 e 41 T &
: .Jh DEC14-8 15 12 B 41 7 ]
JEST E E : : : |
E{Q =d—1
www.pilanka.sk




Frézy profilovée HW Z = 2

Objednaci islo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
PR2.12 36 20 i 73 6 [
i | noomax o EMCZ Objednaci dislo D mm R mm GL mm 5 mm
% | EMC2-11 26 & 65 12
. max JEMC3 Objednaci éisle Dmm Rl mm__ R2 mm GLmm  dmm 5 mm
g EMC3-12 38 30 70 2 12
L
R1
n. max EMC4 Objednaci dislo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
ﬂ EMC4-12 26 4 0 62 14 12
Objednaci islo D mm R mm L mim GL mm d mm 5 mm
EMCS-12 32 3 1] &0 & 12
e www.pilanka.sk :
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Frézy profilovée HW Z = 2

Objednaci islo D mm Rl mm R2 mm L mm GL mm o mm 5 mm

EMCE-12 40 13 4 26 ] - 12
Objednaci &islo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
EMCT-12 3 13 0 &0 [F3 [}

e

Objednaci dislo D mm Pt Cmm Rmm Lmm GLmm dmm 5 mm
Qﬂ-l!. 30 4 ] 5 E 7B 16 12
EMCH10-12 7.7 10" 10 + 16 71 12 12
EMCE/15-8 Q 155 5 3 30 i ] B
| nomax EMCD Objednaci dislo D mm R mm L mm GL mm 5 mm
g 24,000 f D | EMC9-12 5 1 17 59 z

www.pilanka.sk
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Frézy profilovée HW Z = 2

Objednaci islo Dmm Rlmm RIZImm RImm Lmm GLmm dmm 5mm
EMCI0-12 45 3 13 3 EL _BO 4 12
Objednaci gislo Dmm Rimm RImm RImm Lmm GLmm dmm 5mm
EMCII-12 A0 & 4 3 0 70 u F¥
o
Objednaci dislo D mm Rl mm R1 mm L mm GL mm d mm 5 mm
EMCI2-12 40 & 55 30 70 28 [F!
EMCI14 Objednaci dislo D mm 24 R mim L mm GL mm d mm 5 mm
EMCI4-12 30 o 4 30 mn |8 12

e www.pilanka.sk

78

.\! v



Frézy profilovée HW Z = 2

NE

} o EMC16 Objednaci dislo D mm Rl mm  RImm L mm GL mm d mm 5 mm
EMCI6-12 30 12 5 a5 75 rl 3 12
Objednaci éslo D mm R mm L mm GL mm d mm 5 mm
EMC17-12 EL 7 25 5 3 12

Gl

Spoj dievénych dilci

e

BGAES]

Objednaci gislo D mm A Rimm RZmm Lmm GLmm dmm S mm
EMCI8-12 36 gl 5 7 38 78 a 12

E’ - n, max V000

Objednaci dislo D mm Rl mm R1 mm L mm GL mm d mm 5 mm
EMCI9-12 45 5 ] 30 ) 23 12
N

www.pilanka.sk




Objednaci dislo =] mm L mm RI mm 5 mm
TOR-B-12 255 38 4 12
Prizlufenstvi/Mahradnd dily d mm
BI2T : Lotisko 6.35
INBUS Mdxé Sroub pro lokisko
Objednaci &islo D mm L mvm 5 mm
TOR-C-12 ar 40 i2
Priglui vi/Mahradni dily d mm
BI27 Lodiska 6,35
INBUS Mdxb Sroub pro lofisko
Objednaci disla D mim d mm L mm 5 mm
TORT-12 35 30 3 12
Prrislutonstvi/Nahradni dily d mm
Bl& Lotiska 6,35
INBUS Mdxb Sroub pro lofisko

www.pilanka.sk
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Frézy profilovée HW Z = 2

4

TOR-Y Objednaci dislo D mm L mm R mm 5 mm
TORMV-12 k]| 41 95 12
Prislufenstvi/Mahradni dily D mm d mm

1 Bl& ) : Lodiska e (B35
INBUS Mdxb Sroub pro lodiske

II

17

TOR-M Objodnaci Cislo D mm d mm L mm R mm 5 mm
=) ToRM.i2 3 % % o5 B

Piisluienstvi/MNahradni dily D mm d mm
Bié Losiska & 635
INBUS Mdxb Sroub pro lokisko

www.pilanka.sk
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Frézy profilovée HW Z = 2

Objednaci islo Dmm Rlmm RIZImm RImm Lmm GLmm dmm 5mm
PRCI-12 42 3 "k 18 40 62 38 12
Objednaci &slo D mm Rl mm RZ mm L mm GL mm 5 mm
PRC2-12 pi] " TR 25 &8 12
: n. max ; 7 PRC3 Objednaci éislo D mm Rl mm R2 mm L mm GL mm 5 mm
% PRC3-12 n 4 8 30 7] 12
Objednaci &islo D mm Rl mm RZ mm L mm GL mm 5 mm
PRC4-12 36 5 13 40 B2 12

— Titmenf www.pilanka.sk '_
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Frézy profilovée HW Z = 2

E n, max

i n. max
ﬂ 24,000

= PRCS Objednaci islo D mm Rl mm R2 mm L mm GL mm o mm 5 mm
k! PRCS-12 45 30 65 il 7 frixd 12
Objednaci dslo D mm C mm R mm L mm GL mm 5 mm
PRCE-12 41 2 13 41 81 [F
PRCT Objednaci dslo D mm C mm Rl mm  R2Z mm L mm GL mm 5 mm
I o PRC7-12 35 32 9 9 40 85 [F]
L
PRCE Objednaci disle Dmm  Rlmm A2 mm L rmm GLmm  d mm 5 mm
PRCB-12 35 25 il 40 80 0 12
www.pilanka.sk
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Frézy pro vyrobu madel na schodifeé a zibradii

Objednaci tislo O mm L mm GL mm R mm 5 mm
HRCS&-12 a6 56 1o 127738 ]
HRC56-M 16 46 56 B9 12.7/28 MiG
ROCEI27-12 41 L &3 17 Iz
HL25-12 5 45 97/120 8 12
HL35-12 6 a5 aniio 35 12
Pirislufenstwi/Mihradni dily D mm d mm
Bls : Lotisko 15 635
B8 Lodiske {I:] .35
B20 Ladisho 20 635
INBUS M4x6 Sreub pro leditke

Fréza orovnavaci 1°HW Z = 2

BLTROLE Objednaci Hlslu D mm 2 L mm GL mm 5 mm
} [¥] i m 19 1 5 s L]
Prisludenstwi/Mahradni dily D mm d mm
BI8 _ lofisko 18 6,35
IMBUIS Maxt Sroub pro logisko

www.pilanka.sk '
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Fréza je vhodnd pro vyrobu podélného spoje desek (lat) do max. toustly 25 mm,
Obribéjici obvodem,

Objednaci Eislo D mm L mm GL mm d mm 5 mm
gi-ﬂ 40 30 70 31 12

Objednaci disla Dmm  dmm Ll mm L2 mm P 5 mim ..l
MLC38-12 8,1 7 127 4 45" 12

Fréza je vhodna pro 907 a |80° podéiného spoje deskového materialu.
Tlowitka spojovaného materidlu 8 = 11 mm,

bl e
==
[4 B j _ f.f / 18y Spaj

Titman J: www.pilanka.sk ' -
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Frézy na pricné spoje HW Z = 2

MFJ30 Prigné spejovani dieva. Pro dily ak do $ifky 40 mm, Obrabéjici obvodem.
Objednaci tislo O mm L mm GL mm d mm 5 mm
MFj25 B a5 &0 a8 ]
ili MF|30 15 40 B0 [ 12

o

Fréza na podélné spoje stavitelna HW Z = 2

VEI Kombinavinim dild tohoto nistroje je meiné vyovolit padélny spoj materiilu mas,
% tloubtly 38 mm.
= Objednaci disla D mm L mm GL mm d mm 5 mm
%‘ VFI-12 40 37 87 28 12

PrisludenstviMahradni dily D mm d mm
B28/12 Lodisko 8 12

_ Titmon(}: www.pilanka.sk ' -




Frézy pro obrdbeni

kompaktniho materialu

Corian

Ve spoluprac s firmou DuPont vyvinula fiema Titman Fadu specidlnich HW ndstroji pro opracovani materidlu Corian a daliich kompakinich materiald, Biit
frézy je specidlné nabroufen tak aby pfi styku s obrabémym materidlem nedoélo ke vzniku bilych Ear (stresu) na obrabéném materiilu. £ tohote divedu jsou
poutivand vodici lofiska potakena plastemn. Corian je ochrannd znamka firmy DuPont.

gj Prislusenstvi

Wiechny frézy Titman-Corian maji na stop-
ce piipravu pro umisténi vodiciho lofiska
a zajiéfovaciho krouZku,

Zaoblena vnitfni hrana profilu zabrafiuje vzniku bilych DHF BORITLT s 5

€ar na materidlu a ziroved mikrotrblindm, které by = PB3I0/12.7 Latish m

mohly zplsobit nevratné poikozeni cbribéného SHI27/18 : -

materiilu, IBS i

Prehled nahradnich dild je uveden u kazdé
frézy zviase.

Frézy drazkovaci a formatovaci HW Z = |

w001 —1 Vysoce vikonny jednobfity nastroj s vétéim (hlem hibetu pro vyfezivani
a formatovani.
Objednaci éslo D mm L mm GL mm S mm
XC001-8-12 8 L] B8 12
HC001-10-12 10 19 &8 12
XC001-127-12 127 [ 88 [T

~
ﬁ

Frézy formatovaci HW Z = 2 negativni !

w0 | = E Megativni osovy Ohel bfitu zajisti perfekini opracevani hornd hrany materiilu.
Odvod materialu dolu.
Teroubek I Il

I'_'\(:] Objednaci éislo D mm L mm GL mm 5 mm

= MCOI1-10-12 10 19 B 12

XCOoI1-127-12 12,7 19 BA [

Sabloma

Objednaci disla D mm L mim GL mim 5 mm

oL XCOl&-10-12 o 41 105 [

S XCOI&-127-12 12,7 41 185 [

L
-
www.pilanka.sk
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Objednaci dislo D mm L mm GL mm 5 mm

e Pt _l, XC00&-10-12 10 19 B 12
i L8R VED 1925515 mm s R=1.5 mm

SK9.5 Utpeihenvac klin

TORX M2 5xd-F “Sroub pro VBD

TT? Sroubavik

Objednaci dislo D mm L mm GL mm 5 mm

XCO006-12-12 12 30 ¥ 12

Mahradni dily

LIZR VBD |9x5.5x1.5 mms R=1.5 mm

SKI127 Upewiienvas klin

TT9 Sroubavik

Prislutenstvi D mm d mm

PBIONIZT  Lotiske. 30 12.7

SHIz7/18 Pojistny kroutek 18 12.7

Frézy orovnavaci monolitni HW ®

Dwé vodici lofiska pro bezpedné vedeni podle Sablony. Fréza SCMBI27-3D ma

kombinovany pozitivii a negativinl osovy thel biitu, to zajisti perfektni opracovani spodm i

herni hrany materiilu,

Objednaci £islo D mm L mm GL mm Pofet bFitd 5 mm

SCMBE3-ZR 63 19 762 2 6.3

SCMBI27-2R 1.7 8.5 101.6 1 1.7

SCMBI27-3D 127 285 101.6 3 1.7

HMihradn dily

B&3-2R Sada Zs ledisek pro SCMBEI-2R.

BI27-IR S?.da ks lodisek pro SCHMBIIT-1R

BI27-3D Sada 2ks lodisek pro SCMB127-3D
www.pilanka.sk
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Objednaci €islo D mm L mm GL mm 5 mm
KC066-63-12 6,35 9 96 12
XC066-19-12 19 5 kL] 11
PrisluSenstviMahradni dily Dmm dmm =1
TBI2 Lotisko - plast konicks 1 635 (1l
B&3/3.175 Ledisko 635 3175

PEIZ Lodisko - plast 19 6,35

IMBUS Mdxt Sroub pro lotiske

Objednaci dislo D mm L mm GL mm 5 mm
XCoTi-12 5 3 B4 12
Mahradn dily D mm d mm
PB25/ 127 Lodisko - plast 5 127
SHIZT/18 Zajidfovaci kroudek 8 12.7

'. D .

Frézy orovnavaci HW Z =

XCOTS Objednaci ésla D mm L mm GL mm 5 mm
| XOOTe-127-19-12 15T 9 9 12
Qj @ HCOT6-127-42-12 1.7 41 19 12
r——q XCOTé-19-12 19 45,5 1165 1z
J l Prisludenstvi/Mahradni dily . D mm d mm
[ ] BI2T Lodhko B 6,35
PBI? Lodisko - plast 19 6,35
INBUS Mdxb Sroub pro lotiske

Titman J: www.pilanka.sk ' -
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Ve spojeni s objitdécim kroukkem D - 30 mm nebo s hornim opérmym loZiskem e vhodnd
pro frézovani ulofeni umyvadel. RovnéZ vhodna pro spojovani desek profil-kontraprofil.

Objednaci isla D mm d mm L mm Pt GL mim 5 mm

Xxclol-12 3 102 15 s B4 12

Fréza na srazieni hran HW Z =

X106

Frézovani pracovnich desek a umyvadiowych profild. Idealni pro slicovani Corian — umyvadel
. 809, 810, 819, 820, B7IE, 872E.

Objednaci &islo D mm d mm L mm A GL mm 5 mm
HCI06-12 8 123 25 15° B4 "z
Mihradni dily D mm d mm
127 Lodiske - 8 13,7
SHI27/18 Zajidfovac kroufek 18 12,7

XCh Sraeni hran s podifznutim

Objednaci £islo D mm L mm A GL mm 5 mm
XCill-12° 1.1 L 15 B4 [F]

oL

L
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wel & SraZeni hran 5 podifiznutim
Objednaci disla O mm L mm 2L GL mm S mm
XCllg-12 FiA| 5 15 B4 12
NMI dily D mm d mm
PBIB/ILT Lodisks - plast 8 1.7
SHI27/18 La|iEfovac krouiek 18 1.7

Idedlni pro slicovini Corian - umyvadel £ 802, B0%, 871, 810, 854

Objednaci gislo D mm d mm L mm A GL mm 5 mm
XCi2i-11-12-12 LT 1 25 10 % 12
XCIZ201-6-12-12 5.3 20 5 & 9% 12
Prislutenstvi/Mahradni dily D mm d mm A
TB2211 Lodiska - plast knické pr] £.35 e
TBING Lofisko - plast kdniché 20 6,35 6"
INBUS Mdx6 Sroub pro lofisko

Mastreje pro zalicovani bénych umyvadel véetnd Corian — umyvadel £, B02, 809,
810, 871
Objednaci &islo Dmm Limm LZmm Rmm A GLmm S mm
XC101-635-18-25-12 53 3l 5 635 18 102 12
XC2001-635-15-25-12 51 3l 25 6,35 |5* 102 12
XCI01-635-12-25-12 49 3l 25 635 I 102 12
XC201-635-9-25-12 a6 1l 25 6,35 ¥ 102 I2
XC201-635-6-25-12 44 3l 25 6,35 & {173 12
XC201-127-18-25-12 &2 3 5 12,7 I3 102 [
XC201-127-15-25-12 &l 3 B 7 FE m 12
XC201-127-12-25-12 59 1l 15 12,7 3 102 [
| XC201-127-9-25-12 57 E1 5 12,7 g 102 12
XC201-127-6-25-12 56 1l 25 127 & 102 12
Mahradni dily D mm d mm Pt
TB22/6 Lofisko - plast kénicke 1 535 [
TBIL9 Lodiskn - plast kinické 12 6,35 [
12 Lo#isho - plast kénické F7! 535 12"
TB2215 Lodiskn - plast kénické 1 6,35 15
@ TB2Z/I8  Lobisko - plast kénicke n 635 &
INBUS Mdxét Sroub pro lediske
Titman J: www.pilanka.sk




Frézy profilovée HW Z = 2

HCI02-35

——d—

K vestavénl Corian — umyvadel 2. 961, 962 a 963.

Objednaci éslo Dmm dmm Limm LZmm Rmm /:L GLmm 5 mm
XC202-35-7-20-12 35 0 20 5 35 o 8 12
XC202-127-15-20-12 54 ri] 0 5 13,7 |5* B4 12
Mahradni dily D mm Py
TB2O/T Losiska - plast 20

TB2I/15 Lofisko - plast il 15

INBUS Mdxb Sroub pro lofisko

Fréza stupnovitd HW Z = 2

Fréza pro umisténi umyvadel a diezi do pracovni desky.

Objednaci islo D mm d mm LI mm L2 mm Rmm GLmm 5 mm

XCi06-12 4 159 I5 3 2 74 12

Fréza profilova HW Z = 2

Heall

Frézovani hran ocsazeni umyvadel.

Objednaci gislo Dmm o mm Lmm R mm P GLmm 5 mm
XC2l1-12 42 2 EE] 6 [ 104 12
Mahradni dily D mm d mm et
TB22/12 Lodiske - plast kanicka b7 6.35 I
INBUS M4x6 Sroub pro ladisko

L

www.pilanka.sk

=2

e



S EEEN ® i | [uike

Frézy profilovée HW Z = 2

XCA2N2I8

Profilové frézovani hran pracovnich desek

XC214 - Pro materidl tloultky 12,5 mm
XC216 - Pro marerial toultky 15 mm
XC221 - Pro material toudtky 19 mm

Objednaci Eislo D mm d mm L mm L1 mm GL mm 5 mm
MC2i4-12 54 0 0 12 0 12
XC216-12 254 10 3 15 94 12
XC221-12 254 0 33 18 104 [ S
Miahradni dily D mm d mm
PB20 Laotisko - plast 20 6.35

INBUS Mdxé _ Sroub pro latisko

Frézy profilove HW Z = 2

Frézonvini osazeni na pFedni hrané pracovni desky

XC1M6
Objednaci disla D mm LI mm L2 mm GL mm 5 mm
XC214-12 ; 154 w 12 € 12
XC116-12 25.4 13 15 G4 12
XCc221-12 254 1 [ 104 12

XICI046 Objednaci dislo D mm d mm L mm R mm GL mm 5 mm

: XCI06-3-12 13 & b 3 B0 12
XCI06-5-12 16 [[] 1 5 B2 12
MCIDE-635-12 9 & 13 6,35 &4 12
XCI06-8-12 32 16 4 ] B5 12
XC306-127-12 42 & 19 13,7 90 Iz
HCI06-19-12 54 16 15 19 6 12
HCI0E-254-12 &7 L] £l 154 o2 12
Miahradni dily D mm d mm
PBI& Lofisko - plast & 6.35
INBUS Mdxb broub pro lotiske

Objednaci éislo Dmm dmm Lmm Rmm GLmm  Towifka materiilu mm 5 mm

XCI01-635-12 4“4 18 13 !;.LE ! 12.7 12
XC301-127-12 57 pi:] 20 127 79 254 12
Mahradni dily D mm d mm
PBIR/IZT Lodisko - plast 18 157
SHI27/18 Zajiitovaci kroutek 18 1.7

F &E : www_pilﬂﬂka-Sk ' .
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Objednaci dislo D mm d mm L mm R mm GL mm 5 mm
XC321.127-12 41 16 18 17 %0 12
HCI2I-19-12 54 16 5 19 9% ¥
XC321-254-12 &7 16 3 254 102 12
Mahradni dily d mm R mm
PB-RIZT Lotiska s rhdiusem 635 127
PE-RIY Lodisko s ridiusem 6,35 19
PB-R25 Latisko s radiusem 6,35 154
INBUS Mdxb Sroub pro lofisko

XCI2

Objednaci dislo D mm o mm

L mim C mm R mm

GL mm 5 mm

XC326-1.5-12 Wy 127 e 12,1-13 L5 94 12
MCI26-3-12 0.7 12,7 13 12.1-13 3 94 12
Mihradni dily D mm d rmm
PBI27 Loisko - plast 12.7 6,35
INBUS Mdxb Sroub pro ledicke

XC336

Dwva profily na jedné fréze. Otodenim frézovacich segmentd mikeme zaoblovat hrany nebo
@ sratet hrany na 457,
Objednaci &islo D mm o mm C mm R mm et GLmm 5 mm
XC33l-1.5-12 nr 127 10-16 1.5 45" (1] Iz
o XC331-3-12 0.7 12,7 11.8-18 3 45" 101 12
XC331-5-12 28 16 1633 5 45" (1]} i2
XC336-3L-12 37 8 18-42 3 45° 105 12
XC3I36-5L-12 38 8 1842 5 457 1o 12
Hahradni dily D mm d mm
Bi27 Ledisko 127 6.35
Blé Lodisko L] 6.35
PB28 Lodisko - plast 28 635
www.pilanka.sk
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Fréza profilova HW Z = 2

Pro frézovand pPednich hran kuchyfskych a pracovnich desek.

Objednaci £islo D mm d mm € mm R mm GL mm 5 mm
MCI41-12 35 s [FHHER El 1o ¥
NMI dily d mm R mm
PBIG_ Loisko - plast i6 635

INBUS Mdub Sroub pro lofisko

Manalitni HW fréza pro wyivofeni vétracich dridek u desek nad topnymi télesy nebo
ledni¢kami

Objednaci &isla D mm L rmm R mm GL mm 5 mm
NEHF-E'-I! -] 15 ié BS 12
XCI46-8-12 B 15 E| B5 12

®O5] K wyrobé drifek k vioteni acelovych tyéek, Vietend ocelové tyéky jsou urdeny k odklidini
— horkych hrncd a pekadi.
Qj Objednaci disla O mim L mm R mim GL mim 5 mm

XCi51-4-12 B 0 4 79 ]

=" XC351-5-12 10 115 5 815 12
XCi51-8-12 12 5 & B4 12

I = _ﬂ. HC3501-95-12 19 14 9.5 B3 12
XCI50-11-12 21 75 11 B5.5 12

-
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Pro opracovani drifek k odroku vody

XKC356
Objednaci éisla D mm L mm R mm GL mm 5 mm
XC356-16-12 16 5 5 B4 12
XC356-18-12 I8 5 5 B4 12
XC3I56-22-12 22 5 5 B4 12
XC356-25-12 5 5 5 B4 12
Fréza celni HW Z = 6
w401 Pro orovnavani vétsich ploch
@ Objodnaci gislo O mm L mm R mm GL mm 5 mm
Hedol-12 52 T;._i 745 12
XCA-UI-F.?—I] 52 73 II.S 74.5 12
HCAD1-3-12 52 i) 3 ?:!é 12
o XMC401-5-12 52 1.5 5 T4.5 2

X407

Uréeno pro opravy a rekonstrukce umyvadel a diezl v pracovnich deskach
Ej Objednaci gislo D mm L mm T mm GL mm 5 mm
—D—} XCA07-12 75 [ 5 84 i2
Mihradni dily D mm d mm
12 Lodisko - 15 iz
GL
o =>- Rt
|
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Frézy profilovée HW Z = 2

XCAle Pro wyrobu zakonéovacich lift pracovnich desek
gj Objednaci éislo Dmm Limm LIZmm Rlmm RImm GLmm 5mm

HCA16-30-12 39 40 30 2 6 95 12
1 XC416-45-12 39 53 45 3 & 114 12

1 o i

I L.,
Rl
GL
Li dia
L2

Fréza profilova HW Z = 2

KCA2) Pro zacifténi a vytvarovani 90° spoje zadni zakonfovaci lidty a pracovni desky

Objednaci dislo D mm L mm R mm GL mm 5 mm
XC421-12 0 & 10 i 12

Fréza drazkovaci HW Z = 2

XCE01 Wyroba dragek v phedni hrané desky, pro vidadani list. Zménou velikosti lodiska se zméni
hioubka drazky.
Objednaci dislo D mm L mm GL mm 5 mm
XC501-635-12 5.7 6,35 77 [F]
XC501-127-12 15,7 12,7 B4 12
XCS01-19-12 25.7 1% 30 12
Mihradni dily D mm d mm
PBI6 Lotisko - plst 6 635
INBUS Mdxb Sroub pro fodisko
Lokisho Dritka mm
PB 127 65
PB 16 4,85
PB 18 38
PB 19 3,35
P8 22 1.85
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Frézy profilovée HW Z = 2

XCAle Pro wyrobu zakonéovacich lift pracovnich desek
gj Objednaci éislo Dmm Limm LIZmm Rlmm RImm GLmm 5mm

HCA16-30-12 39 40 30 2 6 95 12
1 XC416-45-12 39 53 45 3 & 114 12

1 o i

I L.,
Rl
GL
Li dia
L2

Fréza profilova HW Z = 2

KCA2) Pro zacifténi a vytvarovani 90° spoje zadni zakonfovaci lidty a pracovni desky

Objednaci dislo D mm L mm R mm GL mm 5 mm
XC421-12 0 & 10 i 12

Fréza drazkovaci HW Z = 2

XCE01 Wyroba dragek v phedni hrané desky, pro vidadani list. Zménou velikosti lodiska se zméni
hioubka drazky.
Objednaci dislo D mm L mm GL mm 5 mm
XC501-635-12 5.7 6,35 77 [F]
XC501-127-12 15,7 12,7 B4 12
XCS01-19-12 25.7 1% 30 12
Mihradni dily D mm d mm
PBI6 Lotisko - plst 6 635
INBUS Mdxb Sroub pro fodisko
Lokisho Dritka mm
PB 127 65
PB 16 4,85
PB 18 38
PB 19 3,35
P8 22 1.85

Titman J: www.pilanka.sk ' -
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Vyroba spoje pero-dridka. Pro materidl toustky max, 6 = |7 mm,

Objednaci éislo D mm d mm L mm T mm GL mm 5 mm
XC506-12 54 194 9 3 78 12

Objednaci cislo D mm d mm L mm T mm GL mm 5 mm
XC511-12 16 0 9 3 78 i

C

Fréza pro vinkovy spoj HW Z = 2

®C5 16 Whodné pro vyrobu spoje rovnych desek. 5 poufitim opérného lodiska a Sablony je moiné
spojovat desky riznych tvarll, Spoje maohou byt ploché nebo presazend,

Objednaci dislo D mm L mm R mm GL mm 5 mm
XC516-12 & ‘Ic_.'l‘. ; ! 104 2

www.pilanka.sk
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WCE0) XC60| - velmi vhodnd k wrobd V- spoje s pomoci silné Nexibilni lepici pasky

X606 - mnohostranné pouitelna fréza k vyrobé V dridek a dekoraci

Objednaci dislo D mm LI mm L2 mm et GL mm S mm
XCs01-12 0 0 127 45" il 12
HCH06-1/8-12 25 18 45" 7 [}
XCH06-1/2-12 12,7 18 45" 7 12
XCs0&-5/8-12 159 ] 45" i F%
XCH06-3/4-12 19 18 45° 77 12
HCo06-7/8-12 111 [E] 45° 78 Iz
XCo08-1-12 254 19 45° 78 12
XCH06-1.1/4-12 e 7 45" [ 3
XCH06-1.1/2-12 38,1 i 45 BE 12

Fréza profilovi HW Z = 2 "

X611 i Objednaci <islo D mm d mm L mm e GL mm 5 mm
Qi XColl-12 [ 16 12 " B3 12
Miahradni dily D mm d mm
PBI27 Losisko - plast 12.7 6,35
INBUS Mdxb Sroub pro leditke
[ o 1
o o
N
o
——d— o
Frézy (hlové HW Z = 2
XCE1E Objednaci &isla D mm o mim L rmm 2 GL mm 5 mm
KCh14-12 0 127 35 15 95 12
XCh15-12 53 §2.? 15 3 103 j2
HCH16-12 51 123 % 45" o7 i
Mihradni dily D mm d mm
PBI27 Lotisko - 12.7 635
INBUS Mdxb Sroub pro lotigka
www.pilanka.sk
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Fréza profilova HW Z = 2

HCa21 Objednaci dislo D mm d mm L mm C mm R mm GL mm 5 mm
@j XC621-3/16-12 a7 & MT 12013 475 937 12

Objednaci Eislo
MCH26-12

OBl Wyroba ozdobrych Vedridek v hrané desek.
Objednaci £islo D mm d mm L mm 2 GL mm 5 mm
XCe3l-12 9 i ] 95 90° 80,5 [F]
Mahradni dily d mm R mim
PBIZ Latiske - 1 6,35
PBIZ/12.7 Lofiske - plast 22 127
SHI27/18 Zajittovacl kroudek 18 1.7

INBUS Mdxb Sroub pro lediske

www.pilanka.sk
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Frézy profilovée HW Z = 2

XCT01 Objednaci dislo D mm d mm L mm R mm GL mm 5 mm
XC701.12 3.7 127 6 95 87 12
Miahradni dily D mm d mm
PBI2T Lodisko - plast 127 6,35
INBUS Mdxb Sroub pro lokiske

MCTTE Objednaci £islo D mm d mm L mm Rilmm RXmm GLmm S mm
XCT06-12 38,1 127 19 635 5,35 90 12
Mihradni dily D mm d mm
PBI2T Lotisko - LT 6.35
INBUS Mdxb Sroub pro lodisko

XCT3 Objednaci &islo D mm d mm L mm R mm GL mm 5 mm
XC731-12 31,75 137 158 4 B&,8 12
Miahradni dily D mm d mm
PBIZT Lodiske - plast 127 635
INBUS Mdx6 Sroub pro lodiske
Objodnaci gislo D mm d mm L mm Rlmm RImm GLmm 5 mm
HCTI6-12 508 127 123 5 6.5 933 12
Mihradni dily D mm d mm
PBI2T Lodiske - 127 635
INBUS Mdxb Sroub pro ledigke

www.pilanka.sk
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Frézy profilovée HW Z = 2

Objednaci dislo D mm d mm L mm Rlmm RImm GLmm Smm
XCBOI-12 44 127 1 6 13 103 12
Miahradni dily D mm d mm
PBI2T Lodisko - pla 127 6,35
INBUS Mdxb Sroub pro lotitke
Objednaci dislo D mm d mm L mm R mm GL mm 5 mm
HCB36-12 35 0 19 18 0 iz
Mihradni dily D mm d mm
PB20 Logisko - plast 0 835
INBUS Mdxb Sroub pro lodiske
Objodnaci gislo D mm d mm L mm R mm GL mm 5 mm
XCB41-12 44 30 19 18 78 2
Mahradni dily D mm d mm
1.7 Lodisko - 18 12.7
SHI27/18 Fajidfovac] kroudek 18 12,7

www.pilanka.sk .
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Frézy profilovée HW Z = 2

X851 Objednaci dislo D mm d mm L mm R mm GL mm 5 mm
XC851-1/8-12. 224 16 127 3 B4 2
Mihradni dily D mm d mm
PBI& Lodisko - plast 16 6,35
INBUS Mdxb Sroub pro lotitke
KCBSE Objednaci dislo D mim d mm L mm R mm GL mm 5 mm
i XCa56-3/16-12 8.5 0 19 A.T5 90 [Fi
XCB56-1/4-12 a7 0 115 6,35 53 12
XCosey®12 38| % - I
Niahradni dily D mm d mm
PB20 Lodisko - 0 6,35
) . INBUS Mdxb Sroub pro ledighe
¥ o 1
GL
l]:
p—— 2
XCas! — Objednaci £islo D mm d mm L mm R mm Tmm GLmm  S5mm
Qj HCB61-12 263 0 16 3175 87 12
Mahradni dily D mm d mm
PB20 Loisko - 0 635
INBUS Mdxb Sroub pro lofigke
www.pilanka.sk
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Frézy profilovée HW Z = 2

i ==

fer—— d—..l

Objednaci dislo D mm d mm LI mm L2 mm

R mm GL mm 5 mm

XC87l-12 L] & 50.8 38.1 6 122 12
Mihradni dily D mm d mm
PBI& Lodisko - plast 16 6,35
INBUS Mdxb Sroub pro lotitke

XCBBI Objodnaci gislo D mm d mm Ll mm L2 mm Rmm  GL mm 5 mm
@ E Xcagl-12_ 50.2 16 508 38.1 34 122 [FEl
Mihradni dily D mm d mm
PBI& Lodisko - & 6,35
INBUS Mdxb Sroub pro lodiske
i p
GL
ST
o——a—o
www.pilanka.sk
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Frézy pro opravy poskozenych mist materidlu HW Z = 2

o i ]| Objednaci dislo D mm L mm £ GL mm LN 5 mm
XC901-23-12 23 5 75 & 18 000 n
XC01-34-12 34 5 75 (2] 16 000 12
XCI01-45-12 45 25 g5 b6 12 000 F:

KiCH0E Objednaci dislo D mim L mm 2 GL mm LA 5 mm
HCI06-18-12 I8 19 105" ey 24 000 [Fi
XC906-13-12 13 19 105° 71 18 000 12
XCI06-34-12 M 19 195° 72 16000 12
XCH06-45-12 45 19 105" ] 12000 12

Objednaci disla 5 mm
XCH06-12 12

Titman J: www.pilanka.sk ' -
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Frézy s vymeénitelnymi britovymi
destickami HW

t Gl |
Objednaci fislo YED D mm L mm GL mm 5 mm
HI230-12RT L30B8 12 30 80 12
HIZ30-MIZRT L3Da 12 30 B0 M2
HI430-12RT LI0% 14 30 80 12
HI1430-MI12RT LI0% 14 30 B0 M2
HI630-12RT L3nf & B0 12
HI1630-MI12RT L3004 & 30 B0 Miz
Miihradni dily
Liog WED 30wBx].5 mm, £=4
L30% VEBD 30x9%| 5 mm, Z=4
LI0/4 VBD 30w i2x1.5 mm, Z=4
TORX M3.5x5-T Sroub pro VBD L309 + L509
“.max 24,000 HIGRTL
I L {
5 L&}
LU |
] 1
} GL i -
Objednaci fislo VBD D mm L mm GL mm 5 mm
HI1250-12RT L508 12 50 100 12
HIZZRTL-12 L50% 12.7 50 100 12
HIZZRTL-MI0 L50% 12,7 50 100 Mg
HIZZRTL-MI2 L30% 12,7 30 100 M2
HI4RTL-12 L50% 4 50 100 12
HI4RTL-MI12 L509 14 50 100 Mi2
HISRTL-12 L5004 & 50 100 12
HI&RTL-MI12 L50/4 1] 50 oo Mi2
Mihradni dily
L508 VBD 50u8x|.5 mm. Z=4
L50% WEBD 50x9%1 5 mm, Z=4
L50/4 VBD 50x12x1.5 mm, Z=4

TORX M3.5x5-T

Sroub pro VBD L508 4 L509

-]

www.!;ilanka.sk

Frézy pro opracovini kuchyfiskych
pracovnich desek podle Zablony. Frézy
jsou zdvrind,
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nomax 24,000 Mi730 | Objednaci &islo YBD D mm L mm GL mm 5 mm
} L i MI530-12RT 1308 5 30 75 [P

MI1&30-12RT L30a 16 30 75 12
M1730-12RT 1308 17 30 s (I

I Mahradni dily -
TORX M1.5x5-T Sroub pro VBD
ms KWETIS

} Gl {

Frézy drazkovaci VBD - HW Z = 2 + | vrtaci brit

Zvlatl velky prostor
pro odvod thisek a mala
pravdépodobnost
prasknuti VBD dané
kenstrukel z tvaru
Pracovni délka 30 mm :

Objednaci divlo YBD D mm L mm GL mm 5 mm
HIB30-12RT L308 18 i B 2
MIB30-MIZRT L8 18 30 BO Mi2
MI1930-12RT L306 ™ 30 ] 1
M1930-MIZAT L308 19 0 B0 Mil
M2030-12RT 1308 0 30 B 17
M2030-MI12RT L30# 0 30 B0 Mi2
M2230-12RT 1309 i 30 B 78
M2230-M12RT L30% 12 30 B0 Mi2
E L3010 M 30 B 12
M2430-M1ZAT L3010 24 30 B0 Miz
M2430/100-12RT L3010 7H 30 100 [T
M2530-12RT L30/4 25 0 [ i2
M2530-M12RT L304 b £ B Mz
M3030-12RT L3074 T 30 &1 i
M3030-M12RT [E2) 0 » ® iz
Mahradni dily
L309 VBD 30u9x1,5 mm, Z=4
LIolo VBD Mxi0x).5 mm, Z=4
LI0/4 VBD 30xi 2215 mim, Zud
TORX M3.5x5-T Sroub pro YBD D 18-14 mm
TTIS Klie

Poznimbka: Do priméru frézy D = 25 mm je vriaci biit pajeny. Fréza od priméru D = 30 mm md vriaci
biit vyménmy — L12

Tit 2' www.pilanka.sk ' L
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Pracovni délka 50 mm

i GL i
Objednaci éislo YBD D mm L mm GL mm 5 mm
MIBS0-1ZRT 508 18 50 102 12
MIB50-16RT L508 18 50 15 &
M1850-25AT L508 it} 50 1s 35
HM2050-12RT L508 20 0 102 12
M2050-16RT L5608 20 50 s 16
M2050-15RT L5083 20 0 115 5
M2250-16RT () ) 50 s 16
MI1250-15RT L50% 2 50 115 Fe]
M2450-16RT L5010 A S0 HS" 16
M1450-25RT L5010 24 50 115 15
L5010 4 50 145 MK2
M1550-16RT L5004 25 50 115 ]
M2550-25RT L5044 25 50 1L ]
HM21550-MKIRT L50/4 25 50 145 HMK2
M3050-16RT 504 30 .l 1S 16
M3050-10RT L50v4 30 50 1o 0
M3050-25RT LS0/4 30 50 s T
M3050-MKIRT L504 30 50 145 K2
M1550-16RT L5074 35 50 115 i&
M3550-20RT L50/4 35 50 110 20
1 L5004 35 50 ns 0
M4050-16RT LS04 40 50 115 i&
4 L50/4 40 50 110 ™
M4050-25RT LS04 40 50 15 15
. L LsoM: 50 50 1o 20
M5050-25RT LS04 50 50 15 15
Mihradni dity
sos VD 50c8e1.5 mim, Z=4
Ls09 VBO 50x%x1.5 mm, Z=4
15010 VBD 50x10x1.5 mum, 24
LS04 VBD 50x11x1.5 mm, Z=4
L20 VBD 20w 2.5 mm
LIz VBD | 2x12x1.5 mm
LIS VED |5x12x].5 mm
TORX M3.5x5-T Srout pro VBD pro D= 18-24 mm
TORX Mdx$-G. $coub pro VBD pro D=15-50 mm
TTIS L
Pozndmica: Frézy D = 1B - 25 mm majl psjeny vrtaci bt
Frézy D = 30 - 35 mm maji vrtaci bfit vyménny - L12
Frézy D = 40 mm mali vrtaci blit wyménny — LIS
Frézy D = 50 mm maji vreaci bfit vyménny - L20
www.pilanka.sk
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Pracovni délka 70 mm
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n.max 18,000

—s—i

n.nnan 18,000

C ] | I

Objednaci énlo D mm LI mm L2 mm 5 mm
TT2I505F-25RT 1 50 i1e 25x55 mE
TT21605F-25RT i 60 139 1555 m.E
Mahradni dily

e VBD 50312215 mm 2wt
L&0/d VBD 60xi2xl.5 mm Z=4

: % G ¢ 55 -

TTiS KhL

Posuv - 5 = B m/min

Objednaci éila D mm Ls:s.m- l.lu:‘un imm
TT2450.25RT 24 50 119 WSS mE.
TTI050-25RT 0 50 1ig 25255 m.E.

Pozndmia: TT2450-25RT — osazeni |x VBD L50,350 + pjeny vrtaci biit
TTI05-25RT — osazeni 2x VBD L50.350 + wreaci biit L12

Mahradni dity
L50.350 "l"BDSQ::Ihl_?rrunE:-l
TTIS [

A
O L1
S O -
— Titman(f}
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n.max 18,000
| i mm
TTI855-25RT 18 55 125 BaSSmE
TT2055-25RT 20 55 125 25x88 mE.
TT2255-25RT T 55 s Bsme

Objednaci dislo D mm L1 mm L2 mim 5 mm
TTI855L-25RT 18 55 125 BSSmE
Mahradni dily

150350 V8D a1l T mm 24

TORX Mdxb- Sroub pro VBD

s K

Drafka pro odvod tisek je zaoblend pro jejich lepdi odvidéni

—bD—

L 18,000 Diruhy biit frézy je déleny pro rychly odvod thisky
Objednac dislo D mm L1 mm LY mim 5 mm
TT1634.14RT [T T 8 14x40
| sl T | TTIéA5- 14RT I& 45 95 14x40
T - ® % ™ wenE
TT2050-25RT pai) 50 125 xS0 mE
Wahradni dily
b Lz VED [xi%a1 5 o
L30/4 VBD 30x12x1.5 mm Zud4
.[ TTIS (404
L1
Driadka pro odvod tisek je zaoblend pro jejich lepsi odvidéni

Osazeni VBD

LI =34 mm - IxL30/4 + Ixl12
LI = 45 mm — IxL30/4 + 3xL12
LI =50 mm - IxL30/4 + 4l 12

Titman 2_ www.pilanka.sk ' L
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Deélené ostii zajisti rychly odved thisky, Geometrie biitd zarudi

perfektni opracovini homni | spodni hrany u povrchové upravenych

dilis.

Objednac dislo D mm L mm GL mm 5 mm

TRBOBRT @ % W msmE

Mahradni dily

TORX Mdxé-G Sroub pro VBD

s LT3 '
Orarent 4 x L12

nmax 18,000 hm— | Objednacidislo  DIimm DImm Limm LImm  5Smm
: W e iz 36 16

4 M5 354 49 15

_VBD 30xi2x1.5 mm
VBD 50m12x1.5 mm

K&

Fréza celni VBD-HW Z = 3

Tit A www.pilanka.sk ‘



Ubel od 15" - 45"

Dbjednaci dislo D mm 2 mm S mm

YGCI5-16RT 15 15" At 16

VGCI5-20RT 5 15° T 20

VGCI5-25AT 25 15 % 25

VGCI0-16RT 38 W 45 16

VYGC20-20RT 38 ur A5 0

VGC10-25RT 8 T 45 5

VGC215-16AT 0 s & I8

VGC2L.5-20RT 40 215 44 0
40 15 s 5

VGCI0-16RT 50 3 41 6

VGCI0-20RT 50 0 a1 0

VGCI0-25RT 50 o 41 5

VGCAS-20RT & 45 n P

VGC45-25RT 3 45 12 5

Mahradni dity

VGCISRT VED |5*

VGCIORT VBD 2

VYGC22.5RT VBD 125

VGCIORT VED 30

VGCASAT VED 45"

TORX Mdxb-G Sroub pro VBD

Tmis [T

Poutiti na CNC strojich:

= pro gravitowini, popisavini
= pra vnitini roby-srideci
- pro skodité repliky a intarzie

www.pilanka.sk
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Objednaci disla D mmn o mm H mm
B&3/3.175 635 3,175 19
BE 8 3,175 3.7
B95/3.175 3.5 3175 40
B95/4.8 9.5 48 3.2
B9S 2.5 6,35 3.2
BI127/3.175 127 3.175 4.4
Bl2T/4.8 127 48 50
B127 12.7 6,35 50
Bl4 4 6.35 53
BIS 15 6,35 5,3
Bl& 13 635 5.0
Bl&/8 ] 8 50
Bl& :3 635 58
BIBE I8 a 55
Bl9 9 635 59
BI%/8 19 B 5.5
BIYILT 19 1.7 3.0
B1O 0 6,35 5.9
B20/B 0 8 3.5
B11/8 1l ] 55
B2I/12 Fll 12 50
BIL'B 12 ] 7.0
B23 a 635 58
B15 25 6,35 53
B25/9.5 15 9.5 B0
B25/12 5 12 6.0
B25/12.7 15 127 5.0
B26/12 26 12 55
B28/9.5 18 25 B0
B18/12 8 12 o
BIR/I2T 28 1.7 6.0
B18.5 18,5 6,35 53
B30/IZ 30 12 7.7
BIZ/12 EF] 12 10,0
Bi4/B 34 8 5.8
B34/12 34 12 3.0
B3S/LT 35 127 1.0
Bi&/12 36 12 10,5
B37/12 37 12 12,0
B4Z/12 41 12 12.7
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Objednaci gislo O mm d mm H mm
PBI27/3.175 127 3175 50
PBI2T7 1.7 6,35 4,5
PBI& 16 635 45
PBISB 18 6,35 1.5
P8I 15 635 75
PB20 0 6,35 1.5
PB22 22 6,35 15
PBIL1LT 12 12,7 5.4
PB25 5 6,35 55
PB25/9.5 5 9.5 1.5
PB25/12 5 [F3 5.7
PB25/12.7 F 12.7 5.4
PB28 28 6,35 5.5
PB28/8 28 8 54
PB28/9.5 28 9.5 15
PB28/12 28 12 6.6
PB28/12.7 28 127 54
PBIIZ.T 30 1.7 54

Vodici loziska radiusova — potazena plastem

Objednaci gislo d mm R
PB-R95 6,35 8.5
FB-RI27 6,35 12,7
PB-RI4 6,35 14
PB-RI? 6,35 19
PB-R20 635 2
PB-R25 635 5

e

Vodici loziska konicka — potazena plastem

D mm d mm ﬂ.
20 635 &
0 6,35 T
2 6,35 e
12 6,35 &
1 635 9
22 6,35 [
F7] 635 ¥
12 6,35 15°
11 635 18"
23 6,35 1
5 635 TH

Titman J: www.pilanka.sk ' -
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I = Objednaci £islo B mm H mm 5 mm C mm Podet bFith
'I' e L5 75 12 L5 2
LIS 15 [} 1.5 2
1 O L2 0 2 5 2
: - ; L30 0 12 1.5 14 2
r B 1 'I;— _m E 1z jé 'E !
L50 50 12 [ 16 1
L60. &0 I 15 2 3
Objednaci gislo B mm H mm 5 mm Pocet britd
T B i L20/5 0 55 Ll 4
j‘_ I 1l 5| L30/5 30 5.5 1.1 4
A 7 ] Lins 30 ] LS 4
P — Objednaci éisla B mm H mm 5 mm C mim Podet biitd
T Lz 12 [F] 15 4
L208 0 ] [ 4
1 O L20% 0 9 [ 4
= : i L2010 20 10 L5 F
: g L20/4 20 12 IS 4
L30B8 30 B8 1.5 14 4
L3o® L k) L5 14 4
Lioio n 1] (] I4 4
L30/4 30 [F] (13 14 4
L40/4 40 ] L5 26 4
Ls08 50 K] 15 6 4
L509 0 bl 1.5 6 4
Lsolo 50 10 15 26 4
L50/4 50 12 1.5 1 4
L50.350 50 12 17 18 4
L&0/4 &0 [F] 15 1 1
www.pilanka.sk

o



i | I

Klice - srouboviky Torx

Objednaci gislo

TTIS

Qtisduactiife

S5KM M3.175

Objednaci dislo Vnitini d Vindjii D
HULSE 610 ' o
HULSE 6-12 6 12

SE 68 & 8
HULSE 8-10 ] T
HULSE 8-12 8 iz
HULSE 10-12 10 |2

Zajistovaci krouzky

Objodnaci dislo d D

SHE35/ 1| 1 6,35
12,7 a8
I8 1z
18 12,7

SH& 127

sHiis

SHIZ7/ 18
O )

S m@; www.pilanka.sk
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Redukce a upinaci stopky

Klestinové upinaci pouzdro

I L ma:r cislo L mm d mim 5 mm GL mm
uGAlo1g 52 HH‘MIé' o (1]
—|' UGAlD 12 56 M0l 5 12 23]
umgm 5_2 t"lﬂ_.itl 1 &1
j_ UGA95/12 56 M2xl 12 &6
i L 'Dbiu.h-cr Eisle L mm o mm O mm
REDMI6-MI12 12 Milel AG HMiéxl,5AG
_|, REDMI6-MI1D 12 Mibx1.5 AG HMibxl,5 AG
i |
| b
Objednaci Eislo L mm o mm D mm
EHIMIQ y; 'H_lyl’#i' Mid<l 5 I1G
REDMI10-M12 w0 Milxl.5 AG HiZxl G
Objednaci ¢islo L mm d mm D mm
VER20-MI2 20 HMITAG MIZIG
VER3I0-MI2 30 MI1AG MI2IG
VER40-MI2 40 MIZAG MIZiG
Objednaci éisla L mm o mm D mim
VERZ0-MI0 20 MI0AG Mg
VERIO-MI0 30 MI0AG MIDIG
VER40-MI0 40 MI0AG MIDIG

p—0—

Klestinove upinaci pouzdro s vnitrnim zdvitem MI10xI1,5
napriklad pro stroje Scheer.

Objednaci fislo d mm D mm
SPZ6-MI0 & HIOIG
SPZA-MI0 B MIDIG

Klestinové upinaci pouzdro s vnitfnim zdvitem M 2x|
napriklad pro stroje ELU/DeWalt.

Objednaci gisla d mm D mm
SPZe-MI2 6 HMI2IG
SPZA-MI2 B MG
SPZI0-MI 19 MIZIG
SPIZIZ-MI2 12 MILIG
www.pilanka.sk
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Vrtaky, sukevniky,

zdhlubniky

Sukovniky HW Z = 2 + 2 se stiedici Spickou

HBEI0ESS Objednaci £islo D mm GL mm S mm
HBI1565/5-M12 15 65 HMi2
HB2065/5-M12 0 65 Ml
HB2565/5-M12 15 65 Ml
] HBI065/5-M12 30 65 Mid
HB3465/5-M12 34 65 HMIZ
HB1565/5-M12 15 65 Mi2
—\\f HB4065/5-M12 40 65 Miz
Objednaci £islo d mm D mm
Redubce MI12-MI10 Mi2xl AG M0l 516G
D ®

\
i
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Sukovnik HW Z = 2 + 2 se stredici Spickou

HE30905 Stopka 10 mm
T 5 plediezdvacim
bfitem Objednaci £islo D mm GL mm 5 mm
HB10%/5-10 1 90 o
HEI 190/5-10 1 0 2
HE1290/5-10 1z 0 o
HE1390/5-10 13 90 10
HB1490/S-10 I %0 0
i HB1590/5-10 15 90 o
HB1690/S-10 [T 90 [
HEBI790/5-10 17 90 1o
HB|890/S-10 18 50 L]
HEB1990/5-10 19 30 o
HB2090/5- 10 0 90 1]
HB2190/5-10 1] 90 o
' HB2290/S-10 P2 %0 1o
LAl o . HB23%0/5-10 13 90 [
| 2 1 HB2490/5-10 24 90 [
HB2590/5-10 5 90 o
Primér n-max HB2690/5-10 26 %0 1o
20- 35 mm & 000 HBIT%0/5-10 7 90 10
35 - 50 mm 3000 HBIB%0/5-10 8 90 o
50 - 100 mm 2000 HB3090/5- 10 30 90 I3
HE3290/5-10 31 90 10
HB34%0/5-10 34 90 o
HB35%0/5-10 35 20 o
HB2690/5-10 36 90 10
HB3890/5-10 38 30 1]
HE4090/5-10 40 70 o
HBA4290/S-10 41 90 i
HB4490/5-10 44 70 io
HBA4590/S-10 45 90 0
HE4690/S-10 46 0 o
HEA890/5-10 A8 50 10
HB5090/S-10 50 90 1o
Stopka 13 mm
Objednaci éisla D mm GL mm S mm
HBS090/5-13 50 %0 13
HB5590/5-13 55 90 13
HBS8%0/5-13 58 20 13
Stopka |6 mm
Objednaci gislo D mm GL mm 5 mm
HB5Z140/5-16 52 140 6
HB54 140/5-16 54 140 16
HBS5 140/5-16 55 140 16
HBS56 140/5- 16 56 140 16
HB&D 140/5-16 60 140 |6
HEB&S 140/5-16 45 140 16
HETOI40/5-16 10 140 16
HET5 140/5-16 75 140 16
HBS20140/5-16 B 140 I8
HE90140/5- 16 90 140 16
HB95140/5-16 95 140 I
HEI00140/5- 18 100 140 16
www.pilanka.sk
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n. miax 6,000

Objednaci &isla D mm GL mm 5 mm

MBIS57/2/CRH 15 57 o,

MBI657/ZCRH 13 57 10

MBI857/2/CRH 18 57 e

MB2057/2/CRH 0 57 10

MB2I57/2CRH el 57 o

MB225772/CRH 12 57 19

" /CRH B ST o

MB24572/CRH 14 57 [[+]

MB2557/2/CRH 35 57 i)

Poulit] ve vyvrtivacich strojich jedno MB2657/2/CRA =8 Bt 14 8

a vicevtetenavych, CHC strojich, MB2857/2/CRH iR L 10

MB3ID5T2/CRH 30 57 1]

1B 3 : 34 5% o

MB35572CRH 35 57 [[+]

; 40 57 (I

MB4557TLCRH 45 57 1]

5 mm
! 10 E

MB1657/2/CLH 16 57 10

MBI857/2/CLH 18 57 i

MB2057/2/CLH 10 57 1o

MB2I57/2/CLH 2 57 o

MB2257/2/CLH 1 57 1o

MB2357/2/CLH 3 57 o

MB2557 MB2457/2/CLH 4 57 1o

i 25 57 10

MB3557 MB2657/2CLH 26 57 1o
: — % = o @
MBI057/2/CLH 30 57 io =

. 34 57 o

MB3557/2/CLH 35 57 io

MB4057/2/CLH 40 57 10

MB4557/2/CLH 45 57 io

Bez stredniho bfitu - pravorezneé

Objodnaci gislo D mm GL mm 5 mm
MB25572RH 15 57 10

' 26 57 19
MBIDSTZRH n 57 10
MB3557/2RH. 35 &7 1o

Bez stfedniho bfitu - levofezné

Objednaci disla D mm GL mm 5 mm
MB2557LLH 5 57 10
MBISST/ALH 6 57 1o
MB3I057/2LH 30 57 19

- —— =T = o
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Sukovniky HW Z = 2 + 2; GL = 70 mm

n. max 6,000 Se stiedicim bfitem — pravofezné
Objednaci &isla D mm GL mm 5 mm
MBISTOZCRH I5 7 lo
MB2070/2CAH 20 70 I
MB2STOLCRH 5 70 e
MBI070/2'CRH 30 fi] 10
MB3I570/2/CRH EL) 70 1o
= D 1' Se stredicim bfitem — levofezné
Objednaci &isla D mm GL mm 5 mm
MBISTHZ/CLH 15 70 [
MB2070/2/CLH 0 70 10
MB257T0/ L CLH s o [
MB30T0/Z/CLH 0 70 10
MBISTHZ/ELH 35 70 e

Vrtaky Sroubovité prodlouzene HW Z = 2

Vriak s diouhou Sroubaovici se stfedicl Spitkou a prediezy, Sroubovice je hlubsi pro lepsi
odved tiisek. Yhodny pro viechny druhy diev a MDF desek. Doporudené otadky 3000-
6000 otfmin,
®
- Objednaci éislo D mm L mm GL mm 5 mm
LSDD11-10 i B0 1o 10
o LSDDI12-10 i1 110 40 10
LSDDI3-10 13 1o 140 io
LSDD14-10 14 110 140 1]
LSDDI5-10 i5 1o 140 i0
LSDD16-10 1] 110 140 10
LSDD18-10 {[:] 1o 40 10
LSDDI19-10 19 50 120 10
LSDD20-10 0 it 140 io
L
—o—i
-
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Levorezné
Objednaci dislo D mm L mm GL mm Objednaci éisho D mm L mm GL mm
MB45TLH/D 4 30 575 _ ] 4 30 Slal
MBSSTLH/D 5 30 57.5 MB55TRHD 5 El] 575

& n 575 B 0 S?L
MBISTLH/'D 7 30 57.5 MBTSTRH'D 7 30 57.5
_'___ 8 30 575 m 8 30 515
HMBISTLH/D i 30 57.5 HMBISTRH/'D 9 kL] 57.5
MBISSTLHD 95 30 575 MBE955TRHD 95 30 575
MBIOSTLH/D 10 30 57.5 MBIOSTRH/D 10 30 575
MBI ISTLHD 1} 30 575 MBIISTRH/D 1] 30 5715
MBI25TLH/D 12 n 57.5 MBI25TRH/D 12 0 57.5

Levorezné |
Objednaci ésla D mm L mim GL mm Objednaci isla D mm L mm GL mim
HBISTLH 3 il 57, MBISTRH 3 & 575
MB45STLH 4 30 57.5 MBASTRH 4 0 57.5
MBS5TLH 5 0 57.5 MBSSTRH 5 30 575
MBS, I57LH 5.1 30 57.5 MBS.I5TRH 5.1 30 57.5
MB5.257LH 5.2 30 575 MB5.257RH CE 30 575
MBS5.557LH 5.5 30 57.5 MB5.55TRH 5.5 0 57.5
MB&STLH & 30 575 MB&STRH 6 30 575
MB757LH 7 EiY 57.5 MB757RH i 0 57.5
MBESTLH [ 0 51.5 MBESTRH 8 30 57.5
MBE.25TLH 8.1 0 57.5 MBB.25TRH B.1 i 575
Lﬂlﬂ'u'l- 9 30 575 MES5TRH 9 30 575
MB3I55TLH 9.5 30 57.5 MB355TRH 9.5 30 57.5
w 1] -3 5?.’5_' Elﬂ-ﬂlﬂ ] 30 e Sl
MBI I5TLH I 0 57.5 MBI I5TRH i 30 575
MBI25TLH 12 30 Srma MBI257RH 12 30 Srmy |
MBII5TLH 13 30 57.5 MBI3I5TRH 13 30 57.5
MBI45TLH 14 30 575 MEI45TRH I4 0 Lt
MBIS5TLH |5 30 57.5 MBI55TRH 15 El] 575
MBI&STLH I& n 575 MBI&5TRH 13 £ 575
MBITSTLH 17 30 57.5 MBITSTRH 17 30 57.5

Kolikovaci vrtaky HW; stopka 8 mm

Levorezné Pravofezné
Objednaci dislo D mm L mm GL mm Objednaci dislo D mm L mm GL mm
MB3S7LH-8 3 13 575 MB3STRH-8 3 6 575
HMB46TLH-B 4 35 a7 HMB46TRH-8 4 35 a7
MBSETLH-8 5 35 &7 5 35 &7
MB&6TLH-B & 35 &7 HMB&6TRH-8 & 15 &7

: 7 35 &7 MB767RH-8 7 35 67
MBR&TLH-B B 35 &7 HMBE&ATRH-8 8 i5 &7
MBI0STLH-8 0 3 & MBIOSTRHE (0 i &
HMBI26TLH-B 12 i5 &7 MBI26TRH-B 12 i5 &7
MBISGTLH-S 15 3 o MBIS6TRHE 15 3 &7

www.pilanka.sk
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—n—i

60" Stfechovity

Pravorezné

Objednaci &isla D mm L mm GL mm
MB4TORHD 4 45 70
MB5TORH/D 5 45 70
MB&TORH/D & 45 70
MBTTORH/D 7 45 70
MBA7ORH/D B 45 70
HMBSTORH/D 9 45 70
MBISTORH/D 55 45 70
MBIO0TORH/D 10 45 70
MBI I 70RH/D i 45 0
MBI 27T0RH/D 12 45 70
Objednaci disla D mm L mm GL mm
MB4TOLH/D 4 45 0
MB5TOLH/D 5 45 70
MB&TOLH/D & 45 70
MBTTOLH/D 7 45 70
MBATOLH/D L:] 45 mn
MBITOLH/D [ 45 70
o - T = =
MBIOTOLH/D 10 45 70
MBI 170LH/D i 45 7o
MBIZTOLH/D 12 45 70

Kolikovaci vrtak HW; stopka 10 mm

n. miax 6,000

—p—

Pravofezné
Objednaci isla D mm L mm GL mm
MB4TORH 4 45 70
MBSTORH 5 45 70
MB&TORH & 45 70
MB7T0RH 7 45 70
MBETORH ] 45 70
MBITORH a 45 70
MBISTORH 95 45 i
MEI070RH 10 45 70
MBI I70RH 1 45 70
6L MBI270RH 12 45 70
levofezné
Objednaci gislo D mm L mm GL mm
MBATOLH 4 45 70
MBSTOLH 5 45 0
MB&TOLH & 45 70
MBT70LH 7 45 70
MBATOLH ] 45 70
5= MBES70LH ] 45 70
MB9570LH 95 45 70
MEB107O0LH 10 45 70
MBI 70LH 1 45 m
MBI270LH 12 45 70
www.pilanka.sk .
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. max 6,000 Pravofezné
=y =T Objednaci &isla D mm L mm GL mm
MBATTRHD 4 55 7
MBSTTRH/D 5 55 77
MB&TTRH/D & 55 i
MB7TTRH/D 7 55 77
MBATTRH/D 8 55 n
MBITTRH/D 9 55 77
MBISTTRH/D 85 55 77
MBIOTTRH/D 0 55 7
=T MBI ITTRH/D 11 58 7
GL MBIZTTRHD 12 55 7
Levorezné =
L Objednaci fislo D mm L mm GL mm
MBA77LH/D 4 55 77
MBSTTLH/D 5 55 77
MBETILH/D & 55 i
MBITTLH/D 7 55 77
MBATTLH/D. a 55 T
MBITTLH/D 9 55 77
=2 e MBI5TILH/D g5 55 i
F—b—i MBIOTTLHD 10 55 7
60" Sthechovity MBI I7TTLH/D i ‘55 77
MBIZTTLH/D 12 55 7

Kolikovaci vrtaky HW; stopka 10 mm ®

n. max 6,000 == Pravofezné

Objednaci isla D mm L mm GL mm

MBATTRH 4 55 7

MBSTTRH 5 55 77

MBETTRH & 55 7

MB7TTRH 7 55 77

MBATIRH ] 55 w

MBITTRH a 55 77

MBISTTRH 9.5 55 i

T MBIOTTRH 1] 55 77

& MBI I77TRH L 55 L)

MBIZTTRH 12 55 77

!

Objednaci dislo D mm L mm GL m

MBATILH 4 55 7

MBSTTLH 5 55 77

MBATTLH & 55 i

MBTT7LH 7 55 17

MBATILH ] 55 77

= 5= MBS77LH ] 55 77

MBSTTLH 95 55 Fzd

t=b MBI0TTLH 10 55 77

MBII7TLH i 55 i

MBIZTTLH 12 55 7
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Vrtak se zahloubenim 45° HW

mumas 6,000 C5095 Objednaci dislo D mm i L mm GL mm o mm 5 mm
%‘ % CIORF1S 95 45 I @ s 0
CSDI2-10 [F 45" 0 62 55 I
? U €5016-10 [ 45 0 [ 55 [
.
T | .
- \ i
' —L—
Vrtak s valcovym zahloubenim HW
numa 6,000 CRD9.S Objednaci &isla D mm L mm GL mm d mm 5 mm
%’ CBD%.5-10 95 0 61 5 i0
CBDI2-10 2 0 62 5.5 0
CBDI&-10 16" 20 &5 65 1]

%

Stupnovity vrtak / zahlubnik HW Z = 2

. imiaa 5,000
C51016

CBI010

Swupfiovity vrtak, Pravefezny a levofezny.
Objednaci &isla D mim GL mm d mm 5 mm
CSI016RH & 45 5 10
CSI1016LH [[:] 45 5 10
Stupnovity zahlubnilk. Pravofezny a levorezny.
Objednaci dislo O mm GL mm d mm 5 mm
CBIDSRH 8.5 ASE 5 1o
CBIOYSLH 2.5 45 5 10
CBIDIDRH 7] 45 5 10
CBIDIOLH 10 45 5 L[]
Sroubovity wriil GL mm d mm
SMMDHMRH 50 5
SMMDOHMLH 20 5
www.pilanka.sk
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1. M 6,000 Pro poutit s kolikevaciml vrtiky
@ 'I' Objednaci dislo D mm 25 GL mm
fl | MBC4-10RH 30 90 8
~—F l MBC4-10LH 20 %0 18

Univerzalni nastrcny zahlubnik HW Z = 2

Stavitelny pro vrtdky pramér D=3 a 7 mm.

Objednaci tislo D mm d mm
UcsT -8 3.7
= !} -

——0—

o
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Dodava: Pilanka spol.s r.o.

Partizanska 3710/94

05801 Poprad-Zapad

Areal Stavbar

tel.c. +421 52 77632 71
+421 52 78827 81

fax.¢.+421 52 78827 82

emal: pilanka@pilanka.sk

“Imn @@ Predajca:
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